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Раздел 1. Общие положения 

1.1. Настоящая ООП-П по специальности 15.02.16 Технология машиностроения  

разработана на основе федерального государственного образовательного стандарта 

среднего профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения, утвержденного Приказом Минпросвещения России  от 14.06.2022 №444   

«Об утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология 

машиностроения» (далее – ФГОС, ФГОС СПО). 

ООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.16 Технология машиностроения, 

планируемые результаты освоения образовательной программы, примерные условия 

образовательной деятельности. 

ООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного 

общего образования образовательной организацией на основе требований федерального 

государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС 

СПО с учетом получаемой специальности. При разработке образовательной программы 

учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин. 

Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования 

блок общеобразовательных дисциплин не учитывается. 

1.2. Нормативные основания для разработки ООП-П: 

Общие: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об 

утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ 

среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра 

примерных основных образовательных программ среднего профессионального 

образования»; 

−  Приказ Министерства просвещения Российской Федерации  от 14 июня 

2022  № 444 «Об утверждении федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования по  специальности 15.02.16  

Технология машиностроения  

−  Приказ Минобрнауки России от 14 июня 2013 г. № 464 «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 

5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о 

практической подготовке обучающихся»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 09 июля 2018 № 462н  «Об утверждении профессионального стандарта «Станочник 

широкого профиля». 
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− Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом 

обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего 

образования" (с изменениями и дополнениями); 

− Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 

08.08.2013 N 29322). 

− Приказ Минпросвещения России от 01 сентября 2022 г. № 796 «О внесении 

изменений в федеральные государственные образовательные стандарты среднего 

профессионального образования» (Зарегистрировано в Минюсте России 11.10.2022 N 

70461). 

−  

Со стороны образовательной организации: 

− распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021  

«Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с 

учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального 

образования, реализуемых на базе основного общего образования"; 

− письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении 

методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации 

среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего 

профессионального образования на базе основного общего образования»); 

− локальные нормативные акты образовательной организации содержащие 

нормы, регулирующие образовательные отношения, в пределах своей компетенции в 

соответствии с законодательством Российской Федерации по основным вопросам 

организации и осуществления образовательной деятельности, в том числе 

регламентирующие правила приема обучающихся, режим занятий обучающихся, формы, 

периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации 

обучающихся, порядок и основания перевода, отчисления и восстановления 

обучающихся, порядок оформления возникновения, приостановления и прекращения 

отношений между образовательной организацией и обучающимися и (или) родителями 

(законными представителями) несовершеннолетних обучающихся;  

Наименование документа согласование 

Положение о локальном акте государственного 

бюджетного профессионального образовательного 

учреждения «Волжский политехнический техникум» (ГБ 

ПОУ «ВПТ») 

протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Положение об официальном сайте ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Правила приема ГБ ПОУ «ВПТ»  на 2022/2023 учебный год  протокол Совета техникума № 

71 от 22.02.2022 г. 

Положение о порядке применения к обучающимся и 

снятия с обучающихся мер дисциплинарного взыскания в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 
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Положение о порядке организации и осуществления 

образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

61 от 09.10.2019 г. 

Положение об организации и осуществлении 

образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения и дополнительным 

профессиональным программам в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об организации обучения студентов с 

применением электронного обучения и дистанционных 

образовательных технологий в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о практической подготовке  обучающихся, 

осваивающих основные профессиональные 

образовательные программы среднего профессионального 

образования ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

66 от 15.10.2020 г. 

Положение о расписании учебных занятий, экзаменов и 

консультаций в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об оказании платных образовательных услуг в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о предварительной аттестации студентов ГБ 

ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении промежуточной аттестации 

студентов ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении Государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования в ГБ ПО У «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение по организации самостоятельной работы 

обучающихся ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение об организации обучения по индивидуальному 

учебному плану студентов очной формы обучения ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

56 от 03.09.2018 г. 

Положение об экзамене (квалификационном) ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

47 от 31.08.2016 г. 

Положение по организации выполнения и защиты 

выпускной квалификационной работы в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

48 от 14.11.2016 г. 

 

Положение об организации выполнения и защиты 

курсовой работы (проекта) ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

50 от 31.01.2017 г. 

Правила внутреннего распорядка для студентов ГБ ПОУ 

«ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

61 от 09.10.2019 г. 

Положение о порядке перевода, отчисления и 

восстановления обучающихся в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 
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Положение о порядке и случаях перехода лиц, 

обучающихся по образовательным программам среднего 

профессионального образования, с платного обучения на 

бесплатное в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об учебно-производственных мастерских, 

мастерских национального проекта «Образование», 

мастерских Федерального проекта «Профессионалитет» в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

74 от 29.06.2022 г. 

Положение о службе содействия трудоустройству 

выпускников ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

70  от 27.09.2021 г. 

Положение о психологической службе ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение об электронном читальном зале библиотеки ГБ 

ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о порядке и основаниях предоставления 

академического отпуска студентам ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

66 от 15.10.2020 г. 

Положение о стипендиальном обеспечении и других 

формах материальной поддержки студентов, обучающихся 

в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Положение о разработке учебно-методического 

обеспечения реализуемых специальностей и профессий 

протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Положение о студенческом Совете ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение о репетиторских услугах ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

72 от 18.04.2022 г. 

Положение о языке образования в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Антикоррупционная политика в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

44 от 30.11.2015 г. 

Положение о комиссии по урегулированию споров между 

участниками образовательного процесса  

протокол Совета техникума № 

45 от 26.01.2016 г. 

Положение о деятельности специализированного центра 

компетенций по реализации движения «WORLDSKILLS 

РОССИЯ»  

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об обработке персональных данных студентов 

(слушателей) ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о порядке представления психолого-

педагогической помощи несовершеннолетним, с участием 

которых или в интересах которых осуществляются 

правоприменительные процедуры (действия) в ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

56 от 03.09.2018 г. 

 

Положение о родительском комитете ГБ ПОУ «ВПТ» общее собрание родителей ГБ 

ПОУ «ВПТ» от 18.09.2015г. 
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Положение о приемной комиссии ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

67 от 19.01.2021 г. 

Положение о комитете по охране труда ГБ ПОУ «ВПТ»  протокол Совета техникума № 

18 от 30.09.2015 г. 

Положение о дежурстве в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета № 57 от 

28.01.2019 г. 

Положение о посещении учебных занятий участниками 

образовательного процесса в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

60 от 30.08.2019 г. 

Положение о порядке организации и проведения 

демонстрационного экзамена, по стандартам WorldSkills 

Russia, в рамках промежуточной и государственной 

итоговой аттестации ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

71 от 22.02.2022 г. 

Положение о мастере производственного обучения в ГБ 

ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

61 от 09.10.2019 г. 

Положение об организации ускоренного  обучения по 

индивидуальному учебному плану студентов очной, очно 

– заочной и заочной формам обучения ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

60 от 30.08.2019 г. 

Порядок организации работы в условиях распространения 

COVID-19 в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

65 от 31.08.2020 г. 

 

− договор с базовым предприятием Акционерным обществом «Волжский 

трубный завод» о финансировании от 17.06.2022г.  

Со стороны работодателя: 

 

- Договор от 04.10.2021о сетевом взаимодействии и сотрудничестве между 

государственным бюджетным профессиональным образовательным учреждением 

"Волжский политехнический техникум" и Акционерным обществом "Волжский трубный 

завод";  

- Соглашение от 04.10.2021 о сотрудничестве между государственным бюджетным 

профессиональным образовательным учреждением "Волжский политехнический 

техникум" и Акционерным обществом "Волжский трубный завод»; 

- Соглашение от 16.04.2022 о партнерстве в целях создания и развития 

образовательно-производственного центра (кластера); 

- Положение об организации практики обучающихся (студентов) учреждений 

среднего профессионального и высшего образования в структурных подразделениях АО 

«ВТЗ», утверждено директором по управлению персоналом М.В. Кравченко от 

28.04.2020; 

-- Корпоративный профессиональный стандарт:  Станочник широкого профиля 06 

разряда ,цех ЦЗЛ, ЦЗЛ 1386, утвержден в системе электронного документооборота АО 

«Волжский трубный завод»; 
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1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП-П: 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ООП-П –основная образовательная программа «Профессионалитет»;  

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ЛР – личностные результаты; 

ПС – профессиональный стандарт, 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ТФ – трудовая функция; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина; 

П – профессиональный цикл; 

МДМ – междисциплинарный модуль; 

ПМ – профессиональный модуль; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

ЦОК -цифровой образовательный контент; 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом 

сетевой формы реализации программы 

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте 

в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых 

технологий. 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник-

технолог. 

Выпускник образовательной программы по квалификации техник осваивает общие  

виды деятельности:  разработка технологических процессов изготовления деталей машин; 

разработка и внедрение управляющих программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве; разработка и реализация технологических процессов 

в механосборочном производстве; организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования машиностроительного производства; организация работ по 

реализации технологических процессов в машиностроительном производстве; 

выполнение работ по одной или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих 

и междисциплинарные модули  МДМ  Основы технических измерений, графики и механики; 

МДМ Основы технологии машиностроения. 

Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации 

программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации 

на следующие виды деятельности. 
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Наименование направленности 

(в соответствии с квалификацией 

работодателя) 

Вид деятельности (по выбору) в соответствии с 

направленностью 

АО «Волжский трубный завод» 

ПМ 06 Выполнение работ по 

одной или нескольким 

профессиям рабочих, 

должностям служащих 

Выполнение работ по рабочей профессии 18809 

Станочник широкого профиля 

АО «Волжский трубный завод» 

ПМ 07 Выполнение работ по 

одной или нескольким 

профессиям рабочих, 

должностям служащих 

Выполнение работ по рабочей профессии 19149 

Токарь  

 

Получение образования по специальности допускается только в профессиональной 

образовательной организации или образовательной организации высшего образования. 

Формы обучения: очная  

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего 

образования по квалификации: техник-технолог  2952  академических часов. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

среднего общего образования по квалификации:  техник-технолог 1 год 10 месяцев . 

Объем программы по освоению программы среднего профессионального 

образования на базе основного общего образования с одновременным получением 

среднего общего образования: техник – технолог 4428 академических часов., со сроком 

обучения 2 года 10 месяцев 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Области  профессиональной деятельности выпускников:40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности. 

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения 

взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у 

обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной 

программы Профессионалитета (Приложение 1).  

3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям  

и присваиваемой квалификации. 

 

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных 

модулей 

1 2 

Виды деятельности  
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Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин; 

 

ПМ.01Разработка технологических 

процессов изготовления деталей 

машин; 

Разработка и внедрение управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве; 
 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 

механосборочном производстве; 
 

Организация контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного производства; 
 

ПМ.04 Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного 

производства;  
 

Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве  

ПМ.05 Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в машиностроительном 

производстве  

ВД, сформированные ОО совместно с работодателем АО «Волжский трубный завод» 

Выполнение работ по рабочей профессии  

18809 Станочник широкого профиля 

ПМ 06 Выполнение работ по 

рабочей профессии  

Станочник широкого профиля 

Выполнение работ по рабочей профессии  

19149 Токарь  

ПМ 06 Выполнение работ по 

рабочей профессии  

Токарь  

Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции 

 

Код 

компет

енции 

Формулировка 

компетенции 

Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным 

контекстам 

 Умения: 

Уо 01.01 распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

Уо 01.02  анализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определять этапы 

решения задачи; 

Уо 01.03  выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы; 

Уо 01.04  составить план действия; определить 

необходимые ресурсы; 
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Уо 01.05  владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах;  

Уо 01.06 реализовать составленный план;  

Уо 01.07 оценивать результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника). 

 Знания: 

Зо 01.01 актуальный профессиональный и социальный 

контекст, в котором приходится работать и жить; 

Зо 01.02  основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте. 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях; 

Зо 01.04  методы работы в профессиональной и смежных 

сферах;  

Зо 01.05 структуру плана для решения задач; 

Зо 01.06  порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 02 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Использовать 

современные 

средства поиска, 

анализа  

и интерпретации 

информации,  

и информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Умения: 

Уо 02.01 определять задачи для поиска информации;  

Уо 02.02 определять необходимые источники 

информации; 

Уо 02.03 планировать процесс поиска; структурировать 

получаемую информацию;  

Уо 02.04 выделять наиболее значимое в перечне 

информации;  

Уо 02.05 оценивать практическую значимость 

результатов поиска; 

Уо 02.06 оформлять результаты поиска, применять 

средства информационных технологий для 

решения профессиональных задач; 

Уо 02.07 использовать современное программное 

обеспечение; 

Уо 02.08 использовать различные цифровые средства для 

решения профессиональных задач 

 Знания: 

Зо 02.01 номенклатура информационных источников 

применяемых в профессиональной 

деятельности; 

Зо 02.02  приемы структурирования информации; 

Зо 02.03  формат оформления результатов поиска 

информации современные средства и устройства 

информатизации; 
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Зо 02.04 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности в 

том числе с использованием цифровых средств 

ОК 03 Планировать  и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное  и 

личностное развитие, 

предпринимательску

ю деятельность в 

профессиональной 

сфере, использовать 

знания по 

финансовой 

грамотности в 

различных 

жизненных 

ситуациях 

 Умения: 

Уо 03.01 определять актуальность нормативно-правовой 

документации в профессиональной 

деятельности;  

Уо 03.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

Уо 03.03 

 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 

 Уо 03.04 

                       

выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи;  

Уо 03.05 презентовать идеи открытия собственного дела в 

профессиональной деятельности; оформлять 

бизнес-план; 

Уо 03.06 рассчитывать размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования; 

Уо 03.07 определять инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности;  

Уо 03.08 презентовать бизнес-идею;  

Уо 03.09 определять источники финансирования 

 Знания: 

Зо 03.01 содержание актуальной нормативно-правовой 

документации;  

Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология; 

Зо 03.03  возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

Зо 03.04 основы предпринимательской деятельности; 

основы финансовой грамотности; 

Зо 03.05 правила разработки бизнес-планов; 

Зо 03.06 порядок выстраивания презентации;  

Зо 03.07 кредитные банковские продукты 

ОК 04 

 

 

Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в 

коллективе и команде 

 Умения: 

Уо 04.01 организовывать работу коллектива и команды; 

Уо 04.02  взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной 

деятельности. 

 Знания: 
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Зо 04.01 психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности;  

Зо 04.02 основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке Российской 

Федерации с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста 

 Умения: 

Уо 05.01 грамотно излагать свои мысли и оформлять 

документы по профессиональной тематике на 

государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

 Знания: 

Зо 05.01 особенности социального и культурного 

контекста;  

Зо 05.02 правила оформления документов и построения 

устных сообщений. 

ОК 06 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Проявлять 

гражданско-

патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей, в том 

числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, 

применять стандарты 

антикоррупционного  

поведения 

 Умения: 

Уо 06.01 описывать значимость своей специальности 

Уо 06.02 применять стандарты антикоррупционного 

поведения 

 Знания: 

Зо 06.01 сущность гражданско-патриотической позиции, 

традиционных общечеловеческих ценностей; 

Зо 06.02  значимость профессиональной деятельности по 

специальности 

Зо 06.03 стандарты антикоррупционного поведения и 

последствия его нарушения 

ОК 07  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Содействовать 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы 

бережливого 

производства, 

эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях 

 Умения: 

Уо 07.01 соблюдать нормы экологической безопасности; 

Уо 07.02 определять направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

специальности 

Уо 07.03 организовывать профессиональную 

деятельность с учетом знаний об изменении 

климатических условий региона 

 Знания: 

Зо 07.01 правила экологической безопасности при 

ведении профессиональной деятельности;  

Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; 
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Зо 07.03 пути обеспечения ресурсосбережения. 

Зо 07.04 принципы бережливого производства; 

Зо 07.05 основные направления изменения 

климатических условий региона 

ОК 08 Использовать 

средства физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления здоровья 

в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности. 

 Умения: 

Уо 08.01 использовать физкультурно-оздоровительную 

деятельность для укрепления здоровья, 

достижения жизненных и профессиональных 

целей;  

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 

функций в профессиональной деятельности; 

Уо 08.03 

 

пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными для данной 

специальности. 

 Знания: 

Зо 08.01 роль физической культуры в общекультурном, 

профессиональном и социальном развитии 

человека;  

Зо 08.02 основы здорового образа жизни; 

Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для профессии 

(специальности); 

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения. 

 Умения: 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией  на 

государственном  и 

иностранном языках 

Уо 09.01 понимать общий смысл четко произнесенных 

высказываний на известные темы 

(профессиональные и бытовые), понимать 

тексты на базовые профессиональные темы;  

Уо 09.02 участвовать в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы;  

Уо 09.03 строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности;  

Уо 09.04 кратко обосновывать и объяснять свои действия 

(текущие и планируемые);  

Уо 09.05 писать простые связные сообщения на знакомые 

или интересующие профессиональные темы. 

 Знания: 

Зо 09.01 правила построения простых и сложных 

предложений на профессиональные темы; 

Зо 09.02 основные общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лексика); 

Зо 09.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; 

Зо 09.04 особенности произношения; 
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Зо 09.05 правила чтения текстов профессиональной 

направленности. 
 

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Виды деятельности Код и наименование 

компетенции 

Код Показатели освоения 

компетенции 

   Практический 

опыт/навыки 

Разработка технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 1.1. Использовать 

конструкторскую и 

технологическую 

документацию при 

разработке 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

 

Н  1.1.01 использования 

конструкторской 

документации для 

проектирования 

технологических процессов 

изготовления деталей;  

 Умения: 

У 1.1.01 читать чертежи; 

У 1.1.02 анализировать 

конструктивно-

технологические свойства 

детали, исходя из ее 

служебного назначения 

У 1.1.03 разрабатывать 

технологический процесс 

изготовления детали; 

У 1.1.04 выполнять эскизы простых 

конструкций; 

У 1.1.05 проводить технологический 

контроль конструкторской 

документации с выработкой 

рекомендаций по 

повышению 

технологичности детали; 

У 1.1.06 применять методику 

отработки деталей на 

технологичность 

У 1.1.07 распознавать и 

классифицировать 

конструкционные и 

сырьевые материалы по 

внешнему виду 

У 1.1.08 пользоваться нормативно-

справочной документацией 

по выбору лезвийного 

инструмента, режимов 

резания в зависимости от 
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конкретных условий 

обработки; 

 Знания: 

З 1.1.01 назначение и виды 

технологических 

документов общего 

назначения; 

З 1.1.02 методику проектирования 

технологического процесса 

изготовления детали; 

З 1.1.03 типовые технологические 

процессы изготовления  

З 1.1.04 назначение и виды 

технологических 

документов; требования 

ЕСКД и ЕСТД к 

оформлению технической 

документации; 

З 1.1.05 структуру и оформление 

технологического процесса; 

методику разработки 

операционной и 

маршрутной технологии 

механической обработки 

изделий; 

З 1.1.06 способы обеспечения 

заданной точности 

изготовления деталей 

З 1.1.07  методики  отработки детали 

на технологичность  

З 1.1.08 основные сведения по 

метрологии, стандартизации 

и сертификации 

З 1.1.09 техническое черчение и 

основы инженерной 

графики; 

ПК 1.2 Выбирать 

метод получения 

заготовок с учетом 

условий производства 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 1.2.01 Выбирать метод получения 

заготовок с учетом условий 

производства  
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 Умения: 

У 1.2.01 определять тип 

производства; 

У 1.2.02 определять виды и способы 

получения заготовок; 

рассчитывать и проверять 

величину припусков и 

размеров заготовок; 

У 1.2.03 выбирать материалы для 

конструкций по их 

назначению и условиям 

эксплуатации; 

У 1.2.04  определять виды 

конструкционных 

материалов; 

 Знания: 

З 1.2.01 виды заготовок и схемы их 

базирования; 

З 1.2.02 условия выбора заготовок и 

способы их получения; 

З 1.2.03 основные методы 

формообразования 

заготовок; 

З 1.2.04 методики выбора 

рационального способа 

изготовления заготовок  

  Практический 

опыт/навыки 

ПК 1.3. Выбирать 

методы механической 

обработки и 

последовательность 

технологического 

процесса обработки 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

 

Н 1.3.01 Выбирать методы 

механической обработки и 

последовательность 

технологического процесса 

обработки деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

 Умения: 

У 1.3.01 составлять технологический 

маршрут изготовления 

детали;  

У 1.3.02 применять элементы 

технологических операции; 
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У 1.3.03 использовать  типовые 

технологические процессы 

изготовления деталей 

машин; 

У 1.3.04 использовать методику 

нормирования трудовых 

процессов 

У 1.3.05 применять методику 

проектирования станочных 

и сборочных операций 

 Знать:  

З 1.3.01 элементы  технологических 

операции 

З 1.3.02 типовые технологические 

процессы изготовления 

деталей машин; 

З 1.3.03 основные методы обработки 

металлов резанием 

З 1.3.04 основы  технической 

механики 

З 1.3.05 виды механизмов, их 

кинематические и 

динамические 

характеристики; 

З 1.3.06 методику расчета элементов 

конструкций на прочность, 

жесткость и устойчивость 

при различных видах 

деформации 

З 1.3.07 основы расчетов 

механических передач и 

простейших сборочных 

единиц общего назначения 

З 1.3.08 методику  нормирования 

трудовых процессов  

З 1.3.09 методику проектирования 

станочных и сборочных 

операций 

ПК 1.4 Выбирать 

схемы базирования 

 Практический 

опыт/навыки 
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заготовок, 

оборудования 

,инструмент  и 

оснастку для 

изготовления деталей 

машин  

 

Н 1.4.01 Выбирать схемы 

базирования заготовок, 

оборудование, инструмент и 

оснастку для изготовления 

деталей машин 

 Умения: 

У 1.4.01 анализировать и выбирать 

схемы базирования; 

У 1.4.02 выбирать способы 

обработки поверхностей и 

назначать технологические 

базы; 

У 1.4.03 выбирать технологическое 

оборудование и 

технологическую оснастку: 

приспособления, режущий, 

мерительный и 

вспомогательный 

инструмент; 

У 1.4.04 выбирать конструкцию 

лезвийного инструмента в 

зависимости от конкретных 

условий обработки; 

 Знания: 

З 1.4.01 классификацию баз; 

З 1.4.02  виды заготовок и схемы их 

базирования; 

З 1.4.03 способы и погрешности 

базирования заготовок; 

З 1.4.04 правила выбора 

технологических баз; 

З 1.4.05 виды режущих 

инструментов; 

З 1.4.05 технологические 

возможности 

металлорежущих станков; 

З 1.4.06 технологические 

возможности 

металлорежущих станков; 

З 1.4.07 назначение станочных 

приспособлений; 

З 1.4.08 материалы, применяемые 

для изготовления 

лезвийного инструмента; 



20 

 

З 1.4.09 виды лезвийного 

инструмента и область его 

применения 

З 1.4.10  Правила выбора режущего 

инструмента, 

технологической оснастки, 

оборудования для 

механической обработки в 

машиностроительных 

производствах 

ПК 1.5. Выполнять 

расчеты параметров 

механической 

обработки 

изготовления деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 1.5.01 Выполнять расчеты 

параметров механической 

обработки изготовления 

деталей машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 Умения: 

У 1.5.01 рассчитывать и проверять 

величину припусков и 

размеров заготовок; 

У 1.5.02 рассчитывать коэффициент 

использования материала; 

У 1.5.03 проектировать 

технологические операции; 

У 1.5.04 рассчитывать режимы 

резания по нормативам; 

У 1.5.05 рассчитывать штучное 

время; 

У 1.5.06 составлять управляющие 

программы для обработки 

типовых деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании; 

У 1.5.07 производить расчеты 

механических передач и 

простейших сборочных 

единиц 

У 1.5.08 читать кинематические 

схемы; 

У 1.5.9 определять напряжения в 

конструкционных элементах 
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У 1.5.10 производить расчет 

послеоперационных 

расходов сырья, материалов, 

инструментов и энергии 

У 1.5.11 использовать методику 

нормирования трудовых 

процессов 

У 1.5.12 применять методику 

проектирования станочных 

и сборочных операций  

 Знания: 

З 1.5.01 методику расчета режимов 

резания и норм времени на 

операции металлорежущей 

обработки; 

З 1.5.02 методику расчета 

межпереходных и 

межоперационных размеров, 

припусков и допусков; 

З 1.5.05 основы  технической 

механики 

З 1.5.06 виды механизмов, их 

кинематические и 

динамические 

характеристики; 

З 1.5.07 методику расчета элементов 

конструкций на прочность, 

жесткость и устойчивость 

при различных видах 

деформации 

З 1.5.08 основы расчетов 

механических передач и 

простейших сборочных 

единиц общего назначения 

ПК 1.6. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 1.6.01 Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изготовлению деталей 

машин, в т.ч. с применением 

систем 
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проектирования автоматизированного 

проектирования 

 Умения: 

У 1.6.01 использовать пакеты 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и 

проектирования 

технологических процессов; 

У 1.6.02 использовать пакеты 

прикладных программ для 

разработки конструкторской 

документации и 

проектирования 

технологических процессов 

У 1.6.03 выполнять технические 

чертежи, а также чертежи 

общего вида в соответствии 

с Единой системой 

конструкторской 

документации (ЕСКД); 

У 1.6.04 особенности работы 

автоматизированного 

оборудования и 

возможности  применения 

его в составе 

роботизированного 

технологического 

комплекса; 

У 1.6.05 проводить технологический 

контроль конструкторской 

документации с выработкой 

рекомендаций по 

повышению 

технологичности детали; 

У 1.6.06 оформлять технологическую 

документацию с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 Знания: 
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З 1.6.01 назначение и виды 

технологических 

документов общего 

назначения; 

З 1.6.02 требования единой системы 

классификации и 

кодирования и единой 

системы технологической 

документации к 

оформлению технической 

документации для 

металлообрабатывающего и 

аддитивного производства 

З 1.6.03 методику проектирования 

маршрутных и 

операционных 

металлообрабатывающих,  

З 1.6.04 структуру и оформление 

технологического процесса 

З 1.6.05 методику разработки 

операционной и 

маршрутной технологии 

механической обработки 

изделий; 

З 1.6.06 системы 

автоматизированного 

проектирования 

технологических процессов; 

З 1.6.07  технологическая 

документация, правила ее 

оформления, нормативные 

документы по стандартам  

 Разработка и внедрение 

управляющих  

программ изготовления 

деталей машин в 

машиностроительном 

производстве 

 

 

 

ПК 2.1. Разрабатывать 

вручную 

управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования 

 

 

 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 2.1.01 

 

разработки управляющих 

программ для обработки 

типовых деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании;  

Н 2.1.02 ведения сопроводительной и 

технологической 

документации; 
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Н 2.1.03 проведения расчетов 

изготовления деталей для 

технологического 

оборудования;  

Н 2.1.04 переноса управляющих 

программ на 

металлорежущие станки 

 Умения: 

У 2.1.01 

 

составлять управляющие 

программы для обработки 

типовых деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудовании; 

У 2.1.02 использовать справочную, 

исходную технологическую 

и конструкторскую 

документацию при 

написании управляющих 

программ; 

У 2.1.03 заполнять формы 

сопроводительной 

документации; 

У 2.1.04 рассчитывать траекторию и 

эквидистанты инструментов, 

их исходные точки, контуры 

детали; 

У 2.1.05 

 

передавать управляющие 

программы на 

металлорежущие станки 

 Знания:  

З 2.1.01 

 

справочную, исходную 

технологическую и 

конструкторскую 

документацию для 

написания управляющих 

программ; 

З 2.1.02 возможности станков с ЧПУ 

для разработки 

управляющих программ; 

порядок расчёта траектории 

и эквидистанты 

инструментов, их исходных 

точек, контуров детали; 

З 2.1.03 порядок разработки 

управляющих программ 

вручную для 

металлорежущих станков; 
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З 2.1.04 назначение условных знаков 

на панели управления 

станка; 

порядок работы станков в 

режиме ручного управления; 

З 2.1.05 

 

правила переноса 

управляющих программ, 

разработанных вручную, на 

станки; 

З 2.1.06 

 

системы программного 

управления станками;  

З 2.1.07 основные способы 

подготовки программ;  

ПК 2.2. Разрабатывать 

с помощью CAD/CAM 

систем управляющие 

программы для 

технологического 

оборудования  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Практический 

опыт/навыки 

 

Н 2.2.01 

 

проведении расчетов 

изготовления деталей машин 

с помощью CAD/CAM 

систем; 

Н 2.2.02 разработки с помощью 

CAD/CAM систем 

управляющих программ и их 

переносе на 

металлорежущее 

оборудование; 

Н 2.2.03 переноса модели деталей из 

CAD/CAM систем при 

аддитивном способе их 

изготовления 

 Умения: 

У 2.2.01 

 

разрабатывать управляющие 

программы в CAD/CAM 

системах для 

металлорежущих станков и 

аддитивных установок; 

У 2.2.02 переносить управляющие 

программы на 

металлорежущие станки с 

числовым программным 

управлением; 

У 2.2.03 переносить модели деталей 

из CAD/CAM систем в 

аддитивном производстве; 

У 2.2.04 

 

осуществлять 

сопровождение настройки и 

наладки станков с числовым 

программным управлением 
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 Знания: 

З 2.2.01 

 

виды современных 

CAD/CAM систем и основы 

работы в них; 

применение CAD/CAM 

систем в разработке 

управляющих программ для 

металлорежущих станков и 

аддитивных установок; 

З 2.2.02 порядок и правила 

написания управляющих 

программ в CAD/CAM 

системах; 

З 2.2.03 порядок переноса 

управляющих программ на 

металлорежущие станки с 

числовым программным 

управлением; 

З 2.2.04 

 

правила переноса модели 

деталей из CAD/CAM систем 

в аддитивном производстве; 

З 2.2.05 

 

методы настройки и наладки 

станков с числовым 

программным управлением 

ПК 2.3. Осуществлять 

проверку реализации и 

корректировки 

управляющих 

программ на 

технологическом 

оборудовании 

Н 2.3.01 Практический 

опыт/навыки 

проведения корректировки 

управляющих программ для 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

Н 2.3.02 контроля соответствия 

технологического процесса 

требованиям технической 

документации; 

ПО 2.3.03 контроля качества готовой 

продукции требованиям 

технологической 

документации; 

Н 2.3.03 разработки предложений по 

корректировке и 

совершенствованию 

действующего 

технологического процесса 

У 2.3.01 Умения: 

производить сопровождение 

корректировки 

управляющих программ на 

станках с числовым 

программным управлением; 
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корректировать режимы 

резания для оборудования с 

числовым программным 

управлением; 

У 2.3.02 выполнять наблюдение за 

работой систем 

обслуживаемых станков по 

показаниям цифровых табло 

и сигнальных ламп; 

У 2.3.03 проводить контроль качества 

изделий после 

осуществления наладки, 

подналадки и технического 

обслуживания оборудования 

по изготовлению деталей 

машин; 

У 2.3.04 анализировать и выявлять 

причины выпуска продукции 

несоответствующего 

качества после проведения 

работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

У 2.3.05 вносить предложения по 

улучшению качества деталей 

после наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

У 2.3.06 контролировать качество 

готовой продукции 

машиностроительного 

производства 

З 2.3.01 Знания: 

алгоритм корректировки 

управляющих программ; 

Методы/способы 

корректировки режимов 

резания по результатам 

обработки деталей на станке; 

З 2.3.02 способы внесения 

корректировки в 

управляющие программы; 

З 2.3.03 контроль качества деталей 

машин после наладки, 

подналадки, технического 

обслуживания 
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металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

З 2.3.04 мероприятия по улучшению 

качества деталей после 

наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

З 2.3.05 конструктивные 

особенности и правила 

проверки на точность 

обслуживаемых станков 

различной конструкции, 

универсальных и 

специальных 

приспособлений, 

инструментов;  

З 2.3.06 причины возникновения 

неисправностей станков с 

программным управлением 

и способы их обнаружения и 

предупреждения; 

З 2.3.07 правила настройки и 

регулировки контрольно-

измерительных 

инструментов и приборов 

 Разработка и реализация 

технологических процессов 

в механосборочном 

производстве 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 3.1. Разрабатывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий с 

применением 

конструкторской и 

технологической 

документации 

 

 Практический опыт: 

 

Н 3.1.01 проведения анализа 

технических условий на 

изделия и проверки 

сборочных единиц на 

технологичность; 

Н 3.1.02 разработки технологических 

процессов сборки изделий в 

соответствии с 

требованиями 

конструкторской и 

технологической 

документации; 

Н 3.1.03 применения систем 

автоматизированного 

проектирования при 

разработке технологической 

документации сборочных 

изделий 

 Умения: 

У 3.1.01 анализировать технические 

условия на сборочные 

изделия; 
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проверять сборочные 

единицы на технологичность 

при ручной 

механизированной сборке, 

поточно-механизированной 

и автоматизированной 

сборке; 

У 3.1.02 применять конструкторскую 

и технологическую 

документацию по сборке 

изделий при разработке 

технологических процессов 

сборки; 

У 3.1.03 разрабатывать 

технологические процессы 

сборки изделий в 

соответствии с 

требованиями 

технологической 

документации; 

У 3.1.04 выбирать приемы сборки 

узлов и механизмов для 

осуществления сборки; 

У 3.1.05 применять управляющие 

программы в CAD/CAM 

системах при разработке 

технологической 

документации сборочных 

изделий 

выбирать и применять 

методы слесарной и 

механической обработки 

деталей в соответствии с 

производственным заданием 

с соблюдением требований 

охраны труда; 

выбирать способы 

восстановления и 

упрочнения изношенных 

деталей и нанесения 

защитного покрытия; 

выбирать методы 

комплектования и подбора 

деталей по сопряжению; 

У 3.1.06 выбирать методы 

балансировки деталей; 

выбирать приемы сборки 

узлов и механизмов 

 Знания: 

З 3.1.01 служебное назначение 
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сборочных единиц и 

технические требования к 

ним; 

З 3.1.02 порядок проведения анализа 

технических условий на 

изделия; 

З 3.1.03 технологичность сборочных 

единиц при ручной 

механизированной сборке, 

поточно-механизированной 

и автоматизированной 

сборке; 

З 3.1.04 технологические схемы 

сборки; 

З 3.1.05 правила применения 

конструкторской и 

технологической 

документации при 

разработке 

технологического процесса 

сборки изделий; 

правила и порядок 

разработки 

технологического процесса 

сборки изделий; 

алгоритм сборки типовых 

изделий в цехах 

механосборочного 

производства; 

З 3.1.06 возможности применения 

систем автоматизированного 

проектирования при 

разработке технологической 

документации сборки 

изделий; 

методы слесарной и 

механической обработки 

деталей в соответствии с 

производственным заданием 

с соблюдением требований 

охраны труда; 

З 3.1.07 способы восстановления и 

упрочнения изношенных 

деталей и нанесения 

защитного покрытия; 

З 3.1.08 методы комплектования и 

подбора деталей по 

сопряжению; 

З 3.1.09 методы балансировки 

деталей; 
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З 3.1.10 приемы сборки узлов и 

механизмов 

ПК 3.2 Выбирать 

оборудование, 

инструмент и 

оснастку для 

осуществления сборки 

изделий 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 3.2.01 выбора основного 

оборудования и оснастки в 

соответствии с 

технологической операцией, 

конструкцией и размером 

узла, типом производства; 

Н 3.2.02 выбора вспомогательного и 

подъемно-транспортного 

оборудования в 

соответствии с типом 

производства, формой 

организации сборки, 

конструктивных и 

технологических данных 

собираемого узла, 

количества перемещаемых 

грузов; 

Н 3.2.03 выбора инструмента в 

соответствии с 

технологической операцией, 

типом производства 

Н 3.2.04 выбора вспомогательного и 

подъемно-транспортного 

оборудования в 

соответствии с типом 

производства, формой 

организации сборки, 

конструктивных и 

технологических данных 

собираемого узла, 

количества перемещаемых 

грузов; 

Н 3.2.05 выбора инструмента в 

соответствии с 

технологической операцией, 

типом производства 

Н 3.2.06 выбора вспомогательного и 

подъемно-транспортного 

оборудования в 

соответствии с типом 

производства, формой 

организации сборки, 

конструктивных и 

технологических данных 

собираемого узла, 
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количества перемещаемых 

грузов; 

Н 3.2.07 выбора инструмента в 

соответствии с 

технологической операцией, 

типом производства 

Н 3.2.08 выбора вспомогательного и 

подъемно-транспортного 

оборудования в 

соответствии с типом 

производства, формой 

организации сборки, 

конструктивных и 

технологических данных 

собираемого узла, 

количества перемещаемых 

грузов; 

Н 3.2.09 выбора инструмента в 

соответствии с 

технологической операцией, 

типом производства 

 Умения: 

У 3.2.01 выбирать технологическое 

оборудование: прессы, 

литейные машины, 

металлообрабатывающие 

станки, испытательные и 

контрольные стенды и др.; 

У 3.2.02 выбирать технологическую 

оснастку: штампы, 

прессформы, 

приспособления для 

закрепления заготовок, 

деталей, узлов и др.; 

У 3.2.03 выбирать средства 

механизации: штампы для 

формовки и обрезки выводов 

ЭРЭ, отвертки с 

электрическим или 

механическим приводом; 

зондовые приборы контроля 

параметров и др.; 

У 3.2.04 выбирать средства 

автоматизации: станки с 

ЧПУ, автоматические 

контрольно-измерительные 

устройства, поточные линии, 

сборочные автоматы, 

устройства транспортировки 

и др.; 
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У 3.2.05 выбирать подъёмно-

транспортное оборудование 

для осуществления сборки 

изделий: тельферы, 

кранбалки, мостовые краны, 

поворотные краны, 

передвижные напольные 

краны и др. 

 Знания  

З 3.2.01 основное оборудование и 

оснастку, применяемые при 

сборке изделий 

механосборочного 

производства: назначение, 

конструкция, правила 

эксплуатации; 

З 3.2.02 вспомогательное и 

подъемно-транспортное 

оборудование, применяемое 

при сборке изделий 

механосборочного 

производства: назначение, 

конструкция, правила 

эксплуатации; 

З 3.2.03 инструменты, применяемые 

при сборке изделий 

механосборочного 

производства: назначение, 

конструкция, правила 

эксплуатации; 

З 3.2.04 средства механизации, 

применяемые при сборке 

изделий механосборочного 

производства: назначение, 

конструкция, правила 

эксплуатации; 

У 3.2.05 средства автоматизации 

применяемое при сборке 

изделий механосборочного 

производства: назначение, 

конструкция, правила 

эксплуатации; 

З 3.2.06 способы/методы выбора 

основного оборудования и 

оснастки при сборке изделий 

механосборочного 

производства; 

З 3.2.07 способы/методы выбора 

вспомогательного и 

подъемно-транспортного 
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оборудования при сборке 

изделий механосборочного 

производства; 

У 3.2.08 способы/методы выбора 

инструмента при сборке 

изделий механосборочного 

производства; 

З 3.2.09 способы/методы выбора 

средств механизации и 

автоматизации для 

осуществления сборки 

изделий механосборочного 

производства 

ПК 3.3. Разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

сборке изделий, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 3.3.01 разработки технологической 

документации сборки 

изделий; 

Н 3.3.02 разработки технологической 

документации сборки 

изделий с применением 

систем автоматизированного 

проектирования; 

Н 3.3.03 разработки технологической 

документации на внесение 

изменений в 

технологический процесс 

сборки изделий 

 Умения: 

У 3.3.01 использовать 

технологическую 

документацию по сборке 

изделий 

машиностроительного 

производства; 

У 3.3.02 соблюдать требования по 

внесению изменений в 

технологический процесс по 

сборке изделий; 

У 3.3.03 применять системы 

автоматизированного 

проектирования при 

разработке технологической 

документации по сборке 

изделий; 

У 3.3.04 проводить расчеты 

сборочных процессов, в т.ч. с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования; 
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У 3.3.05 рассчитывать показатели 

эффективности 

использования основного и 

вспомогательного 

оборудования 

механосборочного 

производства 

У 3.3.06 обосновывать изменения 

технологического процесса 

сборки; 

У 3.3.04 разрабатывать 

технологическую 

документацию по 

изменению  

технологического процесса 

сборки изделий 

У 3.3.08 соблюдать требования по 

внесению изменений в 

технологический процесс по 

сборке изделий; 

У 3.3.09 применять системы 

автоматизированного 

проектирования при 

разработке технологической 

документации по сборке 

изделий; 

 Знания: 

З 3.3.01 технологическая 

документация по сборке 

изделий 

машиностроительного 

производства; 

З 3.3.02 требования по внесению 

изменений в 

технологический процесс по 

сборке изделий; 

З 3.3.03 порядок проведения 

расчетов сборочных 

процессов; 

З 3.3.04 расчет сборочных процессов 

с применением систем 

автоматизированного 

проектирования; 

З 3.3.05 технически обоснованные 

нормы времени сборочного 

производства; 

З 3.3.06 основания изменения 

технологического процесса 

сборки; 
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З 3.3.07 методика расчета 

показателей эффективности 

использования основного и 

вспомогательного 

оборудования 

механосборочного 

производства 

ПК 3.4. Реализовывать 

технологический 

процесс сборки 

изделий 

машиностроительного 

производства 

 

  

 Практический 

опыт/навыки 

Н 3.4.01 реализации 

технологического процесса 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства в единичном 

производстве; 

Н  3.4.02 реализации 

технологического процесса 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства в серийном 

производстве; 

Н 3.4.03 реализации 

технологического процесса 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства в массовом 

производстве 

 Умения: 

У 3.4.01 использовать 

технологическую 

документацию по сборке 

изделий 

машиностроительного 

производства; 

У 3.4.02 выбирать и использовать 

основное, вспомогательное и 

дополнительное 

оборудование при 

реализации процесса сборки; 

У 3.4.03 сопровождать выполнение 

различных видов сборки 

изделий 

машиностроительного 

производства;  

У 3.4.04 сопровождать процессы 

монтажа машин, агрегатов, 

металлорежущего 
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оборудования учитывая 

особенности такелажных 

работ; 

У 3.4.05 сопровождать выполнение 

подъемно-транспортных 

работ; 

У 3.4.06 устанавливать 

металлорежущее и 

технологическое 

оборудование на 

фундаменты 

 Знания: 

З 3.4.06 оборудование сборочных 

цехов: основное 

(технологическое): 

назначение, конструкция, 

правила эксплуатации; 

вспомогательное:  

З 3.4.07 назначение, конструкция, 

правила эксплуатации; 

З 3.4.08 дополнительное: 

назначение, конструкция, 

правила эксплуатации; 

З 3.4.09 характеристики 

технологического процесса 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства; 

З 3.4.10 основные виды сборки: 

сборка по принципу 

индивидуальной пригонки, 

сборка по принципу 

ограниченной 

взаимозаменяемости, сборка 

по принципу полной 

взаимозаменяемости; 

З 3.4.11 организационные формы 

сборки: стационарная, 

подвижная; 

З 3.4.12 базовые элементы 

сборочного производства: 

назначение, состав; 

З 3.4.13 виды соединений: 

разъемные, неразъемные; 

З 3.4.14 технология монтажа машин, 

агрегатов, металлорежущего 

оборудования; 

З 3.4.15 такелажные работы и 

способы выполнения: 

горизонтальное, 
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вертикальное и наклонное 

перемещение оборудования;  

З 3.4.16 процесс установки машин на 

фундаменты, требования, 

предъявляемые к 

фундаментам; 

З 3.4.17 методы достижения 

точности сборочных 

размерных цепей 

ПК 3.5. 

Контролировать 

соответствие качества 

сборки требованиям 

технологической 

документации, 

анализировать 

причины 

несоответствия 

изделий и выпуска 

продукции низкого 

качества, участвовать 

в мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 Практический 

опыт/навыки 

Н  3.5.01 контроля качества готовой 

продукции 

механосборочного 

производства; 

Н 3.5.02 проведения испытаний 

собираемых и собранных 

узлов и агрегатов на 

специальных стендах; 

Н 3.5.03 предупреждения, выявлении 

и устранении дефектов 

собранных узлов и агрегатов 

Н 3.5.04 проведения испытаний 

собираемых и собранных 

узлов и агрегатов на 

специальных стендах; 

Н 3.5.05 предупреждения, выявлении 

и устранении дефектов 

собранных узлов и агрегатов 

 Умения: 

У 3.5.01  

контролировать качество 

сборочных изделий в 

соответствии с 

требованиями технической 

документации; 

У 3.5.02 предупреждать и устранять 

несоответствие изделий 

требованиям нормативных 

документов; 

У 3.5.03 выявлять причины выпуска 

сборочных единиц низкого 

качества; 

У 3.5.04 обеспечивать требования 

нормативной документации 

к качеству сборочных 

единиц; 
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У 3.5.05 определять износ сборочных 

изделий; 

У 3.5.06 выявлять скрытые дефекты 

изделий 

 Знания: 

З 3.5.01 виды технической 

документации по контролю 

качества сборочных 

изделий; 

З 3.5.02 виды несоответствия 

изделий требованиям 

нормативных документов и 

способы их предупреждения 

и устранения; 

З 3.5.03 причины и способы 

предупреждения 

несоответствия сборочных 

единиц требованиям 

нормативной документации; 

З 3.5.04 причины выпуска сборочных 

единиц низкого качества и 

методы коррекции; 

З 3.5.05 требования нормативной 

документации к качеству 

сборочных единиц и 

способы проверки качества 

сборки; 

З 3.5.06 способы определения износа 

изделий; 

З 3.5.07 контроль качества 

сборочных изделий и методы 

контроля скрытых дефектов 

ПК 3.6. Разрабатывать 

планировки участков 

механосборочных 

цехов 

машиностроительного 

производства в 

соответствии с 

производственными 

задачами 

 

 Практический 

опыт/навыки 

 

Н  3.6.01 

 

технического нормировании 

сборочных работ, расчета 

количества оборудования, 

рабочих мест и численности 

персонала участков 

механосборочных цехов; 

Н 3.6.02 разработки планировки 

участков цехов 

машиностроительного 

производства с 

использованием систем 

автоматизированного 
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проектирования; 

ПО 3.6.03 планировки участков цехов 

механосборочного 

производства в соответствии 

с требования техники 

безопасности, 

противопожарной 

безопасности, 

производственной 

санитарии и промышленной 

экологии 

 Умения: 

У 3.6.01 выбирать и использовать 

наиболее экономичные виды 

транспортировки; 

У 3.6.02 использовать минимальные 

производственные площади 

для размещения 

технологического 

оборудования; 

У 3.6.03 учитывать возможность 

последующего расширения 

производства и 

перепланировки, связанных 

с изменением 

технологических процессов; 

У 3.6.04 рассчитывать количество и 

состав технологического 

оборудования;  

разрабатывать техоснастку 

рабочих мест; 

У 3.6.05 размещать оборудование в 

соответствии с принятой 

схемой сборки; 

У 3.6.06 осуществлять организацию, 

складирование и хранение 

комплектующих деталей, 

вспомогательных 

материалов, мест отдела 

технического контроля и 

собранных изделий; 

У 3.6.07 разрабатывать 

спецификации участков; 
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У 3.6.08 учитывать требования 

техники безопасности, 

противопожарной 

безопасности, 

производственной 

санитарии и промышленной 

экологии при планировке 

 Знания: 

З 3.6.01 основные принципы, 

определяющие выбор 

планировки участков 

механосборочных цехов; 

З 3.6.02 состав описания планировки 

проектируемого участка; 

З 3.6.03 компоновка и состав 

сборочных участков: расчет 

состава и количества 

технологического 

оборудования, рабочих мест, 

производственных рабочих 

механосборочных цехов; 

З 3.6.04 размещение оборудования в 

соответствии с принятой 

схемой сборки; 

З 3.6.05 необходимость расширения 

производства и 

перепланировки, связанных 

с изменением 

технологических процессов; 

З 3.6.06 варианты оптимизации 

производственных 

площадей для размещения 

технологического 

оборудования; 

З 3.6.07 варианты оптимизации 

транспортных операций для 

перемещения сборочных 

единиц;  

З 3.6.08 организация рабочих мест 

при выполнении 

механосборочных работ; 

З 3.6.09 методы организации, 

складирования и хранения 

комплектующих деталей, 

вспомогательных 

материалов; 

З 3.6.10 организация места отдела 

технического контроля и 

собранных изделий; 
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З 3.6.11 правила разработки 

спецификации участка; 

З 3.6.12 требования техники 

безопасности, 

противопожарной 

безопасности, 

производственной 

санитарии и промышленной 

экологии, на основании 

которых разрабатываются 

планировки участков цехов 

механосборочного 

производства 

 Организация контроля, 

наладки и технического 

обслуживания  

оборудования 

машиностроительного 

производства 

 

ПК 4.1. Осуществлять 

диагностику 

неисправностей и 

отказов систем 

металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 4.1.01 Осуществлять диагностику 

неисправностей и отказов 

систем металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 Умения: 

У 4.1.01 осуществлять оценку 

работоспособности и 

степени износа узлов и 

элементов металлорежущего 

оборудования; 

У 4.1.02 программировать в 

полуавтоматическом 

режиме и дополнительные 

функции станка; 

У 4.1.03 выполнять обработку 

отверстий и поверхностей в 

деталях по 8-14 квалитету и 

выше; 

У 4.1.04 выполнять установку и 

выверку деталей в двух 

плоскостях 

 Знания: 

З 4.1.01 причины отклонений в 

формообразовании; 

З 4.1.02 виды, причины брака и 

способы его 

предупреждения и 

устранения; 
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З 4.1.03 наименование, стандарты и 

свойства материалов, 

крепежных и 

нормализованных деталей и 

узлов 

З 4.1.04 система допусков и посадок, 

степеней точности; 

З 4.1.05 квалитеты и параметры 

шероховатости; 

ПК 4.2. 

Организовывать 

работы по устранению 

неполадок, отказов 

 

 

 Практический 

опыт/навыки 

Н  4.2.01 Организовывать работы по 

устранению неполадок, 

отказов 

 Умения: 

У 4.2.01 организовывать регулировку 

механических и 

электромеханических 

устройств металлорежущего 

и аддитивного 

оборудования; 

 

У 4.2.02 выполнять наладку 

однотипных 

обрабатывающих центров с 

ЧПУ; 

У 4.2.03 выполнять подналадку 

основных механизмов 

обрабатывающих центров в 

процессе работы; 

У 4.2.04 выполнять наладку 

обрабатывающих центров 

по 6-8 квалитетам; 

 Знания:  

З 4.2.01 способы и правила 

механической и 

электромеханической 

наладки, устройство 

обслуживаемых однотипных 

станков; 

З 4.2.02 правила заточки, доводки и 

установки универсального и 

специального режущего 

инструмента; 

З 4.2.03 способы корректировки 

режимов резания по 

результатам работы станка 

ПК 4.3. Планировать  Практический 

опыт/навыки 
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работы по наладке и 

подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного 

оборудования 

 

 

Н 4.3.01 Планировать работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

Н 4.3.02 оформления технической 

документации на 

проведение контроля, 

наладки, подналадки и 

технического обслуживания 

оборудования 

 Умения: 

У 4.3.01 оформлять техническую 

документацию для 

осуществления наладки и 

подналаки оборудования 

машиностроительных 

производств; 

У 4.3.02 рассчитывать и измерять 

основные параметры 

простых электрических, 

магнитных и электронных 

цепей 

 Знания: 

З 4.3.01 техническая документация 

на эксплуатацию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

З 4.3.01 карты контроля и 

контрольных операций; 

З 4.3.02 объемы технического 

обслуживания и 

периодичность проведения 

наладочных работ 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

З 4.3.03 основные режимы работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

ПК 4.4. 

Организовывать 

ресурсное 

обеспечение работ по 

наладке 

 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 4.4.01 выведения узлов и 

элементов металлорежущего 

и аддитивного оборудования 

в ремонт; 

 Умения: 

У 4.4.01 рассчитывать 

энергетические, 

информационные и 

материально-технические 
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ресурсы в соответствии с 

производственными 

задачами; 

У 4.4.02 выполнять расчеты, 

связанные с наладкой 

работы металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

 Знания: 

З 4.4.01  правила выполнения 

расчетов, связанных с 

наладкой работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

З 4.4.02 межоперационные карты 

обработки деталей и 

измерительный инструмент 

для контроля размеров 

деталей в соответствии с 

технологическим процессом 

ПК 4.5. 

Контролировать 

качество работ по 

наладке и ТО 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 4.5.01 определения отклонений от 

технических параметров 

работы оборудования 

металлообрабатывающих и 

аддитивных производств; 

Н 4.5.02 контроля с помощью 

измерительных 

инструментов точности 

наладки универсальных и 

специальных 

приспособлений 

контрольно-измерительных 

инструментов, приборов и 

инструментов для 

автоматического измерения 

деталей; 

Н 4.5.03 регулировки режимов 

работы эксплуатируемого 

оборудования 

 Умения: 

У 4.5.01 обеспечивать безопасность 

работ по наладке, 

подналадке и техническому 

обслуживанию 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

У 4.5.02 оценивать точность 

функционирования 

металлорежущего 
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оборудования на 

технологических позициях 

производственных участков; 

У 4.5.03 контролировать исправность 

приборов активного и 

пассивного контроля, 

контрольных устройств и 

автоматов; 

У 4.5.04 производить контроль 

размеров детали; 

У 4.5.05 использовать универсальные 

и специализированные 

мерительные инструменты; 

У 4.5.06 выполнять установку и 

выверку деталей в двух 

плоскостях 

 Знания: 

З 4.5.01 виды контроля работы 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

З 4.5.02 контрольно-измерительный 

инструмент и 

приспособления, 

применяемые для 

обеспечения точности 

функционирования 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования; 

З 4.5.03 правила настройки, 

регулирования 

универсальных и 

специальных 

приспособлений 

контрольно-измерительных 

инструментов, приборов и 

инструментов для 

автоматического измерения 

деталей; 

З 4.5.04 стандарты качества; 

З 4.5.05 нормы охраны труда и 

бережливого производства, 

З 4.5.06 правила проверки станков 

на точность, на 

работоспособность и 

точность позиционирования; 

З 4.5.07 основы статистического 

контроля и регулирования 

процессов обработки 

деталей 
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Организация работ по 

реализации технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве  

ПК 5.1 Планировать и 

осуществлять 

управление 

деятельностью 

подчиненного 

персонала 

 Практический 

опыт/навыки 

Н  5.1.01 нормирования труда 

работников; 

Н 5.1.02 участия в планировании и 

организации работы 

структурного подразделения 

 Умения: 

У 5.1.01 формировать рабочие 

задания и инструкции к ним 

в соответствии с 

производственными 

задачами; 

У 5.1.02 рассчитывать показатели, 

характеризующие 

эффективность организации 

основного и 

вспомогательного 

оборудования 

 Знания: 

З 5.1.01 организацию труда 

структурного подразделения 

на основании 

производственных заданий 

и текущих планов 

предприятия; 

З 5.1.02 требования к персоналу, 

должностные и 

производственные 

инструкции; 

З 5.1.03 нормирование работ 

работников; 

З 5.1.04 показатели эффективности 

организации основного и 

вспомогательного 

оборудования и их расчёт; 

З 5.1.05 правила и этапы 

планирования деятельности 

структурного подразделения 

с учётом производственных 

заданий на 

машиностроительных 

производствах 

ПК 5.2. Сопровождать 

подготовку 

финансовых 

 Практический 

опыт/навыки 

Н  5.2.01 определения потребностей 

материальных ресурсов; 
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документов по 

производству и 

реализации 

продукции 

машиностроительного 

производства, 

материально-

техническому 

обеспечению 

деятельности 

подразделения 

 

Н  5.2.02 формирования и 

оформления заказа 

материальных ресурсов; 

Н  5.2.03 организации деятельности 

структурного подразделения 

 Умения: 

У 5.2.01 оценивать наличие и 

потребность в материальных 

ресурсах для обеспечения 

производственных задач; 

У 5.2.02 рассчитывать 

энергетические, 

информационные и 

материально-технические 

ресурсы в соответствии с 

производственными 

задачами 

 Знания: 

З 5.2.01 правила постановки 

производственных задач; 

З 5.2.02 виды материальных 

ресурсов и материально-

технического обеспечения 

предприятия; 

З 5.2.03 правила оформления 

деловой документации и 

ведения деловой переписки; 

З 5.2.04 виды и иерархия 

структурных подразделений 

предприятия 

машиностроительного 

производства; 

З 5.2.05 порядок учёта материально-

технических ресурсов 

ПК 5.3. 

Контролировать 

качество продукции, 

выявлять, 

анализировать и 

устранять причины 

выпуска продукции 

низкого качества 

 

 Практический 

опыт/навыки  

Н 5.3.01 соблюдения персоналом 

основных требований 

охраны труда при 

реализации 

технологического процесса 

в соответствии с 

производственными 

задачами; 

Н5.3.02 проведения инструктажа по 

выполнению заданий и 
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соблюдению правил 

техники безопасности и 

охраны труда 

 Умения: 

У 5.3.01 проводить инструктаж по 

выполнению работ и 

соблюдению норм охраны 

труды; 

У 5.3.02 контролировать соблюдения 

норм и правил охраны труда 

 Знания: 

З 5.3.01 стандарты предприятий и 

организаций, 

профессиональные 

стандарты, технические 

регламенты; 

З 5.3.02 нормы охраны труда на 

предприятиях 

машиностроительных 

производств; 

З 5.3.03 принципы делового 

общения и поведения в 

коллективе; 

З 5.3.04 виды и типы средств охраны 

труда, применяемых в 

машиностроении; 

З 5.3.05 основы промышленной 

безопасности; 

З 5.3.06 правила и инструктажи для 

безопасного ведения работ 

при реализации конкретного 

технологического процесса 

ПК 5.4. Реализовывать 

технологические 

процессы в 

машиностроительном 

производстве с 

соблюдением 

требований охраны 

труда, безопасности 

жизнедеятельности и 

защиты окружающей 

среды, принципов и 

методов бережливого 

 Практический 

опыт/навыки 

Н 5.4.01 организации рабочего места 

соответственно требованиям 

охраны труда; организации 

рабочего места в 

соответствии с 

производственными 

задачами; 

Н  5.4.02 организации рабочего места 

в соответствии с 

технологиями бережливого 

производства 
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производства  Умения: 

У 5.4.01 проводить инструктаж по 

выполнению работ и 

соблюдению норм охраны 

труды; 

У 5.4.02 определять потребность в 

персонале для организации 

производственных 

процессов; 

У 5.4.03 рационально 

организовывать рабочие 

места в соответствии с 

требованиями охраны труда 

и бережливого производства 

в соответствии с 

производственными 

задачами; 

У 5.4.04 участвовать в расстановке 

кадров; 

У 5.4.05 осуществлять соответствие 

требований охраны труда, 

бережливого производства и 

производственного процесса 

 Знания 

З 5.4.01 принципы, формы и методы 

организации 

производственного и 

технологического 

процессов; 

З 5.4.02 правила организации 

рабочих мест; 

З 5.4.03 основы и требования охраны 

труда на 

машиностроительных 

предприятиях; 

З 5.4.04 основы и требования и 

бережливого производства; 

З 5.4.05 виды производственных 

задач на 

машиностроительных 

предприятиях; 

З 5.4.06 требования, предъявляемые 

к рабочим местам на 

машиностроительных 34 

предприятиям 

Выполнение работ по 

рабочей профессии 18809  

ПК 6.1 Выполняет 

токарную обработку и 

 Практический опыт/ 

навыки: 
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Станочник широкого 

профиля 

доводку наружных и 

внутренних 

поверхностей 

заготовок сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на 

универсальных 

токарных станках, 

включая 

окончательное 

нарезание профиля 

червяков 6-й, 7-й 

степени 

Н 6.1.01. Анализ исходных данных 

для выполнения токарной 

обработки поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на универсальных 

токарных станках 

Н 6.1.02 Настройка и наладка 

универсального токарного 

станка для обработки 

поверхностей заготовок 

особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету 

Н 6.1.03 Выполнение 

технологических операций 

точения и доводки наружных 

и внутренних поверхностей 

особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету в 

соответствии с технической 

документацией 

Н 6.1.04 Окончательная нарезка 

червяков 6-й, 7-й степени 

точности 

Н 6.1.05 Заточка и доводка сложных 

токарных режущих 

инструментов, контроль 

качества заточки 

Н 6.1.06 Проведение регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию 

универсальных токарных 

станков в соответствии с 

технической документацией 

Н 6.1.07 Поддержание требуемого 

технического состояния 

технологической оснастки 

(приспособлений, 

измерительных и 

вспомогательных 

инструментов), 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

 Умения : 
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У 6.1.01 Читать и применять 

техническую документацию 

на особо сложные детали с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету 

У 6.1.02 Выполнять эскизы 

специальной оснастки и 

инструмента 

У 6.1.03 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

универсальные и 

специальные 

приспособления 

У 6.1.04 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

режущие инструменты 

У 6.1.05 Определять степень износа 

режущих инструментов 

У 6.1.06 Выполнять проверку 

токарных станков на 

точность в соответствии с 

выполняемой работой 

У 6.1.07 Производить настройку 

универсальных токарных 

станков для обработки 

поверхностей заготовки с 

точностью по 5-му, 6-му 

квалитету в соответствии с 

технологической картой 

У 6.1.08 Устанавливать заготовки с 

выверкой в двух плоскостях 

с точностью до 0,01 мм 

У 6.1.09 Выполнять токарную 

обработку и доводку 

поверхностей (включая 

конические) заготовок особо 

сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на 

универсальных токарных 

станках в соответствии с 
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технологической картой и 

рабочим чертежом 

У 6.1.10 Применять смазочно-

охлаждающие жидкости 

У 6.1.11 Выявлять причины брака, 

предупреждать и устранять 

возможный брак при 

токарной обработке и 

доводке поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету 

У 6.1.12 Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

универсальных токарных 

станках 

У 6.1.13 Выполнять окончательную 

нарезку червяков 6-й, 7-й 

степени точности 

У 6.1.14 Затачивать и доводить 

сложные токарные режущие 

инструменты в соответствии 

с обрабатываемым 

материалом 

У 6.1.15 Проверять исправность и 

работоспособность 

универсальных токарных 

станков 

У 6.1.16 Выполнять регламентные 

работы по техническому 

обслуживанию 

универсальных токарных 

станков 

У 6.1.17 Выполнять техническое 

обслуживание 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

У 6.1.18 Контролировать 

геометрические параметры 

сложных токарных режущих 

инструментов 
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У 6.1.19 Выполнять работы на 

универсальных токарных и 

точильно-шлифовальных 

станках с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной и промышленной 

безопасности 

 Знания: 

З 6.1.01  Машиностроительное 

черчение 

З 6.1.02  Правила чтения технической 

документации (рабочих 

чертежей, технологических 

карт) 

З 6.1.03  Система допусков и посадок, 

квалитеты точности, 

параметры шероховатости 

З 6.1.04  Обозначение на рабочих 

чертежах допусков 

размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, 

шероховатости 

поверхностей 

З 6.1.05  Виды и содержание 

технологической 

документации, 

используемой в организации 

З 6.1.06  Устройство, назначение, 

правила и условия 

применения простых 

универсальных 

приспособлений для 

обработки поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету 

З 6.1.07  Порядок получения, 

хранения и сдачи заготовок, 

инструмента, 

приспособлений, 

необходимых для 

выполнения работ 
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З 6.1.08 Основные свойства и 

маркировка обрабатываемых 

и инструментальных 

материалов 

З 6.1.09  Конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила использования 

режущих инструментов, 

применяемых для обработки 

поверхностей заготовок 

особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету 

З 6.1.10  Приемы и правила установки 

режущих инструментов на 

токарных станках 

З 6.1.11 Теория резания 

З 6.1.12 Критерии износа режущих 

инструментов 

З 6.1.13 Способы проверки токарных 

станков на точность, 

используемые при проверке 

приспособления и 

инструменты 

З 6.1.14 Устройство и правила 

использования 

универсальных токарных 

станков 

З 6.1.15 Последовательность и 

содержание настройки 

универсальных токарных 

станков для изготовления 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету 

З 6.1.16 Правила и приемы установки 

заготовок с выверкой в двух 

плоскостях с точностью до 

0,01 мм 

З 6.1.17 Органы управления 

универсальными токарными 

станками 
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З 6.1.18 Способы и приемы точения 

наружных и внутренних 

поверхностей заготовок 

особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на 

универсальных токарных 

станках 

З 6.1.19 Способы и приемы 

обработки конусных 

поверхностей под притирку 

З 6.1.20 Методы выполнения 

необходимых расчетов для 

получения заданных 

конусных поверхностей, 

методы настройки узлов и 

механизмов станка для их 

обработки 

З 6.1.21 Назначение, свойства и 

способы применения 

смазочно-охлаждающих 

жидкостей при токарной 

обработке 

З 6.1.22 Основные виды брака при 

точении поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету, его причины и 

способы предупреждения и 

устранения 

З 6.1.23 Опасные и вредные факторы, 

требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической и 

электробезопасности при 

выполнении работ на 

универсальных токарных и 

точильно-шлифовальных 

станках 

З 6.1.24 Виды и правила применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

универсальных токарных и 

точильно-шлифовальных 

станках 
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З 6.1.25 Правила и способы нарезки 

червяков 6-й, 7-й степени 

точности 

З 6.1.26 Геометрические параметры 

сложных токарных 

инструментов в зависимости 

от обрабатываемого и 

инструментального 

материала 

З 6.1.27 Устройство, правила 

использования и органы 

управления точильно- 

шлифовальных станков 

З 6.1.28 Способы, правила и приемы 

заточки и доводки сложных 

токарных инструментов 

З 6.1.29 Виды, устройство и области 

применения контрольно-

измерительных приборов 

для контроля 

геометрических параметров 

сложных токарных 

инструментов 

З 6.1.30 Способы и приемы контроля 

геометрических параметров 

сложных токарных 

инструментов 

З 6.1.31 Порядок проверки 

исправности и 

работоспособности 

универсальных токарных 

станков 

З 6.1.32 Состав и порядок 

выполнения регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию 

универсальных токарных 

станков 

З 6.1.33 Состав работ по 

техническому 

обслуживанию 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

З 6.1.34 Требования к планировке и 

оснащению рабочего места 

при выполнении токарных 

работ 

ПК 6.2 Выполняет 

фрезерование 

 Практический опыт/ 

навыки: 
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поверхностей 

заготовок особо 

сложных деталей с 

точностью размеров 

по 5-му, 6-му 

квалитету на 

различных фрезерных 

станках, включая 

уникальные 

Н 6.2.01 Анализ исходных данных 

для выполнения 

технологической операции 

фрезерования поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету 

Н 6.2.02 Настройка и наладка 

фрезерных станков (включая 

уникальные) для 

выполнения 

технологической операции 

фрезерования поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 6-му, 7-му 

квалитету 

ПО 6.2.03 Выполнение 

технологической операции 

фрезерования поверхностей 

особо сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету в 

соответствии с технической 

документацией на 

различных фрезерных 

станках, включая 

уникальные 

Н 6.2.04 Проведение регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию уникальных 

фрезерных станков в 

соответствии с технической 

документацией 

Н 6.2.05 Поддержание требуемого 

технического состояния 

технологической оснастки 

(приспособлений, 

измерительных и 

вспомогательных 

инструментов), 

размещенной на рабочем 

месте фрезеровщика 

 Умения: 
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У 6.2.01 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

режущие инструменты, 

обеспечивающие 

изготовление особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету 

У 6.2.02 Определять степень износа 

режущих инструментов 

У 6.2.03 Производить настройку 

различных фрезерных 

станков (включая 

уникальные) в соответствии 

с технологической картой 

для обработки поверхностей 

заготовки особо сложных 

деталей с точностью по 5-му, 

6-му квалитету 

У 6.2.04 Выполнять проверку 

фрезерных станков на 

точность 

У 6.2.05 Выполнять регулировку и 

настройку режущих 

инструментов и 

инструментальных 

приспособлений 

У 6.2.06 Выполнять установку и 

закрепление заготовок с 

комбинированным 

креплением и точной 

выверкой в нескольких 

плоскостях 

У 6.2.07 Выполнять фрезерную 

обработку заготовок особо 

сложных деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету в 

соответствии с 

технологической картой и 

рабочим чертежом 

(документацией) на 

различных фрезерных 

станках, включая 

уникальные 
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У 6.2.08 Выполнять необходимые 

расчеты и фрезерование 

резьб и спиралей 

У 6.2.09 Выявлять причины брака, 

предупреждать и устранять 

возможный брак при 

фрезеровании поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету 

У 6.2.10 Проверять исправность и 

работоспособность 

уникальных фрезерных 

станков 

У 6.2.11 Выполнять регламентные 

работы по техническому 

обслуживанию уникальных 

фрезерных станков 

У 6.2.12 Выполнять техническое 

обслуживание 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте фрезеровщика 

У 6.2.13 Выполнять работы на 

фрезерных станках (включая 

уникальные) с соблюдением 

требований охраны труда, 

пожарной и промышленной 

безопасности 

У 6.2.14 Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

фрезерных станках (включая 

уникальные) 

 Знания: 

З. 6.2.01 Устройство, назначение, 

правила и условия 

применения универсальных 

и специальных 

приспособлений, 

используемых для обработки 

простых деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету, включая 
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оптические делительные 

головки 

З. 6.2.02 Способы выполнения 

эскизов специальной 

оснастки и инструмента 

З. 6.2.03 Конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила использования 

режущих инструментов, 

обеспечивающих 

изготовление простых 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету 

З. 6.2.04 Приемы и правила установки 

режущих инструментов на 

фрезерных станках 

З. 6.2.05 Устройство и правила 

использования различных 

фрезерных станков, включая 

уникальные 

З. 6.2.06 Последовательность и 

содержание настройки 

фрезерных станков, включая 

уникальные 

З. 6.2.07 Правила и приемы проверки 

фрезерных станков на 

точность 

З. 6.2.08 Способы и приемы 

регулировки и настройки 

режущих инструментов и 

инструментальных 

приспособлений для 

выполнения работ 

требуемой сложности 

З. 6.2.09 Способы комбинированного 

крепления и точной выверки 

заготовок в нескольких 

плоскостях, включая 

крупногабаритные и 

тонкостенные заготовки 

З. 6.2.10 Правила и приемы установки 

и закрепления заготовок с 

комбинированным 

креплением и точной 

выверкой в нескольких 

плоскостях 
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З. 6.2.11 Органы управления 

различных фрезерных 

станков, включая 

уникальные 

З. 6.2.12 Способы и приемы 

фрезерования поверхностей 

заготовок особо сложных 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на различных 

фрезерных станках (включая 

уникальные) 

З. 6.2.13 Назначение и свойства 

смазочно-охлаждающих 

жидкостей, применяемых 

при фрезеровании 

З. 6.2.14 Последовательность 

расчетов, необходимых для 

нарезания резьб и спиралей 

З. 6.2.15 Правила и приемы 

фрезерования резьб и 

спиралей и настройки станка 

З. 6.2.16 Основные виды брака при 

фрезеровании резьб и 

спиралей, его причины и 

способы предупреждения и 

устранения 

З. 6.2.17 Основные виды брака при 

фрезеровании поверхностей 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету, его причины 

и способы предупреждения и 

устранения 

З. 6.2.18 Порядок проверки 

исправности и 

работоспособности 

различных фрезерных 

станков 

З. 6.2.19 Состав и порядок 

выполнения регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию различных 

фрезерных станков (включая 

уникальные) 

З. 6.2.20 Состав работ по 

техническому 

обслуживанию 

технологической оснастки, 
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размещенной на рабочем 

месте фрезеровщика 

З. 6.2.21 Требования к планировке и 

оснащению рабочего места 

при выполнении фрезерных 

работ 

З. 6.2.23 Опасные и вредные факторы, 

требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической и 

электробезопасности при 

выполнении работ на 

фрезерных станках (включая 

уникальные) 

З. 6.2.24 Виды и правила применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

фрезерных станках (включая 

уникальные) 

ПК 6.3 Выполняет 

шлифование сложных 

деталей с точностью 

размеров по 4-6-му 

квалитету 

 Практический опыт/ 

навыки: 

Н 6.3.01 Анализ исходных данных 

(чертежа, технологических 

документов) для 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету на шлифовальных 

станках 

Н 6.3.02 Настройка и наладка 

шлифовальных станков для 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету 

Н 6.3.03 Выполнение 

технологической операции 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету в соответствии с 

технической документацией 

Н 6.3.04 Правка шлифовальных 

кругов 
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Н 6.3.05 Проведение регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию 

шлифовальных станков в 

соответствии с технической 

документацией 

Н 6.3.06 поддержание требуемого 

технического состояния 

технологической оснастки 

(приспособлений, 

измерительных и 

вспомогательных 

инструментов), 

размещенной на рабочем 

месте шлифовщика 

Н 6.3.07 Поддержание рабочего 

места в состоянии, 

соответствующем 

требованиям охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической 

безопасности, правилам 

организации рабочего места 

шлифовщика 

 Умения: 

У 6.3.01 Читать и применять 

техническую документацию 

на детали средней сложности 

с точностью размеров по 4-6-

му квалитету (чертеж, 

технологические 

документы) 

У 6.3.02 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

приспособления для 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету на шлифовальных 

станках 

У 6.3.03 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

шлифовальные круги 
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У 6.3.04 Определять степень износа 

шлифовальных кругов для 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету 

У 6.3.05 Производить настройку 

шлифовальных станков для 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету в соответствии с 

технологической картой 

У 6.3.06 Устанавливать и закреплять 

шлифовальные круги 

У 6.3.07 Устанавливать и закреплять 

заготовки с выверкой 0,005 

мм 

У 6.3.08 Выполнять шлифование и 

доводку поверхностей 

деталей средней сложности 

по 4-6-му квалитету в 

соответствии с 

технологической картой и 

рабочим чертежом 

У 6.3.09 Выявлять причины брака, 

предупреждать и устранять 

возможный брак при 

шлифовании и доводке 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету 

У 6.3.10 Выполнять работы на 

шлифовальных станках с 

соблюдением требований 

охраны труда, пожарной и 

промышленной 

безопасности 

У 6.3.11 Править шлифовальные 

круги в соответствии с 

обрабатываемой деталью 

У 6.3.12 Контролировать качество 

правки 

У 6.3.13 Проверять исправность и 

работоспособность 

шлифовальных станков 
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У 6.3.14 Проводить ежесменное 

техническое обслуживание 

шлифовальных станков и 

уборку рабочего места 

У 6.3.15 Выполнять техническое 

обслуживание 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте шлифовщика 

У 6.3.16 Поддерживать рабочее место 

в состоянии, 

соответствующем 

требованиям охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической 

безопасности, правилам 

организации рабочего места 

шлифовщика 

У 6.3.17 Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

шлифовальных станках и 

обслуживании станка и 

рабочего места шлифовщика 

 Знания: 

З. 6.3.01 Устройство, назначение, 

правила и условия 

применения 

приспособлений, 

применяемых на 

шлифовальных станках для 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету 

З. 6.3.02 Порядок получения, 

хранения и сдачи заготовок, 

шлифовальных кругов, 

приспособлений, 

необходимых для 

выполнения работ 

З. 6.3.03 Основные свойства и 

маркировка 

конструкционных, 

инструментальных и 

абразивных материалов 
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З. 6.3.04 Конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила использования 

шлифовальных кругов, 

применяемых на 

шлифовальных станках 

З. 6.3.05 Приемы и правила установки 

шлифовальных кругов на 

шлифовальных станках 

З. 6.3.06 Критерии износа 

шлифовальных кругов для 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету на шлифовальных 

станках 

З. 6.3.07 Последовательность и 

содержание настройки 

шлифовальных станков для 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету 

З. 6.3.08 Правила и приемы установки 

и закрепления 

шлифовальных кругов 

З. 6.3.09 Правила и приемы установки 

и закрепления заготовок с 

выверкой 0,005 мм 

З. 6.3.10 Способы и приемы 

шлифования и доводки 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету 

З. 6.3.11 Назначение, свойства и 

способы применения 

смазочно-охлаждающих 

жидкостей при шлифовании 

З. 6.3.12 Основные виды брака при 

шлифовании и доводке 

поверхностей деталей 

средней сложности по 4-6-му 

квалитету, его причины и 

способы предупреждения и 

устранения 
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З. 6.3.13 Виды, устройство, области 

применения и правила 

использования 

приспособлений для правки 

шлифовальных кругов на 

шлифовальных станках 

З. 6.3.14 Устройство, правила 

использования и органы 

управления шлифовальных 

станков 

З. 6.3.15 Способы, правила и приемы 

правки шлифовальных 

кругов на шлифовальных 

станках 

З. 6.3.16 Виды, устройство и области 

применения контрольно-

измерительных приборов 

для контроля правки 

шлифовальных кругов 

З. 6.3.17 Способы и приемы контроля 

качества правки 

шлифовальных кругов 

З. 6.3.18 Порядок проверки 

исправности и 

работоспособности 

шлифовальных станков 

З. 6.3.19 Порядок и состав 

регламентных работ по 

техническому 

обслуживанию 

шлифовальных станков 

З. 6.3.20 Состав работ и приемы 

выполнения технического 

обслуживания 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте шлифовщика 

З. 6.3.21 Требования к планировке и 

оснащению рабочего места 

при выполнении 

шлифовальных работ 

З. 6.3.22 Правила хранения 

инструментов и 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте шлифовщика 

З. 6.3.23 Опасные и вредные факторы, 

требования охраны труда, 

пожарной, промышленной и 

экологической безопасности 
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при выполнении 

шлифовальных работ и 

обслуживании станка и 

рабочего места шлифовщика 

З. 6.3.24 Виды и правила применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении шлифовальных 

работ и обслуживании 

станка и рабочего места 

шлифовщика 

ПК 6.4 Контролирует 

качество 

поверхностей 

сложных деталей с 

точностью размеров 

по 4-6-му квалитету, 

зуборезных 

инструментов 4-й, 5-й 

степени точности 

 Практический опыт/ 

навыки: 

Н 6.4.01 Визуальное определение 

дефектов обработанных 

поверхностей 

Н 6.4.02 Контроль точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету с помощью 

контрольно-измерительных 

инструментов, 

обеспечивающих 

погрешность измерения не 

ниже 0,001 мм 

Н 6.4.03 Контроль точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету с помощью 

калибров 

Н 6.4.04 Контроль деталей зубчатых 

передач 8-й, 9-й степени 

точности 

Н 6.4.05 Контроль наружных и 

внутренних многозаходных 

резьб в соответствии с 

технологической 

документацией 

Н 6.4.06 Контроль шероховатости 

обработанных поверхностей 

 Умения: 
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У 6.4.01 Определять визуально 

дефекты обработанных 

поверхностей 

У 6.4.02 Выбирать необходимые 

контрольно-измерительные 

инструменты для измерения 

простых деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету 

У 6.4.03 Выбирать вид калибра 

У 6.4.04 Выполнять контроль при 

помощи калибров 

У 6.4.05 Выполнять измерения 

деталей контрольно-

измерительными 

инструментами, 

обеспечивающими 

погрешность измерения не 

ниже 0,001 мм, в 

соответствии с 

технологической 

документацией 

У 6.4.06 Выбирать необходимые 

контрольно-измерительные 

инструменты для измерения 

наружных и внутренних 

многозаходных резьб 

У 6.4.07 Выполнять контроль 

наружных и внутренних 

многозаходных резьб 

У 6.4.08 Выбирать необходимые 

контрольно-измерительные 

инструменты для измерения 

деталей зубчатых передач 8-

й, 9-й степени точности 

У 6.4.09 Выполнять контроль деталей 

зубчатых передач 8-й, 9-й 

степени точности 

У 6.4.10 Выбирать способ 

определения шероховатости 

обработанной поверхности 

У 6.4.11 Определять шероховатость 

обработанных поверхностей 

 Знания: 

З 6.4.01 

 

Виды дефектов 

обработанных поверхностей 



71 

 

З 6.4.02 Способы определения 

дефектов поверхности 

З 6.4.03 Метрология 

З 6.4.04 

 

Виды и области применения 

калибров 

З 6.4.05 

 

Устройство калибров и 

правила их использования 

З 6.4.06 Приемы работы с калибрами 

З 6.4.07 

 

Виды и области применения 

контрольно-измерительных 

приборов 

З 6.4.08 

 

Способы определения 

точности размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей деталей, 

включая измерения в 

труднодоступных местах 

З 6.4.09 

 

Устройство, назначение, 

правила применения 

контрольно-измерительных 

инструментов, 

обеспечивающих 

погрешность измерения не 

ниже 0,001 мм, включая 

измерения в 

труднодоступных местах 

З 6.4.10 

 

Виды и области применения 

контрольно-измерительных 

инструментов для измерения 

резьб 

З 6.4.11 

 

Приемы работы с 

контрольно-

измерительными 

инструментами для 

измерения наружных и 

внутренних многозаходных 

резьб 

З 6.4.12 

 

Приемы работы с 

контрольно-

измерительными 

инструментами для 

измерения деталей зубчатых 

передач 8-й, 9-й степени 

точности 

З 6.4.13 

 

Способы определения 

шероховатости 

поверхностей 
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З 6.4.14 

 

Порядок получения, 

хранения и сдачи 

контрольно-измерительных 

инструментов и 

приспособлений, 

необходимых для 

выполнения работ 

З 6.4.15 

 

Устройство, назначение, 

правила применения 

приборов и приспособлений 

для контроля шероховатости 

поверхностей 

З 6.4.16 

 

Приемы и правила 

определения шероховатости 

обработанной поверхности 

Выполнение работ по 

рабочей профессии 19149  

Токарь  

ПК 7.1 Токарная 

обработка заготовок 

простых деталей с 

точностью по 7–9-му 

квалитету 

 Практический опыт/ 

навыки: 

Н 7.1.01 Анализ исходных данных для 

выполнения токарной 

обработки заготовок простых 

деталей с точностью размеров 

по 7–9-му квалитету 

Н 7.1.02 Настройка и наладка 

универсального токарного 

станка для обработки 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 7–9-

му квалитету 

Н 7.1.03 Выполнение технологических 

операций точения простых 

деталей с точностью размеров 

по 7–9-му квалитету 

Н 7.1.04 Заточка простых резцов и 

сверл, контроль качества 

заточки 

Н 7.1.05 Проведение регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

Н 7.1.06 Поддержание исправного 

технического состояния 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем месте 

токаря 

   Умения: 



73 

 

  У 7.1.01 Читать и применять 

техническую документацию на 

простые детали с точностью 

размеров по 7–9-му квалитету 

У 7.1.02 Использовать персональную 

вычислительную технику для 

работы с внешними 

носителями информации и 

устройствами ввода-вывода 

информации 

У 7.1.03 Использовать персональную 

вычислительную технику для 

работы с файлами 

У 7.1.04 Использовать персональную 

вычислительную технику для 

просмотра текстовой и 

графической информации 

У 7.1.05 Печатать конструкторскую и 

технологическую 

документацию с 

использованием устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

У 7.1.06 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

универсальные 

приспособления 

У 7.1.07 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

токарные режущие 

инструменты 

У 7.1.08 Определять степень износа 

режущих инструментов 

У 7.1.09 Производить настройку 

токарных станков для 

обработки заготовок с 

точностью по 7–9-му квалитету 

У 7.1.10 Устанавливать заготовки с 

выверкой в двух плоскостях с 

точностью до 0,05 мм 

У 7.1.11 Выполнять токарную 

обработку заготовок простых 

деталей с точностью размеров 

по 7–9-му квалитету 

У 7.1.12 Применять смазочно-

охлаждающие жидкости 
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У 7.1.13 Выявлять причины 

возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять 

возможный брак при 

токарной обработке 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 7–9-

му квалитету 

У 7.1.14 Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ 

У 7.1.15 Навивать пружины из 

проволоки в холодном 

состоянии 

У 7.1.16 Затачивать резцы и сверла в 

соответствии с 

обрабатываемым 

материалом 

У 7.1.17 Контролировать 

геометрические параметры 

резцов и сверл 

У 7.1.18 Проверять исправность и 

работоспособность 

токарных станков 

У 7.1.19 Выполнять регламентные 

работы по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

У 7.1.20 Выполнять техническое 

обслуживание 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

 Знания  

З 7.1.01 Основы 

машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

З 7.1.02 Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации (рабочих 

чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом 

для выполнения работы 
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З 7.1.03 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода 

информации и внешними 

носителями информации 

З 7.1.04 Порядок работы с файловой 

системой 

З 7.1.05 Основные форматы 

представления электронной 

графической и текстовой 

информации 

З 7.1.06 Прикладные компьютерные 

программы для просмотра 

текстовой и графической 

информации: наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 7.1.07 Виды, назначение и порядок 

применения устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

З 7.1.08 Система допусков и посадок, 

квалитеты точности, 

параметры шероховатости 

З 7.1.09 Обозначение на рабочих 

чертежах допусков 

размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, 

шероховатости 

поверхностей 

З 7.1.10 Виды и содержание 

технологической 

документации, 

используемой в организации 

З 7.1.11 Устройство, назначение, 

правила эксплуатации 

простых приспособлений 

для обработки заготовок 

простых деталей с 

точностью по 7–9-му 

квалитету 

З 7.1.12 Порядок получения, 

хранения и сдачи заготовок, 

инструмента, 

приспособлений, 

необходимых для 

выполнения работ 
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  З 7.1.13 Основные свойства и 

маркировка обрабатываемых 

и инструментальных 

материалов 

З 7.1.14 Конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила эксплуатации 

режущих инструментов, 

применяемых для обработки 

заготовок простых деталей с 

точностью по 7–9-му 

квалитету 

З 7.1.15 Приемы и правила установки 

режущих инструментов 

З 7.1.16 Основы теории резания в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

З 7.1.17 Критерии износа режущих 

инструментов 

З 7.1.18 Устройство и правила 

эксплуатации токарных 

станков 

З 7.1.19 Последовательность и 

содержание настройки 

токарных станков для 

изготовления деталей с 

точностью размеров по 7–9-

му квалитету 

З 7.1.20 Правила и приемы установки 

заготовок с выверкой в двух 

плоскостях с точностью до 

0,05 мм 

З 7.1.21 Органы управления 

универсальными токарными 

станками 

З 7.1.22 Способы и приемы точения 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 7–9-

му квалитету 

  З 7.1.23 Способы и приемы 

обработки конических 

поверхностей 

З 7.1.24 Методы выполнения 

расчетов для получения 

конических поверхностей 
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З 7.1.25 Методы настройки узлов и 

механизмов станка для 

обработки конических 

поверхностей 

З 7.1.26 Назначение, свойства и 

способы применения при 

токарной обработке 

смазочно-охлаждающих 

жидкостей  

З 7.1.27 Основные виды дефектов 

деталей при токарной 

обработке заготовок 

простых деталей с 

точностью размеров по 7–9 

квалитету, их причины и 

способы предупреждения и 

устранения 

З 7.1.28 Опасные и вредные 

производственные факторы, 

требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической и 

электробезопасности 

З 7.1.29 Виды и правила применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

токарных и точильно-

шлифовальных станках 

З 7.1.30 Геометрические параметры 

резцов и сверл в зависимости 

от обрабатываемого и 

инструментального 

материала 

З 7.1.31 Устройство, правила 

эксплуатации точильно-

шлифовальных станков, 

органы управления ими 

З 7.1.32 Способы, правила и приемы 

заточки резцов и сверл 

  З 7.1.33 Виды, устройство и области 

применения средств 

контроля геометрических 

параметров резцов и сверл 

З 7.1.34 Способы и приемы контроля 

геометрических параметров 

резцов и сверл 
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З 7.1.35 Порядок проверки 

исправности и 

работоспособности 

токарных станков 

З 7.1.36 Состав и порядок 

выполнения регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

З 7.1.37 Состав работ по 

техническому 

обслуживанию 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

З 7.1.38 Требования к планировке и 

оснащению рабочего места 

при выполнении токарных 

работ 

ПК 7.2 Токарная 

обработка заготовок 

деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-

му квалитету 

 Практический опыт/ 

навыки: 

Н 7.2.01 Анализ исходных данных 

для выполнения токарной 

обработки заготовок деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 10-

му, 11-му квалитету 

Н 7.2.02 Настройка и наладка 

универсального токарного 

станка для обработки 

заготовок деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету 

Н 7.2.03 Выполнение 

технологических операций 

точения деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету 

  Н 7.2.04  Заточка простых резцов и 

сверл, контроль качества 

заточки 

Н 7.2.05  Проведение регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию токарных 

станков  
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Н 7.2.06  Поддержание исправного 

технического состояния 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

 Умения  

У 7.2.01  Читать и применять 

техническую документацию 

на детали средней сложности 

с точностью размеров по 10-

му, 11-му квалитету 

У 7.2.02 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для работы с внешними 

носителями информации и 

устройствами ввода-вывода 

информации 

У 7.2.03 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для работы с файлами  

У 7.2.04 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для просмотра текстовой и 

графической информации 

У 7.2.05 Печатать конструкторскую и 

технологическую 

документацию с 

использованием устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

У 7.2.06 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

универсальные 

приспособления 

  У 7.2.07 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

токарные режущие 

инструменты 

У 7.2.08 Определять степень износа 

режущих инструментов 
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У 7.2.09 Производить настройку 

токарных станков для 

обработки заготовок деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 10-

му, 11-му квалитету 

У 7.2.10 Устанавливать заготовки с 

выверкой с точностью до 

0,05 мм  

У 7.2.11 Выполнять токарную 

обработку заготовок деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 10-

му, 11-му квалитету 

У 7.2.12 Применять смазочно-

охлаждающие жидкости 

У 7.2.13 Выявлять причины 

возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять 

возможный брак при 

токарной обработке 

заготовок деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету 

У 7.2.14 Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ 

У 7.2.15 Затачивать резцы и сверла в 

соответствии с 

обрабатываемым 

материалом 

 У 7.2.16 Контролировать 

геометрические параметры 

резцов и сверл 

У 7.2.17 Проверять исправность и 

работоспособность 

токарных станков 
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У 7.2.18 Выполнять регламентные 

работы по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

У 7.2.19 Выполнять техническое 

обслуживание 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

 Знания  

З 7.2.01 Основы 

машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

З 7.2.02 Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации (рабочих 

чертежей, технологических 

карт) в объеме, необходимом 

для выполнения работы 

З 7.2.03 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода 

информации и внешними 

носителями информации 

З 7.2.04 Порядок работы с файловой 

системой 

З 7.2.05 Основные форматы 

представления электронной 

графической и текстовой 

информации 

 

 

 З 7.2.06 Прикладные компьютерные 

программы для просмотра 

текстовой и графической 

информации: наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 



82 

 

З 7.2.07 Виды, назначение и порядок 

применения устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

З 7.2.08 Система допусков и посадок, 

квалитеты точности, 

параметры шероховатости 

З 7.2.09 Обозначение на рабочих 

чертежах допусков 

размеров, форм и взаимного 

расположения поверхностей, 

шероховатости 

поверхностей 

З 7.2.10 Виды и содержание 

технологической 

документации, 

используемой в организации 

З 7.2.11 Устройство, назначение, 

правила эксплуатации 

простых приспособлений, 

применяемых на токарных 

станках 

З 7.2.12 Порядок получения, 

хранения и сдачи заготовок, 

инструмента, 

приспособлений, 

необходимых для 

выполнения работ 

З 7.2.13 Основные свойства и 

маркировка обрабатываемых 

и инструментальных 

материалов 

 З 7.2.14 Конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила эксплуатации 

режущих инструментов, 

применяемых на токарных 

станках 

З 7.2.15 Приемы и правила установки 

режущих инструментов 
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З 7.2.16 Основы теории резания в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

З 7.2.17 Критерии износа режущих 

инструментов 

З 7.2.18 Устройство и правила 

эксплуатации токарных 

станков 

З 7.2.19 Последовательность и 

содержание настройки 

токарных станков 

З 7.2.20 Правила и приемы установки 

заготовок с выверкой с 

точностью до 0,05 мм 

З 7.2.21 Органы управления 

универсальными токарными 

станками 

З 7.2.22 Способы и приемы точения 

заготовок деталей средней 

сложности с точностью 

размеров по 10-му, 11-му 

квалитету 

З 7.2.23 Способы и приемы 

обработки конических 

поверхностей 

З 7.2.24 Методы выполнения 

расчетов для получения 

конических поверхностей 

З 7.2.25 Методы настройки узлов и 

механизмов станка для 

обработки конических 

поверхностей 

 З 7.2.26 Назначение, свойства и 

способы применения при 

токарной обработке 

смазочно-охлаждающих 

жидкостей  

З 7.2.27 Основные виды дефектов 

деталей при токарной 

обработке заготовок деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 10–

11 квалитету, их причины и 

способы предупреждения и 

устранения 
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З 7.2.28 Опасные и вредные 

производственные факторы, 

требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической и 

электробезопасности 

З 7.2.29 Виды и правила применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

токарных и точильно-

шлифовальных станках 

З 7.2.30 Геометрические параметры 

резцов и сверл в зависимости 

от обрабатываемого и 

инструментального 

материала 

З 7.2.31 Устройство, правила 

эксплуатации точильно-

шлифовальных станков, 

органы управления ими 

З 7.2.32 Способы, правила и приемы 

заточки простых резцов и 

сверл 

З 7.2.33 Виды, устройство и области 

применения средств 

контроля геометрических 

параметров резцов и сверл 

З 7.2.34 Способы и приемы контроля 

геометрических параметров 

резцов и сверл 

 З 7.2.35 Порядок проверки 

исправности и 

работоспособности 

токарных станков 

З 7.2.36 Состав и порядок 

выполнения регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

З 7.2.37 Состав работ по 

техническому 

обслуживанию 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 
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З 7.2.38 Требования к планировке и 

оснащению рабочего места 

при выполнении токарных 

работ 

ПК 7.3 Токарная 

обработка заготовок 

сложных деталей с 

точностью размеров 

по 12-14-му квалитету 

 Практический опыт/ 

навыки: 

Н 7.3.01 Анализ исходных данных 

для выполнения токарной 

обработки заготовок 

сложных деталей с 

точностью размеров по 12-

14-му квалитету 

Н 7.3.02 Подготовка рабочего места, 

настройка и наладка 

универсального токарного 

станка для обработки 

заготовок сложных деталей 

с точностью размеров по 12-

14-му квалитету 

Н 7.3.03 Выполнение 

технологических операций 

точения сложных деталей с 

точностью размеров по 12-

14-му квалитету 

Н 7.3.04 Заточка простых резцов и 

сверл, контроль качества 

заточки 

 Н 7.3.5 Проведение регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

Н  7.3.6 Поддержание исправного 

технического состояния 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

 Умения  
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У 7.3.01 Читать и применять 

техническую документацию 

на сложные детали с 

точностью размеров по 12-

14-му квалитету 

У 7.3.02 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для работы с внешними 

носителями информации и 

устройствами ввода-вывода 

информации 

У 7.3.03 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для работы с файлами 

У 7.3.04 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для просмотра текстовой и 

графической информации 

У 7.3.05 Печатать конструкторскую 

и технологическую 

документацию с 

использованием устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

У 7.3.06 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

универсальные 

приспособления 

 У 7.3.07 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

токарные режущие 

инструменты 

У 7.3.08 Определять степень износа 

режущих инструментов 

У 7.3.09 Производить настройку 

токарных станков для 

обработки заготовки с 

точностью по 12-14-му 

квалитету 

У 7.3.10 Устанавливать заготовки с 

выверкой в двух плоскостях 

с точностью до 0,05мм 
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У 7.3.11 Выполнять токарную 

обработку заготовок 

сложных деталей с 

точностью размеров по 12-

14-му квалитету 

У 7.3.12 Применять  смазочно-

охлаждающие жидкости 

У 7.3.13 Выявлять причины 

возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять 

возможный брак при 

токарной обработке 

заготовок сложных деталей 

с точностью размеров по 12-

14-му квалитету 

У 7.3.14 Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ 

У 7.3.15 Затачивать резцы и сверла в 

соответствии с 

обрабатываемым 

материалом 

У 7.3.16 Контролировать 

геометрические параметры 

резцов и сверл 

У 7.3.17 Проверять исправность и 

работоспособность 

токарных станков 

 У 7.3.18 Выполнять регламентные 

работы по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

У 7.3.19 Выполнять техническое 

обслуживание 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

 Знания  

З 7.3.01 Основы 

машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 



88 

 

З 7.3.02 Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации (рабочих 

чертежей, технологических 

карт) в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

З 7.3.03 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода 

информации и внешними 

носителями информации 

З 7.3.04 Порядок работы с файловой 

системой 

З 7.3.05 Основные форматы 

представления электронной 

графической и текстовой 

информации 

З 7.3.06 Прикладные компьютерные 

программы для просмотра 

текстовой и графической 

информации: наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

 З 7.3.07 Виды, назначение и порядок 

применения устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

З 7.3.08 Система допусков и 

посадок, квалитеты 

точности, параметры 

шероховатости 

З 7.3.09 Обозначение на рабочих 

чертежах допусков 

размеров, форм и взаимного 

расположения 

поверхностей, 

шероховатости 

поверхностей 
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З 7.3.10 Виды и содержание 

технологической 

документации, 

используемой в организации 

З 7.3.11 Устройство, назначение, 

правила эксплуатации 

простых приспособлений 

для обработки заготовок 

сложных деталей с 

точностью по 12-14-му 

квалитету 

З 7.3.12 Порядок получения, 

хранения и сдачи заготовок, 

инструмента, 

приспособлений, 

необходимых для 

выполнения работ 

З 7.3.13 Основные свойства и 

маркировка 

обрабатываемых и 

инструментальных 

материалов 

З 7.3.14 Конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила эксплуатации 

режущих инструментов, 

применяемых для обработки 

заготовок сложных деталей 

с точностью по 12-14-му 

квалитету 

 З 7.3.15 Приемы и правила 

установки режущих 

инструментов 

З 7.3.16 Основы теории резания в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

З 7.3.17 Критерии износа режущих 

инструментов 
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З 7.3.18 Устройство и правила 

эксплуатации токарных 

станков 

З 7.3.19 Последовательность и 

содержание настройки 

токарных станков для 

изготовления сложных 

деталей с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету 

З 7.3.20 Правила и приемы 

установки заготовок с 

выверкой в двух плоскостях 

с точностью до 0,05 мм 

З 7.3.21 Органы управления 

универсальными токарными 

станками 

З 7.3.22 Способы и приемы точения 

заготовок сложных деталей 

с точностью размеров по 12-

14-му квалитету 

З 7.3.23 Способы и приемы 

обработки конических 

поверхностей 

 З 7.3.24 Методы выполнения 

расчетов для получения 

конических поверхностей 

З 7.3.25 Методы настройки узлов и 

механизмов станка для 

обработки конических 

поверхностей 

З 7.3.26 Назначение, свойства и 

способы применения при 

токарной обработке 

смазочно-охлаждающих 

жидкостей 
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З 7.3.27 Основные виды дефектов 

деталей при токарной 

обработке заготовок 

сложных деталей с 

точностью размеров по 12-

14 квалитету, их причины и 

способы предупреждения и 

устранения 

З 7.3.28 Опасные и вредные 

производственные факторы, 

требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической и 

электробезопасности 

З 7.3.29 Виды и правила применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

токарных и точильно-

шлифовальных станках 

З 7.3.30 Геометрические параметры 

резцов и сверл в 

зависимости от 

обрабатываемого и 

инструментального 

материала 

З 7.3.31 Устройство, правила 

эксплуатации точильно-

шлифовальных станков, 

органы управления ими 

 З 7.3.32 Способы, правила и приемы 

заточки простых резцов и 

сверл 

З 7.3.33 Виды, устройство и области 

применения средств 

контроля геометрических 

параметров резцов и сверл 

З 7.3.34 Способы и приемы контроля 

геометрических параметров 

резцов и сверл 
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З 7.3.35 Порядок проверки 

исправности и 

работоспособности 

токарных станков 

З 7.3.36 Состав и порядок 

выполнения регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

З 7.3.37 Состав работ по 

техническому 

обслуживанию 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

З 7.3.38 Требования к планировке и 

оснащению рабочего места 

при выполнении токарных 

работ 

ПК 7.4 Нарезание 

наружной и 

внутренней 

однозаходной 

треугольного 

профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной 

резьбы на заготовках 

деталей резцами и 

вихревыми головками 

 Практический опыт/ 

навыки: 

Н 7.4.1 Анализ исходных данных 

для нарезания наружной и 

внутренней однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми 

головками 

Н 7.4.2  Подготовка рабочего места, 

настройка и наладка 

универсального токарного 

станка для нарезания 

наружной и внутренней 

однозаходной треугольного 

профиля, прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми 

головками 

Н 7.4.3 Выполнение 

технологических операций 

нарезания наружной и 

внутренней однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 



93 

 

резцами и вихревыми 

головками 

Н 7.4.4 Заточка резьбовых резцов, 

контроль качества заточки 

 Н 7.4.5 Проведение регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

Н 7.4.6  Поддержание исправного 

технического состояния 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

 Умения  

У 7.4.1  Читать и применять 

техническую документацию 

на детали с однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбой 

У 7.4.2 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для работы с внешними 

носителями информации и 

устройствами ввода-вывода 

информации 

У 7.4.3 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для работы с файлами 

 У 7.4.4 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для просмотра текстовой и 

графической информации 

У 7.4.5 Печатать конструкторскую 

и технологическую 

документацию с 

использованием устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

У 7.4.6 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

вихревые головки, 
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универсальные 

приспособления 

У 7.4.7 Выбирать, подготавливать к 

работе, устанавливать на 

станок и использовать 

резьбовые резцы 

У 7.4.8 Определять степень износа 

режущих инструментов 

У 7.4.9 Производить настройку 

токарных станков для 

нарезания наружной и 

внутренней резьбы резцами 

и вихревыми головками 

У 7.4.10 Устанавливать заготовки с 

выверкой в двух плоскостях 

с точностью до 0,05 мм 

У 7.4.11 Выполнять нарезание 

наружной и внутренней 

однозаходной треугольного 

профиля, прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми 

головками 

У 7.4.12 Применять смазочно-

охлаждающие жидкости 

 У 7.4.13 Выявлять причины 

возникновения дефектов, 

предупреждать и устранять 

возможный брак при 

нарезании наружной и 

внутренней однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми 

головками 

У 7.4.14 Применять средства 

индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ 
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У 7.4.15 Затачивать резьбовые резцы 

в соответствии с 

обрабатываемым 

материалом 

У 7.4.16 Контролировать 

геометрические параметры 

резьбовых резцов 

У 7.4.17 Проверять исправность и 

работоспособность 

токарных станков 

У 7.4.18 Выполнять регламентные 

работы по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

У 7.4.19 Выполнять техническое 

обслуживание 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

У 7.4.20 Выполнять расчеты для 

нарезания наружной и 

внутренней однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми 

головками, настраивать 

узлы и механизмы станка 

  Знания  

З 7.4.01 Основы 

машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

З 7.4.02 Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации (рабочих 

чертежей, технологических 

карт) в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 
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З 7.4.03 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода 

информации и внешними 

носителями информации 

З 7.4.04 Порядок работы с файловой 

системой 

З 7.4.05 Основные форматы 

представления электронной 

графической и текстовой 

информации 

З 7.4.06 Прикладные компьютерные 

программы для просмотра 

текстовой и графической 

информации: наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 7.4.07 Виды, назначение и порядок 

применения устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

 З 7.4.08 Система допусков и 

посадок, квалитеты 

точности, параметры 

шероховатости 

З 7.4.09 Обозначение на рабочих 

чертежах допусков 

размеров, форм и взаимного 

расположения 

поверхностей, 

шероховатости 

поверхностей 

З 7.4.10 Виды и содержание 

технологической 

документации, 

используемой в организации 

З 7.4.11 Устройство, назначение, 

правила эксплуатации 

простых приспособлений и 

вихревых головок 
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З 7.4.12 Порядок получения, 

хранения и сдачи заготовок, 

инструмента, 

приспособлений, 

необходимых для 

выполнения работ 

З 7.4.10 Основные свойства и 

маркировка 

обрабатываемых и 

инструментальных 

материалов 

З 7.4.10 Конструкция, назначение, 

геометрические параметры и 

правила эксплуатации 

резьбовых резцов 

З 7.4.11 Основы теории резания в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

З 7.4.12 Критерии износа режущих 

инструментов 

 З 7.4.13 Устройство и правила 

эксплуатации токарных 

станков 

З 7.4.14 Последовательность и 

содержание настройки и 

наладки токарных станков 

для нарезания однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми 

головками 

З 7.4.15 Правила и приемы 

установки заготовок с 

выверкой в двух плоскостях 

с точностью до 0,05 мм 

З 7.4.16 Органы управления 

универсальными токарными 

станками 
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З 7.4.17 Способы и приемы 

нарезания наружной и 

внутренней однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми 

головками 

З 7.4.18 Назначение, свойства и 

способы применения при 

токарной обработке 

смазочно-охлаждающих 

жидкостей 

З 7.4.19 Основные виды дефектов 

при нарезании наружной и 

внутренней однозаходной 

треугольного профиля, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы 

резцами и вихревыми 

головками, их причины и 

способы предупреждения и 

устранения 

 З 7.4.20 Опасные и вредные 

производственные факторы, 

требования охраны труда, 

пожарной, промышленной, 

экологической и 

электробезопасности 

З 7.4.21 Виды и правила применения 

средств индивидуальной и 

коллективной защиты при 

выполнении работ на 

токарных и точильно-

шлифовальных станках 

З 7.4.22 Геометрические параметры 

резьбовых резцов в 

зависимости от 

обрабатываемого и 

инструментального 

материала 

З 7.4.23 Устройство, правила 

эксплуатации точильно-

шлифовальных станков, 

органы управления ими 
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З 7.4.24 Способы, правила и приемы 

заточки резьбовых резцов 

З 7.4.25 Виды, устройство и области 

применения средств 

контроля геометрических 

параметров резьбовых 

резцов 

З 7.4.26 Способы и приемы контроля 

геометрических параметров 

резьбовых резцов 

З 7.4.27 Порядок проверки 

исправности и 

работоспособности 

токарных станков 

З 7.4.28 Состав и порядок 

выполнения регламентных 

работ по техническому 

обслуживанию токарных 

станков 

 З 7.4.29 Состав работ по 

техническому 

обслуживанию 

технологической оснастки, 

размещенной на рабочем 

месте токаря 

З 7.4.30 Требования к планировке и 

оснащению рабочего места 

при выполнении токарных 

работ 

ПК 7.5 Контроль 

простых деталей с 

точностью размеров 

по 7-9-му квалитету, 

деталей средней 

сложности с 

точностью размеров 

по 10-му, 11-му 

квалитету и сложных 

деталей - по 12-14-му 

квалитету, а также 

наружных и 

 Практический опыт/ 

навыки: 

Н 7.5.01  Визуальное определение 

дефектов обработанных 

поверхностей 
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внутренних 

однозаходных резьб 

Н 7.5.02 Контроль точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 7-9-му 

квалитету 

Н 7.5.03 Контроль точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 10-

му, 11-му квалитету 

Н 7.5.04 Контроль точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей сложных 

деталей с точностью 

размеров по 12-14-му 

квалитету 

Н 7.5.05 Контроль наружных и 

внутренних однозаходных 

треугольного профиля, 

прямоугольных и 

трапецеидальных резьб 

Н 7.5.06 Контроль шероховатости 

обработанных поверхностей 

 Умения  

У 7.5.01 Читать и применять 

техническую документацию 

на простые детали с 

точностью размеров по 7-9-

му квалитету, детали 

средней сложности с 

точностью размеров по 10-

му, 11-му квалитету и 

сложные детали - по 12-14-

му квалитету 

У 7.5.02 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для работы с внешними 

носителями информации и 

устройствами ввода-вывода 

информации 
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У 7.5.03 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для работы с файлами 

У 7.5.04 Использовать персональную 

вычислительную технику 

для просмотра текстовой и 

графической информации 

У 7.5.05 Печатать конструкторскую 

и технологическую 

документацию с 

использованием устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

У 7.5.06 Определять визуально 

дефекты обработанных 

поверхностей 

У 7.5.07 Выбирать средства контроля 

простых деталей с 

точностью размеров по 7-9-

му квалитету 

 У 7.5.08 Выбирать средства контроля 

деталей средней сложности 

с точностью размеров по 10-

му, 11-му квалитету 

У 7.5.09 Выбирать средства контроля 

сложных деталей с 

точностью размеров по 12-

14-му квалитету 

У 7.5.10 Выполнять контроль 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей простых 

деталей с точностью 

размеров по 7-9-му 

квалитету 

У 7.5.11 Выполнять контроль 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 10-

му, 11-му квалитету 

У 7.5.12 Выполнять контроль 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей сложных 

деталей с точностью 
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размеров по 12-14-му 

квалитету 

У 7.5.13 Выбирать вид калибра 

У 7.5.14 Выполнять контроль при 

помощи калибров 

У 7.5.15 Выбирать средства контроля 

наружных и внутренних 

однозаходных треугольного 

профиля, прямоугольных и 

трапецеидальных резьб 

У 7.5.16 Выполнять контроль 

наружных и внутренних 

однозаходных треугольного 

профиля, прямоугольных и 

трапецеидальных резьб 

У 7.5.17 Выбирать способ контроля 

параметров шероховатости 

обработанных поверхностей 

У 7.5.18 Выполнять контроль 

параметров шероховатости 

обработанных поверхностей 

 Знания  

З 7.5.01 Основы 

машиностроительного 

черчения в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 

З 7.5.02 Виды дефектов 

обработанных поверхностей 

З 7.5.03 Способы определения 

дефектов поверхностей 

З 7.5.04 Правила чтения 

технологической и 

конструкторской 

документации (рабочих 

чертежей, технологических 

карт) в объеме, 

необходимом для 

выполнения работы 
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З 7.5.05 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной техникой, 

устройствами ввода-вывода 

информации и внешними 

носителями информации 

З 7.5.06 Порядок работы с файловой 

системой 

З 7.5.07 Основные форматы 

представления электронной 

графической и текстовой 

информации 

З 7.5.08 Прикладные компьютерные 

программы для просмотра 

текстовой и графической 

информации: наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 7.5.09 Виды, назначение и порядок 

применения устройств 

вывода графической и 

текстовой информации 

З 7.5.10 Система допусков и 

посадок, квалитеты 

точности, параметры 

шероховатости 

З 7.5.11 Обозначение на рабочих 

чертежах допусков 

размеров, форм и взаимного 

расположения 

поверхностей, 

шероховатости 

поверхностей 

З 7.5.12 Основы метрологии в 

объеме, необходимом для 

выполнения работы 

З 7.5.13 Способы определения 

точности размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей деталей 
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З 7.5.14 Виды, устройство, 

назначение, правила 

применения и хранения 

средств контроля точности 

размеров, формы и 

взаимного расположения 

поверхностей деталей с 

точностью размеров по 7-14-

му квалитету 

 З 7.5.15 Виды и области применения 

калибров 

З 7.5.16 Устройство калибров и 

правила их использования 

З 7.5.17 Приемы работы с калибрами 

З 7.5.18 Виды и области применения 

средств контроля резьб 

З 7.5.19 Приемы работы со 

средствами контроля 

наружных и внутренних 

однозаходных треугольных, 

прямоугольных и 

трапецеидальных резьб 

З 7.5.20 Устройство, назначение, 

правила применения и 

хранения приборов и 

приспособлений для 

контроля параметров 

шероховатости 

поверхностей 

З 7.5.21 Способы контроля 

параметров шероховатости 

обработанной поверхности 

З 7.5.22 Порядок получения, 

хранения и сдачи средств 

контроля, необходимых для 

выполнения работ 
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Раздел 5. Примерная структура образовательной программы 

5.1. Примерный учебный план 

5.1.2. Примерный учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ)  

           Цветом выделяются блоки программы, реализуемые на площадке работодателя 

  Цветом выделяются блоки программы, реализуемые совместно образовательной организацией и работодателем внутри структурных 

единиц ЦОК 

 
 

Индекс Наименование 
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о
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Объем образовательной программы в академических часах 
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) 
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о
я
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л
ь
н
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р
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о
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П
р

о
м

еж
у
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ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

Обязательная часть образовательной программы 3473 925 1288 1517 30 360 122 156  

Блок ООД (10-11 класс)  1476  672 708   24 72  

ООД1 Русский язык 108  38 38   2 30 1-4 

ООД2 Литература 117  67 48   2  1-4 

ООД3 Иностранный язык 117   115   2  1-4 

ООД4 Родная литература 39  25 12   2  1-4 

ООД5 История 78  24 52   2  1-4 

ООД6 Физическая культура 117  10 105   2  1-4 

ООД7 Основы безопасности жизнедеятельности» 39  25 12   2  1-4 

ООД8 Астрономия 39  29 8   2   

ООД9 Информатика 172  44 126   2  1-4 

ООД 10 Физика 246  172 60   2 12 1-4 

ООД 11 Математика  287  155 100   2 30 1-4 

ООД 12 Общая химия 117  83 32   2  1-4 
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СГ.00 Социально-гуманитарный цикл 375  79 272   24   

СГ.01 История России 42  19 20   3  3 

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

94   88   6  3-5 

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности 68  34 30   4  3-4 

СГ.04 Физическая культура 129  7 114   8  3-5 

СГ.05 Основы бережливого производство 42  19 20   3  3 

ОПБ  Обязательный профессиональный  блок 1583 914 483 482 30 432 72 84  

 Общепрофессиональный цикл  510 236 191 236   29 54  

МДМ.01 Основы технических измерений, графики и 

механики 

         

ОП.01 Инженерная графика 66 62  62   4  3,4 

ОП.02 Техническая механика 74 24 28 24   4 18 3 

ОП.04 Метрология, стандартизация и сертификация 42 20 19 20   3  3 

МДМ.02 Основы технологии машиностроения           

ОП.03 Материаловедение 74 24 28 24   4 18 3 

ОП.05 Процессы формообразования и инструменты 76 36 36 36   4  4 

ОП.06 Технология машиностроения 94 30 42 30   4 18 4 

           

ОП.07 Охрана труда 42 20 19 20   3  3 

           

ОП.08 Математика в профессиональной деятельности 42 20 19 20   3  3 

 Профессиональный цикл 1073 678 292 246 30 432 43 30  

ПМ.01 Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 

295 198 52 54 30 144 9 6 4-5 

МДК 01.01 Технологические процессы изготовления деталей 

машин 

145 54 52 54 30  9  4-5 

УП.01 Учебная практика  36 36    36   4 

ПП.01 Производственная практика  36 36    108   5 

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих 

программ изготовления деталей машин в 

машиностроительном производстве 

272 146 106 74  72 13 6 4-5 
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МДК 02.01 Технологический процесс и технологическая 

документация по обработке заготовок с 

применением систем автоматизированного 

проектирования 

193 74 106 74 

 

  13  4-5 

УП.02 Учебная практика  36 36    36   4 

ПП.02 Производственная практика  36 36    36   5 

ПМ.03 Разработка и реализация технологических 

процессов в механосборочном производстве 

169 116 40 44  72 7 6 5 

МДК 03.01 Технологический процесс и технологическая 

документация по сборке узлов и изделий с 

применением систем автоматизированного 

проектирования 

91 44 40 44   7  5 

УП.03 Учебная практика  36 36    36   5 

ПП.03 Производственная практика  36 36    36   5 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 

169 112 44 40  72 7 6 4-5 

МДК 04.01 Контроль, наладка, подналадка и техническое 

обслуживание металлорежущего оборудования 

91 40 44 40   7  4-5 

УП.04 Учебная практика  36 36    36   5 

ПП.04 Производственная практика  36 36    36   5 

ПМ.05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

169 106 50 34  72 7 6 4-5 

МДК 05.01 Организация и планирование деятельности 

структурного подразделения 

91 34 50 34  72 7  4 

УП.05 Учебная практика  36 36    36   4 

ПП.05 Производственная практика  36 36    36   5 

ДПБ 1* Дополнительный профессиональный блок  634 482 114 86  396 14 24  

ОП.09 Производственная система ТМК и кодекс этики 39 26 9 26   4  1 

ПМ.06 Выполнение работ по рабочей профессии 

18809 Станочник широкого профиля 

595 456 105 60  396 10 24  
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МДК 06.01 Выполнение работ по рабочей профессии 18809 

Станочник широкого профиля  

193 60 105 60    18 3 

УП.06 Учебная практика  144 144    144   4 

ПП.06 Производственная практика  252 252    252   5 

 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

(ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

144 144        

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация  216 216        

Итого: 4428 1564 1348 1548 30 972 134 180  

 

 

5.2. Примерный план обучения на предприятии (на рабочем месте) 

№ 

п/п 

Содержание практической 

подготовки (виды работ) 
ПМ/ МДК ПК/ОК 

код (или 

Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 

обучения 

(в часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование 

рабочего 

места, участка 

Ответственный 

от предприятия 

(при 

необходимости) 
Код Название 

1. Разработка технологического 

процесса изготовления 

изделия и оформление 

технологических 

маршрутных карт 

изготовления деталей на 

металлообрабатывающем 

оборудование   

ПМ.01  Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ПК 1.4 

ПК 1.5 

ПК 1.6  

 

ПО 1.1.01 

У 1.1.01 

У 1.1.02 

У 1.1.03  

У 1.1.04 

У 1.1.05 

3 1.1.01 

З 1.1.02 

З 1.1.03 

108 5 Механический 

цех  

 

2 Осуществление выбора 

методов получения заготовок 

и схем их базирования. 

3 Составление 

технологических маршрутов 

изготовления деталей и 

проектирования 

технологических операций. 
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4 Операционный контроль 

работ по выполнению 

технологических процессов. 

Текущий контроль качества 

результатов работ по 

выполнению 

технологических процессов. 

З 1.1.05 

 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

 

5 Выявление причин 

отклонений результатов 

работ по выполнению 

технологических процессов 

от требований нормативной, 

технологической и проектной 

документации. 

6 Подготовка рабочих мест в 

соответствии с правилами по 

охране труда, требованиями 

пожарной безопасности и 

охраны окружающей среды 

1 Расчёт режимов резания, 

подбор инструмента и 

оснастки, в том числе с 

помощью CAD/CAM систем 

ПМ.02 

 

Разработка и 

внедрение 

управляющих 

программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

 

ПК 2.1 

ПК 2.2 

ПК 2.3 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

36 

 

5 

 

Механический 

цех  

 

 

2 Разработка управляющей 

программы вручную и с 

помощью CAD/CAM систем 

3 Перенос и внедрение 

управляющей программы для 

изготовления детали 

4. Корректировка и отладка 

управляющих программ, в 

том числе после проведения 

наладки и подналадки 
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станков и для аддитивных 

установок 

5. Контроль реализации 

технологического процесса 

требованиям действующей 

нормативной документации 

6. Контроль качества готовых 

изделий требованиям 

нормативной документации 

7 Разработка комплекса 

мероприятий по улучшению 

качества готовых изделий 

1 Разработка технологического  

процесса сборки изделий с 

применением 

конструкторской и 

технологической 

документации 

ПМ.03 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве  

ПК 3.1 

ПК 3.2 

ПК 3.3. 

ПК 3.4 

ПК 3.5 

ПК 3.6 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

36 5   

2 Выбор  оборудования, 

инструментов  и оснастки  

для осуществления сборки 

изделий 

 

3 Разработка    технических  

задании   на проектирование 

специальных 

технологических 

приспособлений; 

4 Реализация  

технологического  процесса 

сборки изделий 

машиностроительного 

производства 
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5 Контроль  соответствия  

качества сборки требованиям 

технологической 

документации, 

анализировать причины 

несоответствия изделий и 

выпуска продукции низкого 

качества, участвовать в 

мероприятиях по их 

предупреждению и 

устранению 

 

1 Осуществлении диагностики 

неисправностей и отказов 

систем металлорежущего и 

аддитивного 

производственного 

оборудования 

 

ПМ.04 Организация 

контроля, наладки и 

технического 

обслуживания 

оборудования 

машиностроительного 

производства 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.4 

ПК 4.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

36 5   

2 Организация работы по 

устранению неполадок, 

отказов 

3 Планирование  работы по 

наладке и подналадке 

металлорежущего и 

аддитивного оборудования 

4 Организация ресурсного ь 

обеспечение работ по 
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наладке 

5 Контроль качества  работ по 

наладке и ТО 

1 Планирование и 

осуществление  управления  

деятельностью подчиненного 

персонала 

ПМ.05 Организация работ по 

реализации 

технологических 

процессов в 

машиностроительном 

производстве 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

ПК 5.4 

ПК 5.5 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

    

2 Определение  потребностей 

материальных ресурсов; 

3 Формирование  и 

оформление  заказа 

материальных ресурсов; 

4 Организация  деятельности 

структурного подразделения 

5 Контроль  качества 

продукции, выявлять, 

анализировать и устранять 

причины выпуска продукции 

низкого качества 

6 Организация  рабочего места 

соответственно требованиям 

охраны труда; организации 

рабочего места в 

соответствии с 

производственными 

задачами; 

1 Осуществление   токарной  

обработки  и доводки  

наружных и внутренних 

ПМ.06 Выполнение работ по 

рабочей профессии 

ПК 6.1 

ПК 6.2 

ПК 6.3 

252 

 

 

5 

 

 

Механический 

цех 
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поверхностей заготовок 

простых деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету на универсальных 

станках 

18809 Станочник 

широкого профиля 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 6.4 

ПК 6.5 

ПК 6.6 

ПК 6.7 

ПК 6.8 

ОК 01 

ОК 02 

ОК 03 

ОК 04 

ОК 05 

ОК 09 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 Осуществление  сверления, 

рассверливания, 

зенкерования  и 

развертывания отверстий 

сложных деталей с 

точностью размеров по 6-му, 

7-му квалитету 

3 Осуществление шлифования 

поверхностей деталей 

средней сложности с 

точностью размеров по 4-6-

му квалитету 

4 Осуществление  

фрезерования  поверхностей 

заготовок простых деталей с 

точностью размеров по 5-му, 

6-му квалитету на различных 

фрезерных станках, включая 

уникальные 

5 Производить нарезание 

наружной и внутренней 

однозаходной треугольной, 

прямоугольной и 

трапецеидальной резьбы на 

заготовках деталей резцами и 

вихревыми головками 

6 Осуществлять регулировку 

режимов работы 
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эксплуатируемого 

оборудования 

7 Обслуживать рабочее место 

токаря, фрезеровщика, 

сверловщика, шлифовщика 

8 Проводить контроль 

отверстий в сложных деталях 

с точностью размеров по 6-

му, 7-му квалитету, включая 

глубокие отверстия 

9 Выполнять контроль качества 

обработки поверхностей 

простых деталей с точностью 

размеров по 5-му, 6-му 

квалитету 

10 Осуществлять контроль 

качества поверхностей 

деталей средней сложности с 

точностью размеров по 4-6-

му квалитету, 

11 Осуществлять замену всех 

видов режущего 

инструмента. Выполнять 

заточку и доводку всех видов 

режущего инструмента 

12 Осуществлять наладку 

металлорежущего 

оборудования и 

приспособления для 

металлорежущих станков 

13 Организовывать работы по 

устранению неполадок, 

отказов; 
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14 Планировать построение 

технологического маршрута 

обработки детали 

 

План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального 

образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии. 
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5.3. Примерный календарный учебный график 

5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена  - 1 курс 

Название 

месяца 
ПН 

1 

2 

3 

сентябрь 

2

9 

3

0 

1 

октябрь 

2

7

2

8 

2

9 

 

ноябрь 

1 

2 

3 

декабрь 

29 

30 

31 

январь 

2 

3 

4 

 

февраль 

2 

3 

4 

март 

3

0 

3

1 

1 

апрель 

2

7 

2

8 

2

9 

 

май 

1 

2 

3 
июнь 

В
с
е
г
о

 ч
а

с
о

в
 

 

Номера календарных недель  

                                            

Порядковые номера недель учебного года 

 
1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

1
0
 

1
1
 

1
2
 

1
3
 

1
4
 

1
5
 

1
6
 

1
7
 

1
8
 

1
9
 

2
0
 

2
1
 

2
2
 

2
3
 

2
4
 

2
5
 

2
6
 

2
7
 

2
8
 

2
9
 

3
0
 

3
1

 

3
2

 

3
3

 

3
4

 

3
5

 

3
6

 

3
7

 

3
8

 

3
9

 

4
0

 

4
1

 

4
2

 

4
3

 

ООД Блок ООД                                             

ООД1 Русский язык 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 18 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 12 108 

ООД2 Литература 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  117 

ООД3 Иностранный язык 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  117 

ООД4 Родная литература 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  К К 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  39 

ООД5 История 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  78 

ООД6 Физическая культура 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  117 

ООД7 Основы безопасности 

жизнедеятельности 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  К К 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  39 

ООДп9 Информатика 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5  К К 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4  172 

ООД п10 Физика 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6  К К 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 12 246 

ООД п11 Математика  6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 18 К К 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 12 287 

ООД д12 Общая химия 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  117 

 

ДПБ  

 

 

 

Дополнительный 

профессиональный блок  
                                            

 

ОП.09 

 

Производственная 

система ТМК и кодекс 

этики 

2          2 5      К К    2    2 6              1  39 

 
Всего час. в неделю  

учебных занятий 
36 

3

6 

3

6 
36 36 

3

6 

3

6 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 К К 36 36 36 36 36 36 36 36 

3

6 
36 

3

6 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

147

6 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена  - 2 курс 
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Название 

месяца 
ПН 

1 

2 

3 

сентябрь 

29 

30 

1 

октябрь 

2

7

2

8 

2

9 

 

ноябрь 

1 

2 

3 

декабрь 

2

9 

3

0 

3

1 

январь 

2 

3 

4 

 

февраль 

2 

3 

4 

март 
30 

31 

1 
апрель 

2

7 

2

8 

2

9 

 

май 

1 

2 

3 
июнь 

В
с
е
г
о
 ч

а
с
о
в

 

Номера календарных недель  

                                            

Порядковые номера недель учебного года 

 1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

1
0
 

1
1
 

1
2
 

1
3
 

1
4
 

1
5
 

1
6
 

1
7
 

1
8
 

1
9
 

2
0
 

2
1
 

2
2
 

2
3
 

2
4
 

2
5
 

2
6
 

2
7
 

2
8
 

2
9
 

3
0
 

3
1
 

3
2
 

3
3
 

3
4
 

3
5
 

3
6
 

3
7
 

3
8
 

3
9
 

4
0
 

4
1
 

4
2
 

4
3
 

ООД 

 

 

Блок ООД 

 

 

                                            

ООД8 

 
Астрономия 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1      1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1      39 

СГ.00 
Социально-

гуманитарный цикл 
                                            

СГ.01 История Россия 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К                          42 

СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2      64 

СГ.03 Безопасность 

жизнедеятельности 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 4      68 

СГ.04 Физическая культура 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К  3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3      99 

СГ.05 Основы бережливого 

производство 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3                              42 

 Общепрофессиональный 

цикл 
                 К  К                           

МДМ.01 Основы технических 

измерений, графики и 

механики  

                                            

ОП.01 Инженерная графика 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2      66 

ОП.02 Техническая механика 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4   18 К  К                          74 

ОП.04 Метрология, 

стандартизация и 

сертификация 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К                          42 

МДМ .02 Основы технологии 

машиностроения  
                                            

ОП.03 Материаловедение 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4   18 К  К                          74 

ОП.05 Процессы 

формообразования и 

инструменты 

                 К  К  4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4      76 

ОП.06 Технология 

машиностроения 
                 К  К  4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4     18 94 

ОП.07 Охрана труда 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К                          42 

ОП.08 Математика в 

профессиональной 

деятельности 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К                          42 

  Обязательный 

профессиональный блок  
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ПМ.01 Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

                 К  К                           

МДК 01.01 Технологические 

процессы изготовления 

деталей машин 

                 К  К  4 4 
 

4 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 2      108 

УП.01 
Учебная практика                   К  К                       36   36 

ПМ.02 Разработка и внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве 

                 К К 
 

 
                        

МДК 02.01 Технологический процесс 

и технологическая 

документация по 

обработке заготовок с 

применением систем 

автоматизированного 

проектирования 

                 К К 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5      95 

УП.02 Учебная практика                   К К                       
3

6 
 36 

ПМ.06 Выполнение работ по 

рабочей профессии 18809 

Станочник широкого 

профиля 

                 К К                          

МДК 06.01 Технология обработки на 

металлорежущих станках 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К К 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7     18 193 

УП.06 Учебная практика по  
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
  

3

6 

3

6 
 К К 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6        36 

3

6 
   144 

 Всего час. в неделю  

учебных занятий 
36 

3

6 

3

6 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 К К 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 1476 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



119 

 

 

5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена -  3 курс 

 

Название 

месяца 
ПН 

1 

2 

3 

сентябрь 

2

9 

3

0 

1 

октябрь 

2

7

2

8 

2

9 

 

ноябрь 

1 

2 

3 

декабрь 

29 

30 

31 

январь 

2 

3 

4 

 

февраль 

2 

3 

4 

март 

30 

31 

1 

апрель 

2

7 

2

8 

2

9 

 

май 

1 

2 

3 

июнь 

В
с
е
г
о
 ч

а
с
о
в

 

Номера календарных недель  

                                            

  Порядковые номера недель учебного года  

  1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

1
0

 

1
1

 

1
2

 

1
3

 

1
4

 

1
5

 

1
6

 

1
7

 

1
8

 

1
9

 

2
0

 

2
1

 

2
2

 

2
3

 

2
4

 

2
5

 

2
6

 

2
7

 

2
8

 

2
9

 

3
0

 

3
1

 

3
2

 

3
3

 

3
4

 

3
5

 

3
6

 

3
7

 

3
8

 

3
9

 

4
0

 

4
1

 

4
2

 

4
3

 

 

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл                                             

СГ.01 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 
       2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 К К 2 4 4 

 

 
                    30 

СГ.02 Физическая культура        2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 К К 2 4 4                      30 

ОПБ  Обязательный профессиональный 

блок  
                                            

ПМ.01 Разработка технологических процессов 

изготовления деталей машин 
                 К К              6           6 

МДК 01.01 Технологические процессы 

изготовления деталей машин 
       3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 К К 3 3 3                      37 

ПП01 Производственная практика по 

разработке технологических процессов 
изготовления деталей машин 

                 К К    
3

6 

3

6 

3

6 
                  108 

ПМ.02 Разработка и внедрение управляющих 
программ изготовления деталей машин 

в машиностроительном производстве 

                 К К              6           6 

МДК 02.01 Технологический процесс и 

технологическая документация по 

обработке заготовок с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

       5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 К К 5 6 7 
 

 

 

 
                   98 

ПП02 Производственная практика                   К К       36                  36 

ПМ.03 Разработка и реализация 

технологических процессов в 
механосборочном производстве 

                 К К              6           6 

МДК 03.01 Технологический процесс и 
технологическая документация по 

сборке узлов и изделий с применением 

систем автоматизированного 

проектирования 

       7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 К К 7 7 7                      91 

УП.03 Учебная практика                   К К        36                 36 

ПП03 Производственная практика                   К К         36                36 

ПМ.04 Организация контроля, наладки и 

технического обслуживания 

оборудования машиностроительного 

производства 

                 К К              6           6 

МДК 04.01 Контроль, наладка, подналадка и 

техническое обслуживание 

металлорежущего оборудования 

       7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 К К 7 7 7                      91 

УП.04 Учебная практика по организации 

контроля, наладки и технического 

обслуживания оборудования 

машиностроительного производства 

                 К К          36               36 

ПП.04 Производственная практика                   К К           36              36 

ПМ.05 Организация работ по реализации 

технологических процессов в 

машиностроительном производстве 

                 К К              6           6 

МДК 05.01 Организация и планирование 

деятельности структурного 

подразделения 

       7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 К К 7 7 7                      91 
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УП.05 

Учебная практика  

 

 

                 К К            36             36 

 

ПП.05 
Производственная практика                   К К             36            36 

ПМ.06 Выполнение работ по рабочей 

профессии  
       6 

 

 
        К К                         6 

ПП.06 Производственная практика 

 

36

36 
36 36 36 36 36 36           К К                         252 

 

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

(ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

 

 

 

 
 

                 К К               36 36 36 36       144 

ГИА.001 
Государственная итоговая 

аттестация 
                 К К                   36 36 36 36 36 36 216 

 
Всего час. в неделю  

учебных занятий 

36 36 36 36 3
6 

36 36 36 3
6 

36 36 36 36 36 36 36 36 
К К 

36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 30 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 
1476 

 
1 Строка имеется только в таблице завершающего семестра обучения. 
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5.4. Примерная рабочая программа воспитания 

 

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы: 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для 

формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся  

в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, 

общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с 

учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных 

рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями 

(корпоративной культурой). 

Задачи:  

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для 

развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих 

ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития 

государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания. 

5.4.2. Примерная рабочая программа воспитания представлена в приложении 4. 

 

5.5. Примерный календарный план воспитательной работы 

Примерный календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4. 
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Раздел 6. Примерные условия реализации образовательной программы 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной 

программы 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе 

групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские  

и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения  

и материалами, учитывающими требования стандартов. 

 

Перечень специальных помещений 

 

Кабинеты: 

- Социально-гуманитарных наук; 

- Безопасности жизнедеятельности и охраны  труда;  

- Иностранного  языка  в профессиональной деятельности; 

- Истории;  

- Метрологии, стандартизации и сертификации; 

- Математики  в профессиональной деятельности; 

- Инженерной  графики; 

- Материаловедения; 

- Технической  механики;  

- Процесса   формообразования и инструментов. 

 

Лаборатории: 

- Технологии машиностроения 

- Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования  

Мастерские:  

- Токарные универсальные работы 

 

Спортивный комплекс 

- спортивный зал 

 

Залы: 

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

– актовый зал; 

 

6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз 

практики по специальности. 

Образовательная организация, реализующая программу по специальности 15.02.16 

Технология машиностроения, должна располагать материально-технической базой, 

обеспечивающей проведение всех видов дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, 

лабораторной, практической работы обучающихся, предусмотренных учебным планом и 

соответствующей действующим санитарным и противопожарным правилам и нормам в 
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разрезе выбранных траекторий. Минимально необходимый для реализации ООП перечень 

материально-технического обеспечения включает в себя:  

 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

Кабинет «Общеобразовательных дисциплин» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная 

кожа, металл черный) 

Стол письменный Стол ученический 

двухместный (серый, 

рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, 

пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:3

30мм 

3 Шкаф закрытый многосекционный дл учебных пособий Высота, мм: 2000 

Ширина, мм: 840 

Глубина, мм: 470 

Материал: ДСП 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 

ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка 

алюминиевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для 

проектора 244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество 

ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц 

в режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, 

видеокарта не ниже 2GB 
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Частота графического 

процессора не менее 1290 

МГц (1392 МГц, в 

режиме Boost) 

Частота видеопамяти не 

менее 7000 МГц , 

оперативная память не 

ниже 4гб, Клавиатура 

мышь в комплекте, Win, 

клавиатура, мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", 

Разрешение экрана 

1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, 

Соотношение сторон 

экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов 

VGA (D-SUB) 1, 

Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая 

мощность 42 Вт 

Частотный диапазон 75 

Гц - 18 КГц 

Отношение сигнал/шум 

85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, 

DADF, двустор. печать, 

USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Система видеоконференц связи Частота кадров: 12 кадров 

Разрешение:850  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по всем темам 

программы  

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы по 

основным темам программы 

Из расчета на 25 человек 

Дополнительное оборудование 

1 Комплект демонстрационного оборудования по всем 

темам программы 

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Тренировочные комплексы  По профилю дисциплины 

 

Кабинет «Безопасности  жизнедеятельности и охраны труда». 
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№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная 

кожа, металл черный) 

Стол письменный Стол ученический 

двухместный (серый, 

рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, 

пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:3

30мм 

3 Шкаф закрытый многосекционный дл учебных пособий Высота, мм: 2000 

Ширина, мм: 840 

Глубина, мм: 470 

Материал: ДСП 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 

ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка 

алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для 

проектора 244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество 

ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц 

в режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, 

видеокарта не ниже 2GB 

Частота графического 

процессора не менее 1290 

МГц (1392 МГц, в 

режиме Boost) 

Частота видеопамяти не 
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менее 7000 МГц , 

оперативная память не 

ниже 4гб, Клавиатура 

мышь в комплекте, Win, 

клавиатура, мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", 

Разрешение экрана 

1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, 

Соотношение сторон 

экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов 

VGA (D-SUB) 1, 

Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая 

мощность 42 Вт 

Частотный диапазон 75 

Гц - 18 КГц 

Отношение сигнал/шум 

85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, 

DADF, двустор. печать, 

USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Система видеоконференции связи Частота кадров: 12 кадров 

Разрешение:850  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по всем темам 

программы  

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы по 

основным темам программы 

Из расчета на 25 человек 

Дополнительное оборудование 

1 Комплект демонстрационного оборудования по всем 

темам программы 

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Тренировочные комплексы  По профилю дисциплины 

3 Наглядные пособия  Набор плакатов : 

Организационная 

структура Вооруженных 

сил Российской 

Федерации, Ордена 

России, Воинские звания 

и знаки различия  
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Кабинет «Социально-гуманитарных наук» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная 

кожа, металл черный) 

Стол письменный Стол ученический 

двухместный (серый, 

рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, 

пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:3

30мм 

3 Шкаф закрытый многосекционный дл учебных пособий Высота, мм: 2000 

Ширина, мм: 840 

Глубина, мм: 470 

Материал: ДСП 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 

ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка 

алюминиевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для 

проектора 244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество 

ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц 

в режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, 

видеокарта не ниже 2GB 

Частота графического 

процессора не менее 1290 



128 

МГц (1392 МГц, в 

режиме Boost) 

Частота видеопамяти не 

менее 7000 МГц , 

оперативная память не 

ниже 4гб, Клавиатура 

мышь в комплекте, Win, 

клавиатура, мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", 

Разрешение экрана 

1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, 

Соотношение сторон 

экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов 

VGA (D-SUB) 1, 

Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая 

мощность 42 Вт 

Частотный диапазон 75 

Гц - 18 КГц 

Отношение сигнал/шум 

85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, 

DADF, двустор. печать, 

USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Система видеоконференц связи Частота кадров: 12 кадров 

Разрешение:850  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по всем темам 

программы  

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Комплекты для индивидуальной и групповой работы по 

основным темам программы 

Из расчета на 25 человек 

Дополнительное оборудование 

1 Комплект демонстрационного оборудования по всем 

темам программы 

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Тренировочные комплексы  По профилю  
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Кабинет «Иностранный язык в профессиональной деятельности». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 
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сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPS. 

Количество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Колонки, наушники, микрофон  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

Из расчета на каждую группу  

Дополнительное оборудование 

1 Наглядные пособия  Стенды по темам  
 

Кабинет «Истории». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  
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2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPS. 

Количество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Наушники, микрофон  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

Из расчета на каждую группу  

Дополнительное оборудование 

1 Комплект исторических карт:  

Первая мировая война 1914-1918 

Россия в начале XX века  

Великая Отечественная война 1941-1945 

По профилю дисциплины  
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Волгоградская область  

Современная Россия  

 

2 Комплект атласов по Истории России: 

Атлас по Новейшей истории 10-11 класс 

 

Из расчета на каждую группу –по 

1 экз. 

3 Комплект выдающихся деятелей истории  4 экз 

4 Мультимедийный электронный учебник 

«История России XX века» 

1 экз 

 

Кабинет «Метрологии, стандартизации и сертификации». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

3 Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминиевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 
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3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA 

(D-SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

 Акустические колонки   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1.  Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

Из расчета на каждую группу 

курса  

2 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы по основным темам программы  

Из расчета на 25 чел. 

Дополнительное оборудование  

1 Наглядные пособия – средства измерения Штангенинструменты, 

микрометрический инструмент; 

наборы концевых мер;  

зубомеры;  

резьбовые микрометры;  

резьбовые микрометры;  

наборы контроля шероховатости; 

2 Тренировочные комплексы  по профилю дисциплины  
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Кабинет «Математика в профессиональной деятельности». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

4 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 
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5 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Комплект инструментов классных: линейка, 

транспортир, угольник (300, 600), угольник (450, 

450), циркуль 

 

2 Комплект стереометрических тел (раздаточный)  

3 Набор планиметрических фигур  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

Из расчета на каждую группу 

курса  

2 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы по основным темам программы  

Из расчета на 25 чел. 

Дополнительное оборудование  

1 Наглядные пособия: 

1)Таблицы по алгебре и началам анализа для 10-

11 классов; 

2) Таблицы по геометрии для 10-11 классов 

Из расчета на каждую группу  

2 Справочные таблицы по математике  Набор по каждой теме  

 

Кабинет «Материаловедения». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 
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Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPS. 

Количество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

Из расчета на каждую группу 

курса  

2 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы по основным темам программы  

Из расчета на 25 чел. 
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3 Стенд Аллотропические превращения в железе Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

 

4 Стенд  Обозначение элементов в легирующих 

сталях  

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

5 Стенд Диаграмма состояния железо-углерод Высота, мм: 1000 

Ширина, мм: 1200 

6 Стенд Обозначение элементов в цветных 

сплавах 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

7 Стенд  Единый алгоритм, для расшифровки 

марок сталей совмещенный со схемой их 

классификации 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

8 Стенд Твердые сплавы ГОСТ 3882-94 Высота, мм: 1000 

Ширина, мм: 1200 

9 Стенд  Обозначение шероховатости на чертеже Высота, мм: 805 

Ширина, мм: 600 

Дополнительное оборудование  

1 Стенд Охрана труда  Высота, мм: 1000 

Ширина, мм: 1200 

7карманов 

2 Стенд  Определение марки стали пробой на 

искру  

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

3 Макет кристаллических решеток  

ОЦК  

ГЦК  

ГПУ 

 

2 шт 

2 шт 

2 шт 

4 Тренировочные комплексы  по профилю дисциплины 

 

 

Кабинет «Инженерной графики» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 
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Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Наглядные пособия  Презентации по всем темам в 

соответствии с программой. 

 

Набор моделей (30 шт) 

Для выполнения комплексных 

чертежей с натурных образцов 
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Макеты моделей для узучения 

темы: 

«Разрезы простые» 

 

Наборы машиностроительных 

деталей для выполнения эскизов 

(Валы, корпусные детали, 

штуцера, втулки, штоки) 

 

2 Учебное видео Разъёмные соединения 

 

Кабинет «Техническая механика» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 
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3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

Наушники  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1.  Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

Из расчета на каждую группу 

курса –по 1 экз. 

Дополнительное оборудование  

1 Комплект демонстрационного оборудования по 

темам программы  

 Упругие элементы; 

Соединения: шпоночные и шлицевые; 

Зубчатые передачи; 

червячные передачи 

Из расчета на каждую группу 

курса по 1 экз 

2 Тренировочные комплексы  По профилю дисциплины 

 

Кабинет «Процессы формообразования и инструменты» 
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№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 
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DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

Документ- камера   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1.  Комплекты учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

На каждую группу по 1 

экземпляру  

2 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам 

Из расчета на 25 человек 

Дополнительное оборудование 

1 Режущий инструмент по темам дисциплины   

2 Образцы деталей  

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 

 

Кабинет «Читальный зал»  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

IСпециализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

1. Рабочее место библиотекаря 

в том числе оснащены персональными 

компьютерами  с доступом через Интернет к 

полнотекстовым электронным ресурсам 

библиотеки 

Высота, 760 мм; 

Глубина, 700 мм; 

Ширина, 115 мм; 

Материал каркаса ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

2. Стеллаж библиотечный односторонний Высота, 1900 мм ; 

Глубина, 300 мм; 

Ширина, 900 мм; 

Материал каркаса:металл; 

3 Шкаф широкий закрытый 

 

 

Высота, 1900  мм; 

Глубина, 500 мм; 

Ширина, 850 мм; 

Материал каркаса: ДСП; 

4 Шкаф –стеллаж широкий Высота, 1900 мм; 

Глубина, 500 мм; 
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Ширина, 850 мм; 

Материал каркаса ДСП; 

6 Рабочее место читателя 

 в том числе оснащены персональными 

компьютерами  

 с доступом через Интернет к полнотекстовым 

электронным ресурсам библиотеки 

Высота, 760 мм; 

Глубина, 600 мм; 

Ширина, 900 мм; 

Материал каркаса: ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

8 Стул  

 

Материал каркаса: металл; 

Материал сидения и спинки: 

кож. заменитель, 

9 Кресло на поворотной основе Материал каркаса: металл; 

Материал сидения и спинки: 

ткань 

Дополнительное оборудование  

   

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

2 МФУ ( принтер, сканер, копир) А4/А3, лазерное, цветное 

3 Монитор  Размер экрана 23.8 ", 

Разрешение экрана 1920x1080, 

Частота обновления 60 Гц, 

Соотношение сторон экрана 

16:9, Тип матрицы IPS 

Количество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 
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4 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 

42 Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

5 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

6 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

 

 

Кабинет «Библиотека»  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

IСпециализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

1. Библиотечная кафедра Высота, 760 мм; 

Глубина, 700 мм; 

Ширина, 115 мм; 

Материал каркаса ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

2. Стеллаж библиотечный односторонний Высота, 1900 мм ; 

Глубина, 300 мм; 

Ширина, 900 мм; 

Материал каркаса:металл; 

3 Шкаф широкий закрытый: 1 шт 

 

 

Высота, 1900  мм; 

Глубина, 500 мм; 

Ширина, 850 мм; 

Материал каркаса: ДСП; 

4 Шкаф –стеллаж широкий: 1 шт. Высота, 1900 мм; 

Глубина, 500 мм; 

Ширина, 850 мм; 

Материал каркаса ДСП; 

5 Читательский стол одноместный 

 

Высота, 760 мм; 

Глубина, 630 мм; 

Ширина,1500 мм …; 

Материал каркаса ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

6 Рабочее место Высота, 760 мм; 

Глубина, 600 мм; 

Ширина, 900 мм; 
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Материал каркаса: ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

7 Информационный стенд  «Правила пользования 

библиотекой» 

Высота, 1000 мм; 

Ширина, 500 мм; 

Материал покрытия: ДВП; 

Материал сидения и спинки: 

кож.заменитель,  

8 Стул кож. зам. прямоуг. спинка – 2 шт. 

3 шт. 

Материал каркаса: металл; 

Материал сидения и спинки: 

кож. заменитель, 

9 Кресло компьютерное 

Кресло на поворотной основе: 1 шт. 

Материал каркаса: металл; 

Материал сидения и спинки: 

ткань 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

2 МФУ ( принтер, сканер, копир) А4/А3, лазерное, цветное 

3 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA 

(D-SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

4 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 

42 Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

III Дополнительное оборудование 
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 Основное оборудование   

1 Электронные книги Znanium.com  

 

 

Кабинет «Актовый зал» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1 Стул Материал каркаса-метал 

Сиденье, спинка -габилен 

2 Секция стульев Материал каркаса- дерева 

Сиденье, спинка –габилен 

Количество мест-220 

3 Трибуна Высота -1м20см 

Глубина-0.85 см 

Ширина-1м  

Материал-ДСП 

4 Кулисы Высота-6м 

Глубина-5м 

Ширина-10м 

II Технические средства  

Основное оборудование 

1 Акустическая система Тип- механическая 

НЧ динамик-12 

Вход-Link 

2 Микрофоны Тип- беспроводные 

Частотный диапазон-10м 

Чувствительность-

202.400МХЗ 

3 Подставка под микрофон Материал каркаса -метал 

 

4 Пульт оператора  звуковой и световой стационарный 

5 Прожектора  Светодиодный  

6 Экран для проектора Настенный экран для 

проектора 244x183  

7 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

 

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

 

Лаборатория «Технологии машиностроения». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол компьютерный Высота,:735мм  

Ширина:1400мм  

Глубина, :700мм  
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2 Подставка под системный блок Высота:150мм  

Глубина:325мм 

Ширина:330мм 

3 Стул компьютерный "На колесиках, 

Материал обивки: эко.кожа" 

4 Подставка под системный блок Высота:150мм  

Глубина:325мм 

Ширина:330мм 

5 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

6 Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Дополнительное оборудование 

1 Аптечка Аптечка первой помощи  по 

приказу №1331н пластиковый 

бокс 

2 Огнетушитель Огнетушитель порошковый  

3 Затемнение окон жалюзи рулонные 16 м2 

4 Обеспечение микроклимата кабинета Мощность в режиме 

охлаждения, Вт 7030, площадь 

охлаждения 60м2 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

2 Компьютер Процессор не ниже i7, видеокарта 

не ниже 2GB, оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, мышь, клавиатура 

3 Монитор Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов HDMI 1 

Дополнительное оборудование 

1 Типовой комплект лабораторного оборудования 

"Изучение и анализ рентгеновских снимков трубного 

и листового проката" 

Типовой комплект 

лабораторного оборудования 

"Изучение и анализ 

рентгеновских снимков 

трубного и листового проката" 

2 Типовой комплект лабораторного оборудования 

«Магнитопорошковый контроль металлов» МПД 2.1 

Типовой комплект 

лабораторного оборудования 

«Магнитопорошковый контроль 

металлов» МПД 2.1 

3 АРМ "Дефектоскопист-рентгенолог" АРМ "Дефектоскопист-

рентгенолог" 

4 Интерактивный комплекс с вычислительным блоком 

и мобильным креплением ALFADISPLAY 

"Интерактивный комплекс 

диагональю 75 дюймов; 

Встраиваемый вычислительный 

блок; Стойка-крепление;  
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5 InventorProfessional 2022 Программа для графического 

моделирования 

6 КОМПАС-3DV20 Программа для графического 

моделирования 

7 Simcenter 3D EngineeringDesctop Программа для графического 

моделирования 

8 SolidWorks CAM Программа для графического 

моделирования 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по всем 

темам программы. 

Из расчёта на каждую группу 

курса - по 1эк. 
 

Лаборатория  «Автоматизированного проектирования технологических процессов и 

программирования систем ЧПУ» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 
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3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Тренажер со сменными панелями управления (Sinumerik 

810D/840D, Fanuc 21) с применением программного 

обеспечения WinNC для переключения между 

различными системами ЧПУ 

 

2 Учебный токарный станок EMCO Concept TURN 55  

3 Учебный Фрезерный станок EMCO Concept Mill 55  

4 3D принтер с сетевым управлением Stereotech 320 Технология FDM 

Количество экструдеров 

2 

Количество сопел 2 

Область печати 200x210x

200 

Скорость печати 300 мм/с 
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Диаметр сопла (мм) 0,4 м

м (опционально от 0,25 д

о 0,8 мм) 

Толщина слоя, мкм 20-20

0 

Точность позиционирова

ния 

XY: 1.56 мкм;  

Z: 1.25 мкм 

Диаметр пластиковой нит

и 1,75 мм 

Максимальная температу

ра печати 320 °C 

Наличие подогреваемого 

стола Да 

Максимальная температу

ра стола 120°C 

Материалы печати:PLA, 

ABS, SBS, Nylon, PC, TP

U. Оптимизировано для: 

материалы Filamentarno 

Размер принтера (в мм)  

Длина, мм: 420  

Ширина, мм: 408 

Высота, мм: 485 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Учебные элементы   

Дополнительное оборудование 

 

Мастерская  «Токарные универсальные работы» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 Стол письменный Стол ученический 

двухместный (серый, 

рост 6) 

2 Стул офисный черный (искусственная 

кожа, металл черный) 

Дополнительное оборудование 

1 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка 

алюминевая 

II Технические средства (при необходимости) 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для 

проектора 244x183 

2 Проектор, крепление  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 
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3 Обеспечение микроклимата кабинета Мощность в режиме 

охлаждения, Вт 7030, 

площадь охлаждения 

70м2 

4 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, 

DADF, двустор. печать, 

USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Кабель проектор -ПК Кабель аудио-видео 

HDMI 2.0, HDMI (m) - 

HDMI (m) , ver 2.0, 20м, 

2 Кронштейн для крепления проектора наклон и поворот, до - 20 

кг, угол наклона от 20° до 

20°, глубина - 

3 Запасной картридж для МФУ в соответствии с 

характеристиками МФУ 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Универсально токарно-винторезный станок  Установка заготовок 

диаметром не менее 80 

мм. В комплектацию 

станка должен входить 

токарный 

трехкулачковый патрон с 

комплектом закаленных 

кулачков. 

2 Точильно-шлифовальный станок для заточки 

инструмента  

С местом для 

подключения вытяжного 

устройства 

3 Установка для сбора абразивной пыли или 

централизованная вытяжка 

С объемом воздуха 

достаточным для 

удаления абразивной 

пыли 

Дополнительное оборудование 

1 Заготовка ⌀80×100  

2 Пластина режущая  

3 Резец токарный отрезной с пластиной из твердого 

сплава ВК8 

Резец из сплава BK8 

4 Комплект сырых кулачков Кулачки для токарных 

патронов 

5 Резец токарный отрезной с пластиной из твердого 

слпава Т15К6 

Резец из сплава Т15К6 

6 Резец для наружной резьбы с пластиной из твердого 

сплава ВК8 

Резец из сплава BK8 

7 Резец для наружной резьбы с пластиной из твердого 

сплава Т15К6 

Резец из сплава Т15К6 

8 Резец расточной для сквозных отверстий с пластиной из 

твердого сплава ВК8 

Резец из сплава BK8 
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9 Резец расточной для сквозных отверстий с пластиной из 

твердого сплава Т15К6 

Резец из сплава Т15К6 

10 Резец расточной для глухих отверстий с пластиной из 

твердого сплава ВК8 

Резец из сплава BK8 

11 Резец расточной для глухих отверстий с пластиной из 

твердого сплава Т15К6 

Резец из сплава Т15К6 

12 Резец расточной для глухих отверстий с пластиной из 

твердого сплава ВК8 

Резец из сплава BK8 

13 Резец проходной отогнутый с пластиной из твердого 

сплаваТ15К6 

Резец из сплава Т15К6 

14 Резцы канавочные для внуренних канавок с пластиной 

из твердого сплава Т15К6 

Резец из сплава Т15К6 

15 Резцы канавочные для внуренних канавок с пластиной 

из твердого сплава Т15К6 

Резец из сплава Т15К6 

16 Центровочное сверло Сверло 

17 Резец резьбовой наружный/державка SWR2525M16 

SANT 4603312182097 

Ширина державки, мм  

25 

Толщина державки, мм 

25 

18 Резец-державка токарный расточной S25S-SCLCR09 

для сквозных и глухих отверстий 

Резец 

19 Пластина токарная CCMT09T304-UF NRG20M 

NORGAU 020057107 

Размер пластины: 09    

Материал обработки: 

нержавеющие и 

жаропрочные стали    

Задний угол: 7 град 

20 Державка токарная MGEHR2020-1.5 PANDA CNC 

ht00186 

Ширина державки, мм  

20         

Толщина державки, мм 

20 

21 Пластина токарная NGM300N04-P NRG26P NORGAU 

020320240 

Ширина державки, мм  

25          

Толщина державки, мм 

25          

Длина державки, мм  150 

22 Пластина токарная WNMG080408-MD NRG10P 

NORGAU 020045053 

Ширина, мм  12,7          

Посадочное отверстие, 

мм       4,76          

23 Державка SVJCR2525M16 Prosaers 30137 Ширина державки, мм  

25          

Толщина державки, мм 

25         Длина державки, 

мм  150 

24 Пластина токарная CCMT120408-UF NRG10P NORGAU 

020057034 

Ширина, мм    12,7          

Посадочное отверстие, 

мм       4,76. 

Толщина, мм   5,5 

25 Патрон цанговый SK40-ER25-070 (ISO40 DIN69871 P/P 

H 70 ER25) 

Хвостовик       SK40                  

Вылет от шпинделя , мм       

70            
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Тип используемых цанг       

ER25 

26 Оправка Морзе для сверл SK40-MTA2-050 (ISO40 

DIN69871 H50 CM2 PUNTE) 

Длина 50                                          

Диаметр 32 

27 Оправка Морзе для фрез SK40-MTB3-070 (ISO40 

DIN69871 H70 CM3 FRESE) 

Длина 70                                       

Диаметр 40 

28 Оправка Морзе для фрез SK40-MTB4-095 (ISO40 

DIN69871 H95 CM4 FRESE) 

Длина 95                                      

Диаметр 48 

29 Патрон сверлильный SK40-KPU16 Патрон сверлильный 

30 Оправка SK40-FMB22-045 (ISO40 DIN69871 P/F FISSO 

H 45 D22) для торцевых фрез 

Посадка       7:24-40          

Переход на       22 мм 

31 Комплект цанг ER32 20 шт. (1,5-20 мм) DIN6499 с 

ключом QUIPPOMATIC 

Набор цанг 

32 Ключ ER32 (UM) шлицевой для цангового патрона 

QUIPPOMATIC 

Длина, мм       250                

Размер цанги/гайки       

32 

33 Набор шестигранных ключей с шаром 10 шт ДТ/40 

Дело Техники 562101  

Размер min, мм     1.5         

Размер max, мм       10 

34 Ключ для фрезерной оправки d=22 mm (винт M10) Ключ крестовой для 

фрезерной оправки 

35 Пластина OFKT05T305-GP JC8530 Форма и размер пластин: 

OFKT05 

36 Корпус фрезы NT-OF05 D063-F22-Z6 HOLDERS 

NIKKO 

Форма и размер пластин: 

OFKT05 

Хвостовик: Ø 22 

Z: 6 зубьев 

37 Сверло центровочное NC-SD V 8.0 X 90° Материал инструмента: 

HSS-Co 

Покрытие: Нитрид 

титана TiN 

38 Головка делительная усовершенствованная CS-6 250мм 

39 Стол поворотный горизонтальный 300мм, HHT-300 Вес около 73 кг 

40 Набор сверл HSS-Co (25 шт; 1-13 мм) по металлу 

Metabo 627122000 

Min диаметр, мм   1         

Количество предметов, 

шт       25          

Max диаметр хвостовика, 

мм    13                           

Max диаметр сверла, мм       

13 

41 Патрон сверлильный ПС-13 1.5-13мм B12 GRIFF 

b214013  

Посадка       B12          

Max диаметр зажима, мм       

13          

Min диаметр зажима, мм       

1.5 
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42 Оправка переходная на сверлильный патрон с КМ3 на 

B12 с лапкой GRIFF b161021  

Переход на       B12         

Посадка       МК-3 

43 Фреза концевая (20х104х38 мм; Р6М5; 4 перая; ц/х) 

GRIFF a300066  

20х104х38 мм 

44 Фреза концевая (8х63х19 мм; Р6М5; 2 перая; ц/х) GRIFF 

a300035  

8х63х19 мм 

45 Фреза концевая (6х57х13 мм; Р6М5; 3 перая; ц/х) GRIFF 

a300030  

6х57х13 мм 

46 Патрон токарный 3-х кулачковый 3-160.05.14В  160мм 

47 Спиральное сверло  Сверло 

48 Вращающийся задний центр  С посадочным конусом 

по техническим 

характеристикам 

токарного станка 

49 Быстрозажимной сверлильный патрон ⌀3-16 мм С посадочным конусом 

по техническим 

характеристикам 

токарного станка 

50 Алмазный круг  Посадочный диаметр 

должен соответствовать 

техническим 

требованиям заточного 

оборудования 

51 Круг шлифовальный зеленый  Посадочный диаметр 

должен соответствовать 

техническим 

требованиям заточного 

оборудования 

52 Круг шлифовальный белый  Посадочный диаметр 

должен соответствовать 

техническим 

требованиям заточного 

оборудования 

53 Шарошка для правки шлифовальных кругов для 

звездочек 50×14×2 

В комплекте с 

шарошками 

(звездочками) диаметром 

50 мм 

54 Тележка для стружки  Контейнер для стружки и 

отходов производства С 

650 

55 Набор производственных шестигранников 1.5-10 Набор шестигранных 

ключей 9: 

1.5,2,2.5,3,4,5,6,8,10 

мал/50/10 
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56 Набор рожковых ключей 6-30 Набор ключей состоит из 

12 рожковых 

двухсторонний ключей 

57 Набор надфилей Набор из 6 штук по 

металлу, длинна рабочей 

части 100 мм с 

пррорезининой ручкой 

или аналог 

58 Шабер  Шабер по металлу, 

форма сечения 

трехгранная, длинна 

рабочей части 100 мм, 

материал ручки дерево 

или аналог 

59 Наружный проходной резец с державкой  Под пластинку 80 

градусов (черновая 

обработка), размер 

державки должен 

соответствовать 

размерам резцедержателя 

60 Пассатижи  Пассатижи с режущими 

кромками, длинна 180 мм 

или аналог 

61 Шаблон для токарных резьбовых резцов  Шаблон для заточки 

резьбовых резцов для 

метрической и дюймовой 

резьбы 

62 Штангенциркуль цифровой AOS0-150мм или аналог  0,01 мм 

63 Цифровой штангенциркуль 0-150мм Inforce 06-11-39 0,01 мм 

64 Штангенглубиномер цифровой IP670-150 мм или аналог  0,01 мм 

65 Набор микрометров цифровых 0-100 мм 0,001 мм 

66 Микрометр зубомерный (дисковых) 0-25 мм  0,01 мм 

67 Микрометры для измерения пазов 25-50 мм  0,001 мм 

68 Микрометры для измерения пазов 50-75 мм  0,001 мм 

69 Набор микрометричесиких нутромеров 20-50 мм  0,001 мм 

70 Цифровой микрометр для измерения резьбы 25-50 мм  0,001 мм 

71 Пара наконечников для резьбовых микрометров 1,5 мм С углом профиля 60° для 

измерения нескольких 

шагов резьбы с помощью 

пары наконечников (с 

пазом и выступом). Для 

метрической резьбы и 

резьбы UN. 

72 Пара наконечников для резьбовых микрометров 2 мм С углом профиля 60° для 

измерения нескольких 
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шагов резьбы с помощью 

пары наконечников (с 

пазом и выступом). Для 

метрической резьбы и 

резьбы UN. 

73 Глубиномер микрометрической 0-150 мм  0,001 мм 

74 Прециз. Индикатор часового типа с защитной от 

толчков 1/58 мм   

0,001 мм 

75 Гидравлический магнитный измер.штатив (с опорой) 

260 мм 

Штатив магнитный 

шарнирный 

76 Калибр Пробка М36х2 - 6Н Проходная+Непроходная 

77 Калибр. Пробка М30×1,5 мм-6H Проходная+Непроходная 

78 Верстак  Высота стола: 870 мм 

Max нагрузка на стол: 

200 кг Длина рабочего 

стола: 1200 мм 

79 Профилометр Time3202 (TR220) Шкалы измерения 

Ra, Rz 

Длина трассы 

сканирования 

6 мм 

Скорость перемещения 

датчика 

1 мм/с 

 

6.1.2.5. Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и (или) в организациях Металлургического профиля и требует наличия 

оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех 

видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе 

оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов 

профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 

документации по компетенции «Работа на токарных универсальных станках » (или их 

аналогов).  

Производственная практика реализуется в организациях металлургического  профиля, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест 

производственной практики должно соответствовать содержанию профессиональной 

деятельности и дать возможность обучающемуся овладеть профессиональными 

компетенциями по всем видам деятельности, предусмотренными программой,  

с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

Наименование рабочего места, участка «Механический цех»  
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№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

1 Шкафчик для личных  вещей Шкаф для раздевалок (серый 

полуматовый) 

500x300x1830 мм 

2 Средства индивидуальной защиты Специализированная одежда 

Каска защитная 

Очки защитные открытого типа 

Бируши противошумные 

 

 

3 

Сертифицированные инструменты Резцы канавочные для внутренних 

канавок с пластиной из твёрдого 

сплава Т15К6   

Резец токарный отрезной с пластиной 

из твёрдого сплава ВК8  

Резец для наружной резьбы с 

пластиной из твёрдого сплава ВК8 

Резец расточной для сквозных 

отверстий с пластиной из твёрдого 

сплава ВК8 

Резец расточной для сквозных 

отверстий с пластиной из твёрдого 

сплава Т15К6 

Резец проходной отогнутый с 

пластиной из твёрдого сплава Т15К6 

Резец проходной упорный с 

пластиной из твёрдого сплава ВК8  

Центровочное сверло,Спиральное  

Пластина с углом 80 градусов и 

радиусом 0,8 по стали 

Набор производственных 

шестигранников 1.5-10 

 

Круг шлифовальный зелёный 

 

Круг шлифовальный белый  

 

Набор микрометров  0-100 мм 

Штангенциркуль  0-150 мм  

Глубиномер метрический   0-150 мм   

II Технические средства  

Основное оборудование 

1 Рабочее место для заточки слесарного 

инструмента, снятия заусениц, фасок и 

других слесарных работ, шлифовки 

деталей, полировки деталей 

Станок точильно-шлифовальный 

3К634 

 

2 Рабочее место для выполнения токарных  

операций 

Вертикальный расточно-токарный 

станок с ЧПУ АС-20CNC 

3 Рабочее место для для гибки, правки, 

выпрессовки и запрессовки деталей.  

Пресс вертикальный гидравлический 

G2-200 
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4 Рабочее место для заточки   режущего 

инструмента 

Станок обдирочно-шлифовальный 

Дополнительное оборудование 

 Сертифицированные инструменты Гильотинные ножницы 

Станок обдирочный 3Г64РЭ 

Печь камерная электрическая ПКМ 

3.6.2 

Пресс вулканизационный 

гидравлический ВП 250-600 4Э 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Станок точильно-шлифовальный 3К634 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Диаметр шлифовальных кругов – 40 

см 

Ширина колец – 4 см 

Размеры стола — 15×8 см 

Дистанция между круговыми 

центрами – 70 см 

Самый большой вес обрабатываемого 

изделия – 20 кг 
 
 
 

2 Вертикальный расточно-токарный станок с 

ЧПУ АС-20CNC 
 

3 Пресс вертикальный гидравлический G2-

200 
 

4 Станок обдирочно-шлифовальный  

Дополнительное оборудование 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Стенд по охране труда Информационный стенд по правилам 

безопасности на рабочем месте до 

работы, во время работы, после 

работы и при аварийной ситуации 

2 Стенд по пожарной безопасности Информационный стенд по правилам 

поведения и действиях работника в 

случае возникновения пожара 

3 Стенд по ЧС Информационный стенд по правилам 

поведения и действиях работника при 

возникновении чрезвычайной 

ситуации 

Дополнительное оборудование 

 Зона отдыха  

 

6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 
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6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован 

печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю)  

из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах 

дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, 

одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль). 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается 

замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа  

не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе  

в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий,  

к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, 

состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит 

обновлению (при необходимости). 

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической 

документацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, 

адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно 

распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства2. 

 

№ 

п/п 

Наименование лицензионного и свободно 

распространяемого программного 

обеспечения, в том числе отечественного 

производства 

Код и наименование 

учебной дисциплины 

(модуля) 

Количество 

1 Операционная система MS Windows ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

ПМ01 Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

14 

2 MS Office  ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

14 
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ПМ01 Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин  

3 Интернет-браузер ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

ПМ01 Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

14 

4 Антивирусная система ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

ПМ01 Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

14 

5 Архиватор  ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

ПМ01 Разработка 

технологических 

процессов 

изготовления деталей 

машин 

14 

6 Программа САПР предназначена для создания 

трехмерных ассоциативных моделей, 

усовершенствований, с включением 

процессов «Состояния модели», 

ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

1 
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«Производительность графики», «Свойства 

экземпляра», усовершенствованные чертежи 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

ОП 01Инженерная 

графика  , 

ПМ.03 Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве; 

ПМ.01 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

7 Программа САПР предназначена для создания 

трехмерных ассоциативных моделей 

отдельных деталей и сборочных единиц, 

содержащих как оригинальные, так и 

стандартизованные конструктивные 

элементы. 

ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

ОП 01Инженерная 

графика  , 

ПМ.03 Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве; 

ПМ.01 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

1 

8 Программа САПР предназначена для создания 

трехмерных ассоциативных моделей 

включающей инструменты для выполнения 

1D-функционального моделирования и 3D-

расчётного моделирования, проведения 

натурных испытаний, обеспечения 

управления данными инженерного анализа, 

прогнозирования технических характеристик 

М.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

ПМ.03 Разработка и 

реализация 

1 
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и поведения изделия на единой PDM-

платформе. 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве; 

ПМ.01 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

9 Программа САПР  предназначена для 

реализации  концепции механообработки 

на основе конструктивных элементов, может 

автоматически распознавать призматические 

конструктивные элементы, в том числе 

с уклонами на стенках. Элементы, 

не распознанные автоматически или 

нуждающиеся в корректировке, можно 

определить с помощью специального мастера. 

 

 

ПМ.02 Разработка и 

внедрение 

управляющих программ 

изготовления деталей 

машин в 

машиностроительном 

производстве; 

ПМ.03 Разработка и 

реализация 

технологических 

процессов в 

механосборочном 

производстве; 

ПМ.01 

Разработка 

технологических 

процессов изготовления 

деталей машин 

1 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 

6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-

ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке специалистов 

среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, 

предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей 

профессиональной деятельностью, а также обеспечения условий для получения 

обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, 

предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные 

модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие 

компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической 

подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой 

профессии/специальности. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 
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− реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной 

организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового 

проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, 

моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных  

к реальным производственным; 

− может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 

предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть 

организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, 

профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом 

образовательной программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 

лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах 

практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также  

в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций  

на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между 

образовательной организацией и профильной организацией (работодателем), 

осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут 

быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, 

организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте 

работодателя (профильной организации). 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной 

программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу 

примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной 

работы (приложение 5). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 

образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом  

примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 

воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы 

родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии). 

 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 

работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в 
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промышленности - Металлургия,  и имеющими стаж работы в данной профессиональной 

области не менее трех лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 

отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках  

и (или) профессиональных стандартах (при наличии). 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать 

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не 

реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в 

том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, 

а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной 

деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к 

квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 

ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение 

обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не 

менее 25 процентов. 

 

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы 

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг  

по реализации образовательной программы 

 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом 

стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации 

основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального 

образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и 

величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по 

стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие 

коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России  

1 июля 2021 г. № АН-16/11вн. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в 

соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным 

законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает 

в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с 

учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за 

выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с 

Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по 

реализации государственной социальной политики». 

Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной 

итоговой аттестации  
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7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения  

по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных 

компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. 

7.2. Выпускники, освоившие программу подготовки специалистов среднего звена , 

сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта. 

Требования к содержанию, объему и структуре дипломной работы образовательная 

организация определяет самостоятельно с учетом ПООП-П. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 

специалиста среднего звена: техник-технолог.  

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 

разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы. 

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые задания 

для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур  и 

условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки.  

Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5. 

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 5. 

 

Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы 

Группа разработчиков 

 

ФИО Организация, должность 

Самсонов Илья Николаевич  - Заместитель начальника энергетического цеха №1 по 

ремонту электрооборудования АО «Волжский трубный 

завод» 

Христофорова Ольга 

Александровна  
Начальник управления планирования и бюджетирования 

АО «Волжский трубный завод» 

Телегин Александр Викторович  

 
Главный специалист по программированию средств 

автоматики службы автоматики АО «Волжский трубный 

завод» 

Левшанков Константин 

Николаевич  

Начальник механического цеха АО «Волжский трубный 

завод» 

Титаренко Павел Павлович  - Начальник сварочной лаборатории центральной 

заводской лаборатории АО «Волжский трубный завод» 

Истомина Татьяна Сергеевна  Заместитель начальника управления развития и 

привлечения персонала-начальник отдела оценки и 

развития персонала АО «Волжский трубный завод» 

Дергачёва Ольга Агрисовна Начальник управления развития и привлечения персонала 

АО «Волжский трубный завод» 

Сайгина Ольга Григорьевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка  ПООП-П,РП 

ОП.02,ОП.05,ОП.06,ПМ.01,Приложение 1, 

Приложение 5 

Китаева Ольга Николаевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 
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Разработка РП СГ.01 

Суркаева Татьяна Владимировна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП СГ.02 

Братусь Олег Викторович  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП СГ.03 

Чукамбаева Мария Альбертовна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка  РП СГ.04 

Лужных Наталья Николаевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП СГ.05  

Парамонова Светлана 

Леонидовна  

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП ОП.01 

Позднышева Ирина 

Владимировна  

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП ОП.03 

Долженкова Ольга Викторовна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП ОП.08 

Савенкова Елена Николаевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП ОП.04,ПМ.02,ПМ.03 

Сундутова Динара 

Хабибулловна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП  ПМ.04,ПМ.06 

Мурзагалиева Нурия 

Абилькаримовна  

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка РП  ПМ.05 

Пищугина Маргарита 

Михайловна и 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель 

Разработка Приложения 4 

 

Руководители группы: 

ФИО Организация, должность 

Куневич Елена Петровна  ГБ ПОУ «ВПТ» заведующий отделением 

 


