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Раздел 1. Общие положения 

1.1. Настоящая ООП-П по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое 

обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), разработана на основе 

федерального государственного образовательного стандарта среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.12 Монтаж, техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования (по отраслям), утвержденного Приказом Минпросвещения 

России от  09.12.2016 № 1580 (далее – ФГОС, ФГОС СПО). 

ООП-П определяет рекомендованный объем и содержание среднего 

профессионального образования по  специальности 15.02.12 Монтаж, техническое 

обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям), планируемые результаты 

освоения образовательной программы, примерные условия образовательной 

деятельности. 

ООП-П разработана для реализации образовательной программы на базе основного 

общего образования образовательной организацией на основе требований федерального 

государственного образовательного стандарта среднего общего образования и ФГОС 

СПО с учетом получаемой специальности. При разработке образовательной программы 

учитывают сквозную реализацию общеобразовательных дисциплин. 

Для реализации образовательной программы на базе среднего общего образования 

блок общеобразовательных дисциплин не учитывается. 

1.2. Нормативные основания для разработки ООП-П: 

Общие: 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08 апреля 2021 г. № 153 «Об 

утверждении Порядка разработки примерных основных образовательных программ 

среднего профессионального образования, проведения их экспертизы и ведения реестра 

примерных основных образовательных программ среднего профессионального 

образования»; 

−  Приказ Минпросвещения России от  09 декабря 2016 № 1580 «Об 

утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по  специальности 15.02.12 Монтаж, техническое 

обслуживание и ремонт промышленного оборудования (по отраслям). 

− Приказ Минобрнауки России от 24 августа 2023 г. № 762 «Об утверждении 

Порядка организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минпросвещения России от 08 ноября 2021 г. № 800 «Об 

утверждении Порядка проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования»; 

− Приказ Минобрнауки России № 885, Минпросвещения России № 390 от 

5 августа 2020 г. «О практической подготовке обучающихся» (вместе с «Положением о 

практической подготовке обучающихся»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 28 октября 2020 № 755н  «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь 

ремонтник промышленного оборудования». 
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− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 28 апреля 2013 № 701н  «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик». 

− Постановление Правительства РФ от 13 октября 2020 г. N 1681 "О целевом 

обучении по образовательным программам среднего профессионального и высшего 

образования" (с изменениями и дополнениями); 

− Приказ Минобрнауки России от 02.07.2013 N 513 (ред. от 01.06.2021) "Об 

утверждении Перечня профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение" (Зарегистрировано в Минюсте России 

08.08.2013 N 29322). 

Со стороны образовательной организации: 

− распоряжение Минпросвещения России от 30.04.2021  

«Р-98 "Об утверждении Концепции преподавания общеобразовательных дисциплин с 

учетом профессиональной направленности программ среднего профессионального 

образования, реализуемых на базе основного общего образования"; 

− письмо Минпросвещения России от 14.04.2021 N 05–401 «О направлении 

методических рекомендаций» (вместе с «Методическими рекомендациями по реализации 

среднего общего образования в пределах освоения образовательной программы среднего 

профессионального образования на базе основного общего образования»); 

− локальные нормативные акты образовательной организации содержащие 

нормы, регулирующие образовательные отношения, в пределах своей компетенции в 

соответствии с законодательством Российской Федерации по основным вопросам 

организации и осуществления образовательной деятельности, в том числе 

регламентирующие правила приема обучающихся, режим занятий обучающихся, формы, 

периодичность и порядок текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации 

обучающихся, порядок и основания перевода, отчисления и восстановления 

обучающихся, порядок оформления возникновения, приостановления и прекращения 

отношений между образовательной организацией и обучающимися и (или) родителями 

(законными представителями) несовершеннолетних обучающихся.  

Наименование документа согласование 

Положение о локальном акте государственного 

бюджетного профессионального образовательного 

учреждения «Волжский политехнический техникум» (ГБ 

ПОУ «ВПТ») 

протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Положение об официальном сайте ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Правила приема ГБ ПОУ «ВПТ»  на 2022/2023 учебный год  протокол Совета техникума № 

71 от 22.02.2022 г. 

Положение о порядке применения к обучающимся и 

снятия с обучающихся мер дисциплинарного взыскания в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение о порядке организации и осуществления 

образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

61 от 09.10.2019 г. 
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Положение об организации и осуществлении 

образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения и дополнительным 

профессиональным программам в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об организации обучения студентов с 

применением электронного обучения и дистанционных 

образовательных технологий в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о практической подготовке обучающихся, 

осваивающих основные профессиональные 

образовательные программы среднего профессионального 

образования ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

66  от 15.10.2020 г. 

Положение о расписании учебных занятий, экзаменов и 

консультаций в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об оказании платных образовательных услуг в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о предварительной аттестации студентов ГБ 

ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении промежуточной аттестации 

студентов ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении Государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования  в ГБ ПО У «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57  от 28.01.2019 г. 

Положение по организации самостоятельной работы 

обучающихся ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение об организации обучения по индивидуальному 

учебному плану студентов очной формы обучения ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

56 от 03.09.2018 г. 

Положение об экзамене (квалификационном) ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

47 от 31.08.2016 г. 

Положение по организации выполнения и защиты 

выпускной квалификационной работы в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

48 от 14.11.2016 г. 

 

Положение об организации выполнения и защиты 

курсовой работы (проекта) ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

50 от 31.01.2017 г. 

Правила внутреннего распорядка для студентов ГБ ПОУ 

«ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

45 от 26.01.2016 г. 

Положение о порядке перевода, отчисления и 

восстановления обучающихся в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о порядке и случаях перехода лиц, 

обучающихся по образовательным программам среднего 

профессионального образования, с платного обучения на 

бесплатное в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 
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Положение об учебно-производственных мастерских, 

мастерских национального проекта «Образование», 

мастерских Федерального проекта «Профессиионалитет» в   

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

74 от 29.06.2022 г. 

Положение о службе содействия трудоустройству 

выпускников ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о психологической службе ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение об электронном читальном зале библиотеки ГБ 

ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о порядке и основаниях предоставления 

академического отпуска студентам ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

42 от 11.09.2015 г. 

Положение о стипендиальном обеспечении и других 

формах материальной поддержки студентов. 

Обучающихся в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Положение о разработке учебно-методического 

обеспечения реализуемых специальностей и профессий 

протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Положение о студенческом Совете ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение о репетиторских услугах ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

72 от 18.04.2022 г. 

Положение о языке образования в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Антикоррупционная политика в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

44 от 30.11.2015 г. 

Положение о комиссии по урегулированию споров между 

участниками образовательного процесса  

протокол Совета техникума № 

45 от 26.01.2016 г. 

Положение о деятельности специализированного центра 

компетенций по реализации движения «WORLDSKILLS 

РОССИЯ»  

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об обработке персональных данных студентов 

(слушателей) ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о порядке представления психолого-

педагогической помощи несовершеннолетним, с участием 

которых или в интересах которых осуществляются 

правоприменительные процедуры (действия) в ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

56 от 03.09.2018 г. 

 

Положение о родительском комитете ГБ ПОУ «ВПТ» общее собрание родителей ГБ 

ПОУ «ВПТ» от 18.09.2015г. 

Положение о приемной комиссии ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

67 от 19.01.2021 г. 

Положение о комитете по охране труда ГБ ПОУ «ВПТ»  протокол Совета техникума № 

18 от 30.09.2015 г. 
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Положение о дежурстве в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета № 57 от 

28.01.2019 г. 

Положение о посещении учебных занятий участниками 

образовательного процесса в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

60 от 30.08.2019 г. 

Положение о порядке организации и проведения 

демонстрационного экзамена, по стандартам WorldSkills 

Russia, в рамках промежуточной и государственной 

итоговой аттестации ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

71 от 22.02.2022 г. 

Положение о мастере производственного обучения в ГБ 

ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

61 от 09.10.2019 г. 

Положение об организации ускоренного обучения по 

индивидуальному учебному плану студентов очной, очно 

– заочной и заочной формам обучения ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

60 от 30.08.2019 г. 

Порядок организации работы в условиях распространения 

COVID-19 в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

65 от 31.08.2020 г. 

 

− договор с базовым предприятием о целевом обучении.  

Со стороны работодателя: 

Наименование документа Согласование 

Договор о сетевом взаимодействии и 

сотрудничестве между государственным 

бюджетным профессиональным 

образовательным учреждением "Волжский 

политехнический техникум" и Акционерным 

обществом "Волжский трубный завод"; 

Протокол от 04 октября 2021 г 

Соглашение о сотрудничестве между 

государственным бюджетным 

профессиональным образовательным 

учреждением "Волжский политехнический 

техникум" и Акционерным обществом 

"Волжский трубный завод» 

Протоколот 04 октября 2021 г. 

Соглашение о партнерстве в целях создания и 

развития образовательно-производственного 

центра (кластера)  

Протокол от 16.04.2022 

Положение об организации практики 

обучающихся (студентов) учреждений 

среднего профессионального и высшего 

образования в структурных подразделениях 

АО «ВТЗ» 

Утверждено  директором по управлению 

персоналом М.В. Кравченко от 28.04.2020 

КПС Электрогазосварщик 05 разряда Утверждено в системе электронного 

документооборота АО «Волжский трубный 

завод» 

КПС Электрогазосварщик 06 разряда Утверждено в системе электронного 

документооборота АО «Волжский трубный 

завод» 
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КПС Слесарь-ремонтник 04 разряда      Утверждено в системе электронного 

документооборота АО «Волжский трубный 

завод» 

КПС Слесарь-ремонтник 05 разряда      

  

Утверждено в системе электронного 

документооборота АО «Волжский трубный 

завод» 

КПС Слесарь-ремонтник 06 разряда       Утверждено в системе электронного 

документооборота АО «Волжский трубный 

завод» 

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ПООП-П: 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования; 

ПООП-П – примерная основная образовательная программа «Профессионалитет»;  

ОК – общие компетенции; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ЛР – личностные результаты; 

ПС – профессиональный стандарт, 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ТФ – трудовая функция; 

СГ – социально-гуманитарный цикл; 

ОП –общепрофессиональный цикл/общепрофессиональная дисциплина; 

П – профессиональный цикл; 

МДМ – междисциплинарный модуль; 

ПМ – профессиональный модуль; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

ЦОК -цифровой образовательный контент 

ГИА – государственная итоговая аттестация. 

Раздел 2. Общая характеристика образовательной программы с учетом 

сетевой формы реализации программы 

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте 

в организации или на предприятии с широким использованием в обучении цифровых 

технологий, внедрением новой образовательной технологии, предусматривающей 

интенсификацию образовательной деятельности на основе совершенствования 

практической подготовки на современном оборудовании с применением интегративных 

педагогических подходов. 

Квалификация, присваиваемая выпускникам образовательной программы: техник-

механик. 

Выпускник образовательной программы по квалификации техник-механик  осваивает 

общие  виды  деятельности: ВД 1 Осуществлять монтаж промышленного оборудования и 

пусконаладочные работы, ВД 2 Осуществлять техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования, ВД 3  Организовывать  ремонтные, монтажные и 

наладочные работы по промышленному оборудованию. ВД 4 Выполнение работ по одной 
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или нескольким профессиям рабочих, должностям служащих и междисциплинарные 

модули МДМ 01 Основы технических измерений, графики и механики, МДМ 02 Основы 

бережливого и безопасного производства. 

 

Направленность образовательной программы, при сетевой форме реализации 

программы, конкретизирует содержание образовательной программы путем ориентации 

на следующие виды деятельности 

 

Наименование направленности 

(в соответствии с 

квалификацией работодателя) 

Вид деятельности (по выбору) в соответствии с 

направленностью 

АО «Волжский трубный завод» 

ПМд 04 Выполнение работ по рабочей профессии 18559 Слесарь ремонтник 

Профстандарт 40.077 

Слесарь ремонтник 

промышленного оборудования 

Выполнение работ по рабочей профессии 18559 

Слесарь ремонтник 

Наименование работодателя 2 

ПМд05  Выполнение работ по рабочей профессии Сварщик дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

Профстандарт 40.002 

Сварщик  

Выполнение работ по рабочей профессии Сварщик 

дуговой сварки плавящимся покрытым электродом 

Наименование работодателя 3 

ПМд06  Выполнение работ по рабочей профессии Сварщик газовой сварки 

Профстандарт 40.002 

Сварщик 

Выполнение работ по рабочей профессии Сварщик 

газовой сварки 

 

Получение образования по специальности допускается только в профессиональной 

образовательной организации или образовательной организации высшего образования. 

Формы обучения:  

А) при очной форме получения образования:  

на базе среднего общего образования-1года 10 месяцев;  

на базе основного общего образования - 2 года 10 месяцев. 

б) при очно-заочной и заочной формах обучения срок получения образования по 

образовательной программе, вне зависимости от применяемых образовательных 

технологий, увеличивается по сравнению со сроком образования в очной форме обучения: 

не более на 1,5 года при получении образования на базе основного общего 

образования  

не более на 1 год при получении образования на базе среднего общего образования. 

Объем образовательной программы, реализуемой на базе среднего общего 

образования по квалификации: техник – механик 2952 академических часов. 

Срок получения образования по образовательной программе, реализуемой на базе 

среднего общего образования по квалификации:   техник-механик  1 года 10 месяцев . 

Объем программы по освоению программы среднего профессионального 

образования на базе основного общего образования с одновременным получением 
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среднего общего образования: техник-механик 4428  академических часов., со сроком 

обучения 2 года 10 месяцев 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников: , 

• Ракетно-космическая промышленность; 

• Химическое, химико-технологическое производство; 

• Производство машин и оборудования; 

• Производство электрооборудования, электронного и оптического оборудования 

• Автомобилестроение; 

• Авиастроение 

• Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности 

-    Металлургия. 

3.2. Модель компетенций выпускника как совокупность результатов обучения 

взаимосвязанных между собой ОК и ПК, которые должны быть сформированы у 

обучающегося по завершении освоения основной профессиональной образовательной 

программы Профессионалитета (Приложение 1) 

3.3. Соответствие видов деятельности профессиональным модулям  

и присваиваемой квалификации  

 

Наименование видов деятельности Наименование профессиональных 

модулей 

1 2 

ВД 01. Осуществлять монтаж 

промышленного оборудования и 

пусконаладочные работы 

ПМ 01. Монтаж промышленного 

оборудования пусконаладочные 

работы 

ВД 02. Осуществлять техническое 

обслуживание и ремонт промышленного 

оборудования 

ПМ 02. Техническое обслуживание 

и ремонт промышленного 

оборудования 

ВД 03. Организовывать  

ремонтные, монтажные и наладочные работы 

по промышленному оборудованию 

ПМ 03. Организация ремонтных, 

монтажных и наладочных работ по 

промышленному оборудованию 

ВД, сформированные ОО совместно с работодателем 

ВД.04 Выполнение работ по одной или 

нескольким профессиям рабочих, должностям 

служащих 

ПМ.04 Выполнение работ по 

одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям 

служащих 

ВД .05 Выполнение работ  по рабочей 

профессии Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

ПМ.05 Выполнение работ  по 

рабочей профессии Сварщик 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 
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ВД.06 Выполнение работ по рабочей 

профессии Сварщик газовой сварки 

ПМ.06 Выполнение работ по 

рабочей профессии Сварщик 

газовой сварки 

 

Раздел 4. Планируемые результаты освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции 

 

Код 

компет

енции 

Формулировка 

компетенции 

Код Знания, умения 

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности, 

применительно к 

различным 

контекстам 

Уо 01.01 Умения: распознавать задачу и/или проблему в 

профессиональном и/или социальном контексте; 

Уо 01.02  анализировать задачу и/или проблему и 

выделять её составные части; определять этапы 

решения задачи; 

Уо 01.03  выявлять и эффективно искать информацию, 

необходимую для решения задачи и/или 

проблемы; 

Уо 01.04  составить план действия; определить 

необходимые ресурсы; 

Уо 01.05  владеть актуальными методами работы в 

профессиональной и смежных сферах;  

Уо 01.06 реализовать составленный план;  

Уо 01.07 оценивать результат и последствия своих 

действий (самостоятельно или с помощью 

наставника). 

Зо 01.01 Знания: актуальный профессиональный и 

социальный контекст, в котором приходится 

работать и жить; 

Зо 01.02  основные источники информации и ресурсы для 

решения задач и проблем в профессиональном 

и/или социальном контексте. 

Зо 01.03 алгоритмы выполнения работ в 

профессиональной и смежных областях; 

Зо 01.04  методы работы в профессиональной и смежных 

сферах;  

Зо 01.05 структуру плана для решения задач; 

Зо 01.06  порядок оценки результатов решения задач 

профессиональной деятельности. 

ОК 02 Осуществлять 

поиск, анализ и 

интерпретацию 

информации, 

необходимой для 

Уо 02.01 Умения: определять задачи для поиска 

информации; 

Уо 02.02  определять необходимые источники 

информации; 

Уо 02.03  планировать процесс поиска; 
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выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Уо 02.04  структурировать получаемую информацию;  

Уо 02.05 выделять наиболее значимое в перечне 

информации; 

Уо 02.06  оценивать практическую значимость 

результатов поиска; 

Уо 02.07  оформлять результаты поиска 

Зо 02.01 Знания: номенклатура информационных 

источников применяемых в профессиональной 

деятельности; 

Зо 02.02  приемы структурирования информации; 

Зо 02.03  формат оформления результатов поиска 

информации 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное 

развитие. 

Уо 03.01 Умения: определять актуальность нормативно-

правовой документации в профессиональной 

деятельности;  

Уо 03.02 применять современную научную 

профессиональную терминологию;  

Уо 03.03 

 

определять и выстраивать траектории 

профессионального развития и самообразования 

Зо 03.01 Знания: содержание актуальной нормативно-

правовой документации;  

Зо 03.02 современная научная и профессиональная 

терминология; 

Зо 03.03  возможные траектории профессионального 

развития и самообразования 

ОК 04 Работать в 

коллективе и 

команде, 

эффективно 

взаимодействовать с 

коллегами, 

руководством, 

клиентами. 

Уо 04.01 Умения: организовывать работу коллектива и 

команды; 

Уо 04.02  взаимодействовать с коллегами, руководством, 

клиентами в ходе профессиональной 

деятельности. 

Зо 04.01 Знания: психологические основы деятельности 

коллектива, психологические особенности 

личности;  

Зо 04.02 основы проектной деятельности 

ОК 05 Осуществлять 

устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном 

языке с учетом 

особенностей 

социального и 

культурного 

контекста. 

Уо 05.01 Умения: грамотно излагать свои мысли и 

оформлять документы по профессиональной 

тематике на государственном языке, проявлять 

толерантность в рабочем коллективе 

Зо 05.01 Знания: особенности социального и 

культурного контекста;  

Зо 05.02 правила оформления документов и построения 

устных сообщений. 

ОК 06 Проявлять 

гражданско-

Уо 06.01 Умения: описывать значимость своей 

специальности 
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патриотическую 

позицию, 

демонстрировать 

осознанное 

поведение на основе 

традиционных 

общечеловеческих 

ценностей. 

Зо 06.01 Знания: сущность гражданско-патриотической 

позиции, традиционных общечеловеческих 

ценностей; 

Зо 06.02  значимость профессиональной деятельности по 

специальности 

ОК 07 Содействовать  Уо 07.01 Умения: соблюдать нормы экологической 

безопасности; 

сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению

, эффективно 

действовать в 

чрезвычайных 

ситуациях. 

Уо 07.02 определять направления ресурсосбережения в 

рамках профессиональной деятельности по 

специальности 

Зо 07.01 Знания: правила экологической безопасности 

при ведении профессиональной деятельности;  

Зо 07.02 основные ресурсы, задействованные в 

профессиональной деятельности; 

Зо 07.03  пути обеспечения ресурсосбережения. 

ОК 08 Использовать 

средства 

физической 

культуры для 

сохранения и 

укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого 

уровня физической 

подготовленности. 

Уо 08.01 Умения: использовать физкультурно-

оздоровительную деятельность для укрепления 

здоровья, достижения жизненных и 

профессиональных целей;  

Уо 08.02 применять рациональные приемы двигательных 

функций в профессиональной деятельности; 

Уо 08.03 

 

 пользоваться средствами профилактики 

перенапряжения характерными для данной 

специальности. 

Зо 08.01 Знания: роль физической культуры в 

общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека;  

Зо 08.02 основы здорового образа жизни; 

Зо 08.03 условия профессиональной деятельности и зоны 

риска физического здоровья для профессии 

(специальности); 

Зо 08.04 средства профилактики перенапряжения. 

ОК 09 Использовать 

информационные 

технологии в 

профессиональной 

деятельности 

Уо 09.01 Умения: применять средства информационных 

технологий для решения профессиональных 

задач; 

Уо 09.02  использовать современное программное 

обеспечение 

Зо 09.01 Знания: современные средства и устройства 

информатизации;  

Зо 09.02 порядок их применения и программное 

обеспечение в профессиональной деятельности. 

ОК 10 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

Уо 10.01 Умения: понимать общий смысл четко 

произнесенных высказываний на известные 

темы (профессиональные и бытовые), понимать 

тексты на базовые профессиональные темы; 
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иностранном 

языках. 

Уо 10.02  участвовать в диалогах на знакомые общие и 

профессиональные темы;  

Уо 10.03 строить простые высказывания о себе и о своей 

профессиональной деятельности; 

Уо 10.04  кратко обосновывать и объяснить свои действия 

(текущие и планируемые); 

Уо 10.05  писать простые связные сообщения на знакомые 

или интересующие профессиональные темы 

Зо 10.01 Знания: правила построения простых и 

сложных предложений на профессиональные 

темы; 

Зо 10.02  основные общеупотребительные глаголы 

(бытовая и профессиональная лексика);  

Зо 10.03 лексический минимум, относящийся к описанию 

предметов, средств и процессов 

профессиональной деятельности; 

Зо 10.04 особенности произношения;  

Зо 10.04 правила чтения текстов профессиональной 

направленности 

ОК 11 Планировать 

предпринимательск

ую деятельность в 

профессиональной 

сфере 

Уо 11.01 Умения: выявлять достоинства и недостатки 

коммерческой идеи; 

Уо 11.02  презентовать идеи открытия собственного дела 

в профессиональной деятельности; 

Уо 11.03 оформлять бизнес-план; 

Уо 11.04 рассчитывать размеры выплат по процентным 

ставкам кредитования; 

Уо 11.05 определять инвестиционную привлекательность 

коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности;  

Уо 11.06 презентовать бизнес-идею;  

Уо 11.07 определять источники финансирования;  

Зо 11.01 Знание: основы предпринимательской 

деятельности; 

Зо 11.02 основы финансовой грамотности;  

Зо 11.03 правила разработки бизнес-планов; 

Зо 11.04 порядок выстраивания презентации; кредитные 

банковские продукты  

 

 

4.2. Профессиональные компетенции 

Виды деятельности Код и наименование 

компетенции 

Код Показатели освоения 

компетенции1 

ПО 1.1.01 практический опыт: 
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ВД 1 Осуществлять монтаж 

промышленного 

оборудования и 

пусконаладочные работы 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 1.1. Осуществлять 

работы по подготовке 

единиц оборудования к 

монтажу 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

вскрытия упаковки с 

оборудованием 

ПО 1.1.02 проверки соответствия 

оборудования 

комплектовочной 

ведомости и 

упаковочному листу на 

каждое место 

ПО 1.1.03 выполнения операций 

по подготовке рабочего 

места и его 

обслуживанию. 

ПО 1.1.04 анализа исходных 

данных (чертеж, схема, 

узел, механизм) 

ПО 1.1.05 проведения работ, 

связанных с 

применением ручного и 

механизированного  

инструмента, 

контрольно-

измерительных 

приборов,  

приспособлений для 

монтажа 

ПО 1.1.06 диагностики 

технического состояния 

единиц оборудования 

ПО 1.1.07 контроля качества 

выполненных работ 

У 1.1.01 Умения определять 

целостность упаковки и 

наличие повреждений 

оборудования 

У 1.1.02 определять техническое 

состояние единиц 

оборудования 

У 1.1.03 поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, 

правилами организации 

рабочего места  
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У 1.1.04 анализировать 

техническую 

документацию на 

выполнение монтажных 

работ;  

У 1.1.05 читать принципиальные 

структурные схемы 

У 1.1.06 выбирать ручной и 

механизированный 

инструмент, 

контрольно-

измерительные приборы 

и приспособления для 

монтажа оборудования; 

У 1.1.07 изготавливать простые 

приспособления для 

монтажа оборудования; 

У 1.1.08 выполнять подготовку 

сборочных единиц к 

монтажу; 

контролировать 

качество выполненных 

работ 

З 1.1.01 Знания:  основные 

правила построения 

чертежей и схем, 

требования к разработке 

и оформлению 

конструкторской и 

технологической 

документации; 

З 1.1.02 - основы организации 

производственного и 

технологического 

процессов отрасли 

З 1.1.03 виды устройство и 

назначение 

технологического 

оборудования отрасли 

З 1.1.04 требования к разработке 

и оформлению 

конструкторской и 

технологической 

документации 

З 1.1.05 устройство и 

конструктивные 

особенности элементов 

промышленного 
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оборудования, 

особенности монтажа 

З 1.1.06 требования охраны 

труда при выполнении 

монтажных работ; 

З 1.1.07 специальные 

эксплуатационные 

требования к сборочным 

единицам 

З 1.1.08 основные понятия 

метрологии, 

сертификации и 

стандартизации 

З 1.1.09 требования к 

планировке и 

оснащению рабочего 

места; 

З 1.1.10 виды и назначение 

ручного и 

механизированного 

инструмента, 

контрольно-

измерительных 

приборов и 

приспособлений; 

З 1.1.11 способы изготовления 

простых 

приспособлений; 

З 1.1.12 виды, свойства, область 

применения 

конструкционных и 

вспомогательных 

материалов; 

З 1.1.13 методы измерения 

параметров и свойств 

материалов; 

З 1.1.14 методы диагностики 

технического состояния 

простых узлов и 

механизмов 

З 1.1.15 методы и способы 

контроля качества 

выполненных работ; 

средства контроля при 

подготовительных 

работах; 

ПК 1.2. Проводить 

монтаж 

ПО 1.2.01 практический опыт:  

монтажа и пуско-

наладки 
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промышленного 

оборудования в 

соответствии с 

технической 

документацией 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

промышленного 

оборудования на основе 

разработанной 

технической 

документации; 

ПО 1.2.02 проведения работ, 

связанных с 

применением 

грузоподъемных 

механизмов при 

монтаже и ремонте 

промышленного 

оборудования;  

ПО 1.2.03 контроля работ по 

монтажу 

промышленного 

оборудования с 

использованием 

контрольно-

измерительных 

инструментов; 

ПО 1.2.04 сборки и облицовки 

металлического каркаса, 

ПО 1.2.05 сборки  деталей,  узлов и 

механизмов, 

оборудования, агрегатов 

и машин; 

У 1.2.01 Умения: анализировать 

техническую 

документацию на 

выполнение монтажных 

работ; 

У 1.2.02 читать принципиальные 

структурные схемы; 

У 1.2.03 пользоваться знаковой 

сигнализацией при 

перемещении грузов 

кранами; 

У 1.2.04 производить строповку 

грузов; 

 У 1.2.05 подбирать 

грузозахватные 

приспособления, 

соответствующие массе 

и характеру 

поднимаемого груза; 
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У 1.2.06 рассчитывать 

предельные нагрузки 

грузоподъемных 

устройств; 

У 1.2.07 - соединять 

металлоконструкции с 

помощью ручной 

дуговой электросварки; 

У 1.2.08 применять средства 

индивидуальной 

защиты; 

У 1.2.09 производить сборку 

сборочных единиц в 

соответствии с 

технической 

документацией; 

У 1.2.10 производить измерения 

при помощи 

контрольно-

измерительных 

инструментов 

У 1.2.11 выполнять монтажные 

работы; 

У 1.2.12 выполнять операции 

сборки механизмов с 

соблюдением 

требований охраны 

труда 

З 1.2.01 Знания: основные 

законы электротехники 

З 1.2.02 физические, 

технические и 

промышленные основы 

электроники; 

З 1.2.03 - типовые узлы и 

устройства электронной 

техники; 

З 1.2.04 виды, свойства, область 

применения 

конструкционных и 

вспомогательных 

материалов 
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З 1.2.05 методы измерения 

параметров и свойств 

материалов 

З 1.2.06 виды движений и 

преобразующие 

движения механизмы 

З 1.2.07 - назначение и 

классификацию 

подшипников 

З 1.2.08 характер соединения 

основных сборочных 

единиц и деталей; 

основные типы 

смазочных устройств; 

З 1.2.09 типы, назначение, 

устройство редукторов;  

З 1.2.10 виды передач, их 

устройство, назначение, 

преимущества и 

недостатки, условные 

обозначения на схемах; 

З 1.2.11 кинематику механизмов, 

соединения деталей 

машин; 

З 1.2.12 - виды износа и 

деформаций деталей и 

узлов 

З 1.2.13 систему допусков и 

посадок; 

З 1.2.14 методику расчета 

конструкций на 

прочность, жесткость и 

устойчивость при 

различных видах 

деформации; 

З 1.2.15 методику расчета на 

сжатие, срез и смятие;  

З 1.2.16 трение, его виды, роль 

трения в технике 

З 1.2.17 основные понятия 

метрологии, 

сертификации и 

стандартизации; 

З 1.2.18 нормативные 

требования по 

проведению монтажных 

работ промышленного 

оборудования; 
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З 1.2.19 - типы и правила 

эксплуатации 

грузоподъемных 

механизмов; 

З 1.2.20 правила строповки 

грузов; 

З 1.2.21 условная сигнализация 

при выполнении 

грузоподъемных работ; 

З 1.2.22 технологию монтажа 

промышленного 

оборудования с учетом 

специфики 

технологических 

процессов;  

З 1.2.23 - средства контроля при 

монтажных работах; 

ПК 1.3. Производить 

ввод в эксплуатацию и 

испытания 

промышленного 

оборудования в 

соответствии с 

технической 

документацией 

ПО 1.3.01 практический опыт: 

наладки автоматических 

режимов работы 

промышленного 

оборудования по 

количественным и 

качественным 

показателям в 

соответствии с 

технической 

документацией 

изготовителя по наладке 

оборудования; 

ПО 1.3.02 комплектования 

необходимых для 

выполнения наладки 

приборов и инструмента 

ПО 1.3.03 проведения 

подготовительных работ 

к  испытаниям 

промышленного 

оборудования, 

выполнения 

пусконаладочных работ 

и проведения испытаний 

промышленного 

оборудования 

ПО 1.3.04 проверки соответствия 

рабочих характеристик 

промышленного 

оборудования 

техническим 

требованиям и 
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определения причин 

отклонений от них при 

испытаниях; 

контроля качества 

выполненных работ; 

У 1.3.01 − Умения: 

разрабатывать 

технологический 

процесс и планировать 

последовательность 

выполнения работ; 

У 1.3.02 − осуществлять наладку 

оборудования в 

соответствии с данными 

из технической 

документации 

изготовителя и ввод в 

эксплуатацию; 

У 1.3.03 регулировать и 

настраивать 

программируемые 

параметры 

промышленного 

оборудования с 

использованием 

компьютерной техники 

У 1.3.04 анализировать по 

показаниям  приборов 

работу промышленного 

оборудования 

У 1.3.05 − производить 

подготовку 

промышленного 

оборудования к 

испытанию 

У 1.3.06 − производить 

испытание на холостом 

ходу, на 

виброустойчивость, 

мощность, 

температурный нагрев, 

чистоту обработки 

деталей, жесткость, 

точность в соответствии 

с техническим 

регламентом с 

соблюдением 

требований охраны 

труда; 
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У 1.3.07 контролировать 

качество выполненных 

работ 

З 1.3.01 Знания: - требования к 

планировке и 

оснащению рабочего 

места 

З 1.3.02 основные условные 

обозначения элементов 

гидравлических и 

электрических схем 

 З 1.3.03 основные правила 

построения чертежей и 

схем, требования к 

разработке и 

оформлению 

конструкторской и 

технологической 

документации 

З 1.3.04 основные понятия 

метрологии, 

сертификации и 

стандартизации; 

З 1.3.05 назначение, устройство 

и параметры приборов и 

инструментов, 

необходимых для 

выполнения наладки 

промышленного 

оборудования; 

З 1.3.06 правила пользования 

электроизмерительными 

приборами, приборами 

для настройки режимов 

функционирования 

оборудования и 

средствами измерений; 

З 1.3.07 технический и 

технологический 

регламент 

подготовительных 

работ; 

З 1.3.08 основы организации 

производственного и 

технологического 

процессов отрасли 
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З 1.3.09 основные законы 

электротехники; 

З 1.3.10 физические, 

технические и 

промышленные основы 

электроники; 

З 1.3.11 назначение, устройство 

и параметры 

промышленного 

оборудования 

З 1.3.12 виды передач, их 

устройство, назначение, 

преимущества и 

недостатки, условные 

обозначения на схемах; 

 З 1.3.13 характер соединения 

основных сборочных 

единиц и деталей, 

основные типы 

смазочных устройств 

З 1.3.14 методы регулировки 

параметров 

промышленного 

оборудования; 

З 1.3.15 методы испытаний 

промышленного 

оборудования 

 З 1.3.16 технология 

пусконаладочных работ 

при введении в 

эксплуатацию 

промышленного 

оборудования с учетом 

специфики 

технологических 

процессов; 

З 1.3.17 технический и 

технологический 

регламент проведения 

испытания на холостом 

ходу, на 

виброустойчивость, 

мощность, 

температурный нагрев, 

чистоту обработки 

деталей, жесткость, 

точность; 

З 1.3.18 виды износа и 

деформаций деталей и 

узлов; 
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З 1.3.19 методика расчета 

конструкций на 

прочность, жесткость и 

устойчивость при 

различных видах 

деформации 

З 1.3.20 методика расчета на 

сжатие, срез и смятие 

З 1.3.21 трение, его виды, роль 

трения в технике; 

З 1.3.22 требования охраны 

труда при проведении 

испытаний 

промышленного 

оборудования 

З 1.3.23 инструкция по охране 

труда и 

производственная 

инструкция для ввода в 

эксплуатацию и 

испытаний 

промышленного 

оборудования 

З 1.3.24 методы и способы 

контроля качества 

выполненных работ 

З 1.3.25 средства контроля при 

пусконаладочных 

работах 

ВД 2Осуществлять 

техническое обслуживание и 

ремонт промышленного 

оборудования 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 2.1. Проводить 

регламентные работы 

по техническому 

обслуживанию 

промышленного 

оборудования в 

соответствии с 

документацией завода-

изготовителя. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПО 2.1.01 практический опыт: 

проведения 

регламентных работ по 

техническому 

обслуживанию 

промышленного 

оборудования в 

соответствии с 

документацией завода-

изготовителя; 

ПО 2.1.02 

 

 

проверки технического 

состояния 

промышленного 

оборудования в 

соответствии с 

техническим 

регламентом; 

ПО 2.1.03 

 

устранения технических 

неисправностей в 

соответствии с 
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технической 

документацией 

У 2.1.01 Умения: 

поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, 

правилами организации 

рабочего места при 

проведении 

регламентных работ; 

У 2.1.02 читать техническую 

документацию общего и 

специализированного 

назначения 

У 2.1.03 выбирать слесарный 

инструмент и 

приспособления 

У 2.1.04 выполнять измерения 

контрольно-

измерительными 

инструментами; 

У 2.1.05 выбирать смазочные 

материалы и выполнять 

смазку, пополнение и 

замену смазки 

У 2.1.06 выполнять промывку 

деталей промышленного 

оборудования; 

У 2.1.07 выполнять подтяжку 

крепежа деталей 

промышленного 

оборудования; 

У 2.1.08 выполнять замену 

деталей промышленного 

оборудования; 

У 2.1.09 контролировать 

качество выполняемых 

работ 

У 2.1.10 осуществлять 

профилактическое 

обслуживание 

промышленного 

оборудования с 
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соблюдением 

требований охраны 

труда 

З 2.1.01 Знания: требования к 

планировке и 

оснащению рабочего 

места по техническому 

обслуживанию 

З 2.1.02 правила чтения 

чертежей деталей; 

З 2.1.03 методы диагностики 

технического состояния 

промышленного 

оборудования 

З 2.1.04 назначение, устройство 

универсальных 

приспособлений и 

правила применения 

слесарного и 

контрольно-

измерительных 

инструментов; 

З 2.1.05 основные технические 

данные и 

характеристики 

регулируемого 

механизма; 

З 2.1.06 технологическая 

последовательность 

выполнения операций 

при регулировке 

промышленного 

оборудования; 

З 2.1.07 способы регулировки в 

зависимости от 

технических данных и 

характеристик 

регулируемого 

механизма; 

З 2.1.08 методы и способы 

контроля качества 

выполненной работы 

З 2.1.09 требования охраны 

труда при регулировке 

промышленного 

оборудования; 

ПК 2.2. Осуществлять 

диагностирование 

ПО 2.2.01 Навыки/практический 

опыт: диагностики 
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состояния 

промышленного 

оборудования и 

дефектацию его узлов и 

элементов 

технического состояния 

деталей, узлов и 

механизмов 

промышленного 

оборудования 

ПО 2.2.01 дефектации узлов и 

элементов 

промышленного 

оборудования 

У 2.2.01 Умения: 

поддерживать состояние 

рабочего места в 

соответствии с 

требованиями охраны 

труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, 

правилами организации 

рабочего места при 

проведении 

диагностирования и 

дефектации; 

У 2.2.02 определять техническое 

состояние деталей, 

узлов и механизмов, 

оборудования 

У 2.2.03 производить 

визуальный осмотр 

узлов и деталей 

машины, проводить 

необходимые измерения 

и испытания; 

У 2.2.04 определять целость 

отдельных деталей и 

сборочных единиц, 

состояние рабочих 

поверхностей для 

установления объема 

необходимого ремонта 

У 2.2.05 контролировать 

качество выполняемых 

работ; 

З 2.2.01 Знания: требования к 

планировке и 

оснащению рабочего 

места 
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З 2.2.02 методы проведения и 

последовательность 

операций при 

диагностике 

технического состояния 

деталей, узлов и 

механизмов 

промышленного 

оборудования; 

З 2.2.03 правила и 

последовательность 

выполнения дефектации 

узлов и элементов 

промышленного 

оборудования 

З 2.2.04 методы и способы 

контроля качества 

выполненной работы; 

З 2.2.05 требования охраны 

труда при 

диагностировании и 

дефектации 

промышленного 

оборудования; 

ПК 2.3. Проводить 

ремонтные работы по 

восстановлению 

работоспособности 

промышленного 

оборудования 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПО 2.3.01 практический опыт: 

выполнение ремонтных 

работ по 

восстановлению 

работоспособности 

промышленного 

оборудования; 

ПО 2.3.02 анализа исходных 

данных (технической 

документации на 

промышленное 

оборудование) для 

организации ремонта 

ПО 2.3.03 разборки и сборки 

сборочных единиц 

сложных узлов и 

механизмов 

промышленного 

оборудования 

ПО 2.3.04 проведения замены 

сборочных единиц; 

У 2.3.01 Умения:  поддерживать 

состояние рабочего 

места в соответствии с 

требованиями охраны 
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труда, пожарной, 

промышленной и 

экологической 

безопасности, 

правилами организации 

рабочего места при 

проведении ремонтных 

работ; 

У 2.3.02 читать техническую 

документацию общего и 

специализированного 

назначения; 

У 2.3.03 выбирать ручной и 

механизированный 

инструмент, 

контрольно-

измерительные приборы 

для проведения 

ремонтных работ; 

У 2.3.04 производить разборку и 

сборку сборочных 

единиц сложных узлов и 

механизмов 

промышленного 

оборудования 

У 2.3.05 оформлять техническую 

документацию на 

ремонтные работы при 

техническом 

обслуживании; 

У 2.3.06 составлять дефектные 

ведомости на ремонт 

сложного оборудования; 

У 2.3.07 производить замену 

сложных узлов и 

механизмов 

У 2.3.08 контролировать 

качество выполняемых 

работ; 

З 2.3.01 Знания: требования к 

планировке и 

оснащению рабочего 

места 

З 2.3.02 правила чтения 

чертежей 

 З 2.3.03 назначение, устройство 

и правила применения 

ручного и 

механизированного 
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инструмента, 

контрольно-

измерительных 

приборов; 

З 2.3.04 правила и 

последовательность 

операций выполнения 

разборки и сборки 

сборочных единиц 

сложных узлов и 

механизмов и 

ремонтных работах 

З 2.3.05 правила и порядок 

оформления 

технической 

документации на 

ремонтные работы; 

З 2.3.06 правила и 

последовательность 

операций выполнения 

замены сложных узлов и 

механизмов 

З 2.3.07 методы и способы 

контроля качества 

выполненной работы; 

З 2.3.08 требования охраны 

труда при ремонтных 

работах 

ПК 2.4. Выполнять 

наладочные и 

регулировочные работы 

в соответствии с 

производственным 

заданием. 

ПО 2.4.01 практический опыт: 

проверки правильности 

подключения 

оборудования, 

соответствия 

маркировки 

электропроводки 

технической 

документации 

изготовителя 

ПО 2.4.02 проверки и регулировки 

всех механизмов, узлов 

и предохранительных 

устройств безопасности 

ПО 2.4.03 наладки и регулировки 

сложных узлов и 

механизмов, 

оборудования 

ПО 2.4.04 замера и регулировки 

зазоров, 

регламентируемых 

технической 
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документацией 

изготовителя 

 У 2.4.01 Умения: подбирать и 

проверять пригодность 

приспособления, 

средства 

индивидуальной 

защиты, инструмент, 

инвентаря 

У 2.4.02 производить 

наладочные, крепежные, 

регулировочные работы; 

У 2.4.03 осуществлять замер и 

регулировку зазоров, 

регламентируемых 

технической 

документацией 

изготовителя 

З 2.4.01 Знания: перечень и 

порядок проведения 

контрольных 

поверочных и 

регулировочных 

мероприятий; 

З 2.4.02 методы и способы 

регулировки и проверки 

механического 

оборудования и 

устройств безопасности; 

З 2.4.03 технологическая 

последовательность 

операций при 

выполнении 

наладочных, 

крепежных, 

регулировочных работ; 

З 2.4.04 способы выполнения 

крепежных работ 

З 2.4.05 методы и способы 

контрольно-

проверочных и 

регулировочных 

мероприятий; 

З 2.4.06 методы и способы 

контроля качества 

выполненной работы; 

З 2.4.07 требования охраны 

труда при наладочных и 

регулировочных работах 
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ВД 3. Организовывать  

ремонтные, монтажные и 

наладочные работы по 

промышленному 

оборудованию 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 3.1. Определять 

оптимальные методы 

восстановления 

работоспособности 

промышленного 

оборудования 

 

 

 

 

ПО 3.1.01 Навыки/практический 

опыт: определения 

оптимальных методов 

восстановления 

работоспособности 

промышленного 

оборудования; 

У 3.1.01 Умения: на основе 

установленных 

производственных 

показателей оценивать 

качество выполняемых 

работ для повышения их 

эффективности; 

У 3.1.02 производить расчеты по 

определению 

оптимальных методов 

восстановления 

работоспособности 

промышленного 

оборудования 

З 3.1.01 Знания: порядок 

выбора оптимальных 

методов восстановления 

работоспособности 

промышленного 

оборудования 

ПК 3.2. 

Разрабатывать 

технологическую 

документацию для 

проведения работ по 

монтажу, ремонту и 

технической 

эксплуатации 

промышленного 

оборудования в 

соответствии 

требованиям 

технических 

регламентов 

ПО 3.2.01 практический опыт: 

разработке 

технологической 

документации для 

проведения работ по 

монтажу, ремонту и 

технической 

эксплуатации 

промышленного 

оборудования в 

соответствии 

требованиями 

технических 

регламентов; 

У 3.2.01 Умения: разрабатывать 

текущую и плановую 

документацию по 

монтажу, наладке, 

техническому 

обслуживанию и 
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ремонту 

промышленного 

оборудования 

У 3.2.02 разрабатывать 

инструкции и 

технологические карты 

на выполнение работ; 

З 3.2.01 Знания: порядок 

разработки и 

оформления 

технической 

документации; 

ПК 3.3. Определять 

потребность в 

материально-

техническом 

обеспечении 

ремонтных, монтажных 

и наладочных работ 

промышленного 

оборудования 

 

 

 

 

 

 

 

ПО 3.3.01 практический опыт: 

определении 

потребности в 

материально-

техническом 

обеспечении 

ремонтных, монтажных 

и наладочных работ 

промышленного 

оборудования; 

У 3.3.01 Умения: обеспечивать 

выполнение заданий 

материальными 

ресурсами; 

З 3.3.01 Знания:  

действующие локально-

нормативные акты 

производства, 

регулирующие 

производственно-

хозяйственную 

деятельность; 

З 3.3.02 отраслевые примеры 

лучшей отечественной и 

зарубежной практики 

организации труда 

ПК 3.4 Организовывать 

выполнение 

производственных 

заданий подчиненным 

персоналом с 

соблюдением норм 

охраны труда и 

ПО 3.4.01 Навыки/практический 

опыт: организации 

выполнения 

производственных 

заданий подчиненным 

персоналом с 

соблюдением норм 

охраны труда и 

бережливого 

производства. 
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бережливого 

производства 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

У 3.4.01 Умения: в рамках 

должностных 

полномочий 

организовывать рабочие 

места, согласно 

требованиям охраны 

труда и отраслевым 

стандартам; 

У 3.4.02 планировать 

расстановку кадров 

зависимости от задания 

и квалификации кадров 

У 3.4.03 проводить 

производственный 

инструктаж 

подчиненных; 

У 3.4.04 использовать средства 

материальной и 

нематериальной 

мотивации 

подчиненного персонала 

для повышения 

эффективности решения 

производственных 

задач; 

У 3.4.05 контролировать 

выполнение 

подчиненными 

производственных 

заданий на всех стадиях 

работ 

У 3.4.06 обеспечивать 

безопасные условия 

труда при монтаже, 

наладке, техническому 

обслуживанию и 

ремонту 

промышленного 

оборудования 

У 3.4.07 контролировать 

соблюдение 

подчиненным 

персоналом требований 

охраны труда, 

принципов бережливого 

производства, 

производственной 

санитарии, пожарной 

безопасности и 

электробезопасности; 
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У 3.4.08 разрабатывать 

предложения по 

улучшению работы на 

рабочем месте с учетом 

принципов бережливого 

производства. 

З 3.4.01 Знания:  методы  

планирования, контроля 

и оценки работ 

подчиненного 

персонала; методы 

оценки качества 

выполняемых работ; 

З 3.4.02 правила охраны труда, 

противопожарной и 

экологической 

безопасности, правила 

внутреннего трудового 

распорядка;  

З 3.4.03 виды, периодичность и 

правила оформления 

инструктажа 

З 3.4.04 организацию 

производственного и 

технологического 

процесса; 

З 3.4.05 организацию 

производственного и 

технологического 

процесса. 

ВД 4 Выполнение работ по 

рабочей профессии 18559 

Слесарь -ремонтник 

ПК 4.1 Выполняет 

монтаж и демонтаж 

деталей и узлов 

ПО 4.1.01 Практический опыт 

Изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации на узлы и 

детали, входящие в 

состав оборудования 

ПО 4.1.02 Подготовка рабочего 

места при демонтаже, 

монтаже, сборке и 

разборке узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

ПО 4.1.03 Выбор слесарно-

монтажного 

инструмента и 

приспособлений для 

демонтажа, монтажа, 

сборки и разборки узлов 
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и деталей, входящих в 

состав оборудования 

ПО 4.1.04 Разборка соединений 

узлов и деталей, 

входящих в состав 

оборудования 

ПО 4.1.05 Установка узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

ПО 4.1.06 Сборка узлов и 

механизмов, входящих в 

состав оборудования 

ПО 4.1.07 Выполнение смазочных 

работ 

ПО 4.1.08 Разборка узлов и 

механизмов, входящих в 

состав оборудования 

ПО 4.1.09 Контроль зазоров в 

установленных узлах и 

деталях, входящих в 

состав оборудования 

ПО 4.1.10 Контроль правильности 

взаимного 

расположения узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

У 4.1.01 Читать чертежи узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

У 4.1.02 Подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по демонтажу, 

монтажу, сборке и 

разборке узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

У 4.1.03 Выбирать инструмент 

для производства работ 

по демонтажу, монтажу, 

сборке и разборке узлов 

и деталей, входящих в 

состав оборудования 

У 4.1.04 Производить очистку и 

промывку деталей и 

узлов, входящих в 

состав оборудования 

У 4.1.05 Производить 

расконсервацию деталей 
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и узлов, входящих в 

состав оборудования, 

при сборке 

У 4.1.06 Собирать резьбовые 

соединения узлов, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.1.07 Собирать соединения 

узлов, входящих в 

состав оборудования, с 

гарантированным 

натягом 

У 4.1.08 Собирать шпоночные 

соединения узлов, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.1.09 Собирать шлицевые 

соединения узлов, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.1.10 Выполнять сварочные 

работы на узлах, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.1.11 Выбирать смазочные 

материалы, 

применяемые для 

данного оборудования 

У 4.1.12 Выполнять пайку узлов 

и деталей, входящих в 

состав оборудования 

У 4.1.13 Разбирать резьбовые 

соединения узлов, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.1.14 Разбирать соединения 

узлов, входящих в 

состав оборудования 

У 4.1.15 Разбирать шпоночные 

соединения узлов, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.1.16 Разбирать шлицевые 

соединения узлов, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.1.17 Разбирать неразъемные 

соединения узлов, 

входящих в состав 

оборудования 
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У 4.1.18 Производить измерения 

узлов и деталей, 

входящих в состав 

оборудования, при 

помощи контрольно-

измерительных 

инструментов 

У 4.1.19 Контролировать 

соответствие зазоров в 

узлах, входящих в 

состав оборудования, 

требованиям 

технической 

документации 

У 4.1.20 Контролировать 

правильность взаимного 

расположения узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

З 4.1.01 Требования, 

предъявляемые к 

рабочему месту для 

производства работ по 

демонтажу и монтажу 

узлов и деталей 

З 4.1.02 Виды, конструкция, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

демонтажу, монтажу, 

сборке и разборке узлов 

и деталей 

З 4.1.03 Последовательность 

монтажа и демонтажа 

узлов и механизмов 

З 4.1.04 Последовательность 

сборки и разборки узлов 

и механизмов 

З 4.1.05 Наименования, 

маркировка и правила 

применения масел, 

моющих составов и 

смазок 

З 4.1.06 Методы и способы 

контроля качества 

разборки и сборки 
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З 4.1.07 Виды разъемных 

соединений 

З 4.1.08 Виды неразъемных 

соединений 

З 4.1.09 Способы пайки 

З 4.1.10 Материалы, 

используемые при пайке 

З 4.1.11 Способы разборки 

неразъемных 

соединений 

З 4.1.12 Способы разборки 

разъемных соединений 

З 4.1.13 Виды и правила 

применения средств 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

при выполнении работ 

по демонтажу и 

монтажу узлов и 

деталей 

З 4.1.14 Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

при монтаже и 

демонтаже узлов и 

деталей 

ПК4.2 Выполнять 

слесарную обработку 

узлов и деталей 

,входящих в состав 

оборудования 

ПО 4.2.01 Практический опыт  

Изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации на 

ремонтируемые узлы и 

детали, входящие в 

состав оборудования 

ПО 4.2.02 Подготовка рабочего 

места при слесарной 

обработке узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

ПО 4.2.03 Выбор слесарного 

инструмента и 

приспособлений для 

слесарной обработки 

узлов и деталей, 

входящих в состав 

оборудования 
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ПО 4.2.04 Размерная обработка 

деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования, с 

точностью до 12-го 

квалитета 

ПО 4.2.05 Выполнение 

пригоночных операций 

на узлах и деталях, 

входящих в состав 

оборудования, с 

точностью до 12-го 

квалитета 

ПО 4.2.06 Контроль формы узлов 

и деталей, входящих в 

состав оборудования 

ПО 4.2.07 Контроль размеров 

узлов и деталей, 

входящих в состав 

оборудования 

ПО 4.2.08 Контроль 

шероховатости 

поверхности деталей, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.2.01 Читать чертежи 

ремонтируемых узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

У 4.2.02 Подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по слесарной 

обработке узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

У 4.2.03 Выбирать инструмент 

для производства работ 

по слесарной обработке 

узлов и деталей, 

входящих в состав 

оборудования 

У 4.2.04 Определять 

межоперационные 

припуски и допуски на 

межоперационные 

размеры узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 
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У 4.2.05 Производить разметку 

узлов и деталей, 

входящих в состав 

оборудования, в 

соответствии с 

требуемой 

технологической 

последовательностью 

У 4.2.06 Производить сверление, 

зенкерование, 

зенкование, цекование, 

развертывание 

отверстий в деталях, 

входящих в состав 

оборудования, в 

соответствии с 

требуемой 

технологической 

последовательностью 

У 4.2.07 Производить рубку, 

правку, гибку, резку, 

опиливание деталей, 

входящих в состав 

оборудования, в 

соответствии с 

требуемой 

технологической 

последовательностью 

У 4.2.08 Выполнять шабрение, 

распиливание, пригонку 

и припасовку, притирку, 

доводку, полирование 

деталей, входящих в 

состав оборудования, в 

соответствии с 

требуемой 

технологической 

последовательностью 

У 4.2.09 Использовать 

контрольно-

измерительные 

инструменты для 

контроля качества 

выполняемых работ при 

слесарной обработке 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

З 4.2.01 Требования, 

предъявляемые к 

рабочему месту для 
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производства работ по 

слесарной обработке 

узлов и деталей 

З 4.2.02 Виды, конструкция, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

слесарной обработке 

узлов и деталей 

З 4.2.03 Основные механические 

свойства 

обрабатываемых 

материалов 

З 4.2.04 Система допусков и 

посадок, квалитеты и 

параметры 

шероховатости 

З 4.2.05 Наименование и 

маркировка основных 

применяемых 

материалов 

З 4.2.06 Типичные дефекты при 

выполнении слесарной 

обработки, причины их 

появления и способы 

предупреждения 

З 4.2.07 Способы устранения 

дефектов методами 

слесарной обработки 

З 4.2.08 Способы размерной 

обработки простых 

деталей 

З 4.2.09 Способы и 

последовательность 

выполнения 

пригоночных операций 

слесарной обработки 

простых деталей 

З 4.2.10 Виды абразивных 

материалов 

З 4.2.11 Оборудование для 

обработки отверстий 

З 4.2.12 Оборудование для резки 

металлов 

З 4.2.13 Оборудование для гибки 

металлов 



44 

 

З 4.2.14 Правила и 

последовательность 

проведения измерений 

З 4.2.15 Методы и способы 

контроля качества 

выполнения слесарной 

обработки 

З 4.2.16 Виды и правила 

применения средств 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

при выполнении работ 

по слесарной обработке 

узлов и деталей 

З 4.2.17 Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

при слесарной 

обработке узлов и 

деталей 

ПК 4.3 Выполнять 

дефектацию и узлов, 

входящих в состав 

оборудования  

ПО 4.3.01 Практический опыт 

Изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации на 

дефектуемые 

механизмы 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.3.02 Подготовка рабочего 

места при дефектации 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.3.03 Выбор оборудования, 

инструментов и 

приспособлений для 

дефектации механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.3.04 Выявление дефектов 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.3.05 Заполнение ведомости 

дефектации механизмов 
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оборудования средней 

сложности 

У 4.3.01 Читать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.02 Подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по дефектации 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.03 Выбирать 

оборудование, 

инструменты и 

приспособления для 

производства работ по 

дефектации механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.04 Использовать 

контрольно-

измерительный 

инструмент для оценки 

степени износа 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.05 Производить 

визуальную оценку 

наличия дефектов и 

степени износа 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.06 Производить оценку 

износа и наличия 

дефектов шкивов 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.07 Проверять соосность 

валов механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.08 Определять дефекты и 

наличие износа муфт 

механизмов 
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оборудования средней 

сложности 

У 4.3.09 Использовать 

персональную 

вычислительную 

технику для просмотра 

чертежей механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.10 Печатать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с 

использованием 

устройств вывода 

графической и 

текстовой информации 

У 4.3.11 Принимать решения о 

ремонте или замене 

узлов и деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.3.12 Заполнять документы по 

результатам дефектации 

механизмов 

оборудования средней 

сложности в 

соответствии с 

требованиями, 

предъявляемыми к ним 

У 4.3.13 Использовать текстовые 

редакторы (процессоры) 

для создания 

документов по 

результатам дефектации 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.01 Требования, 

предъявляемые к 

рабочему месту для 

производства работ по 

дефектации механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.02 Виды, конструкция, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 
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инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

дефектации механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.03 Технические 

требования, 

предъявляемые к 

механизмам 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.04 Методы дефектации 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.05 Виды износа 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.06 Факторы, влияющие на 

интенсивность износа 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.07 Допустимые нормы 

износа механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.08 Браковочные признаки 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.09 Устройство и принцип 

действия ременной 

передачи 

З 4.3.10 Способы выверки 

соосности валов 

З 4.3.11 Устройство, виды и 

принцип действия муфт 

З 4.3.12 Виды документов, 

заполняемых по 

результатам дефектации 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.13 Порядок заполнения 

документов по 

результатам дефектации 

механизмов 
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оборудования средней 

сложности 

З 4.3.14 Текстовые редакторы 

(процессоры): 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 4.3.15 Прикладные 

компьютерные 

программы для 

просмотра текстовой и 

графической 

информации: 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 4.3.16 Виды, назначение и 

порядок применения 

устройств вывода 

графической и 

текстовой информации 

З 4.3.17 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной 

техникой 

З 4.3.18 Порядок работы с 

файловой системой 

З 4.3.19 Основные форматы 

представления 

электронной 

графической и 

текстовой информации 

З 4.3.20 Виды и правила 

применения средств 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

при выполнении работ 

по дефектации 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.3.21 Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

при дефектации 

механизмов 
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оборудования средней 

сложности 

ПК 4.4 Выполняет 

разборку и сборку 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.4.01 Практический опыт 

Изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации на 

собираемые и 

разбираемые механизмы 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.4.02 Подготовка рабочего 

места при сборке и 

разборке механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.4.03 Выбор инструмента и 

приспособлений для 

демонтажа, монтажа, 

сборки и разборки 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.4.04 Демонтаж механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.4.05 Монтаж механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.4.06 Сборка механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.4.07 Выполнение смазочных 

работ 

ПО 4.4.08 Разборка механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.4.09 Контроль взаимного 

расположения узлов и 

деталей механизмов 

оборудования средней 

сложности после сборки 

и монтажа 

У 4.4.01 Читать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.4.02 Подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 
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безопасного выполнения 

работ по сборке и 

разборке механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.4.03 Выбирать инструмент 

для производства работ 

по сборке и разборке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.4.04 Использовать 

персональную 

вычислительную 

технику для просмотра 

чертежей механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.4.05 Печатать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с 

использованием 

устройств вывода 

графической и 

текстовой информации 

У 4.4.06 Выполнять подготовку 

механизмов 

оборудования средней 

сложности к сборке 

У 4.4.07 Производить сборку 

механизмов 

оборудования средней 

сложности в 

соответствии с 

технической 

документацией 

У 4.4.08 Выбирать смазочные 

материалы, 

применяемые для 

данного оборудования 

У 4.4.09 Производить разборку 

механизмов 

оборудования средней 

сложности в 

соответствии с 

технической 

документацией 

У 4.4.10 Разбирать и собирать 

шкивы механизмов 
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оборудования средней 

сложности 

У 4.4.11 Разбирать и собирать 

муфты механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.4.12 Производить измерения 

деталей и узлов 

механизмов 

оборудования средней 

сложности при помощи 

контрольно-

измерительных 

инструментов 

У 4.4.13 Изготавливать 

приспособления для 

разборки и сборки 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.4.14 Осуществлять 

строповку и 

перемещение 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с помощью 

подъемно-транспортных 

и специальных средств в 

пределах рабочего места 

У 4.4.15 Контролировать 

взаимное расположение 

узлов и деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности после сборки 

и монтажа 

З 4.4.01 Требования, 

предъявляемые к 

рабочему месту для 

производства работ по 

сборке и разборке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.4.02 Виды, конструкция, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 

инструментов и 

приспособлений для 
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производства работ по 

сборке и разборке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.4.03 Прикладные 

компьютерные 

программы для 

просмотра текстовой и 

графической 

информации: 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 4.4.04 Виды, назначение и 

порядок применения 

устройств вывода 

графической и 

текстовой информации 

З 4.4.05 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной 

техникой 

З 4.4.06 Порядок работы с 

файловой системой 

З 4.4.07 Основные форматы 

представления 

электронной 

графической и 

текстовой информации 

З 4.4.08 Последовательность 

монтажа механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.4.09 Последовательность 

демонтажа механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.4.10 Последовательность 

сборки механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.4.11 Последовательность 

разборки механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.4.12 Последовательность 

разборки и сборки 

шкивов 
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З 4.4.13 Последовательность 

разборки и сборки муфт 

З 4.4.14 Наименования, 

маркировка и правила 

применения масел, 

моющих составов и 

смазок 

З 4.4.15 Методы и способы 

контроля качества 

разборки и сборки 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.4.16 Правила проведения 

грузоподъемных 

операций при 

перемещении грузов в 

пределах рабочего места 

З 4.4.17 Виды и правила 

применения средств 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

при выполнении работ 

по сборке и разборке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.4.18 Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

при сборке и разборке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПК 4.5 Выполняет 

ремонт механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.5.01 Практический опыт 

Изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации на 

ремонтируемые 

механизмы 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.5.02 Подготовка рабочего 

места при ремонте 

механизмов 



54 

 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.5.03 Выбор оборудования, 

инструмента и 

приспособлений для 

ремонта механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.5.04 Слесарная обработка 

деталей и узлов 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с точностью 

до 7-го квалитета 

ПО 4.5.05 Сверление, 

зенкерование и 

развертывание 

отверстий в деталях 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с точностью 

до 7-го квалитета 

У 4.5.01 Читать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.02 Подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по ремонту 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.03 Выбирать станки, 

инструмент и 

приспособления для 

производства работ по 

ремонту механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.04 Использовать 

персональную 

вычислительную 

технику для просмотра 

чертежей механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.05 Печатать чертежи 

механизмов 
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оборудования средней 

сложности с 

использованием 

устройств вывода 

графической и 

текстовой информации 

У 4.5.06 Определять 

межоперационные 

припуски и допуски на 

межоперационные 

размеры узлов и деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.07 Производить разметку 

цилиндрических 

поверхностей деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.08 Выполнять опиливание 

и распиливание деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности различной 

конфигурации 

У 4.5.09 Выполнять шабрение 

плоских поверхностей 

деталей механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.10 Шаржировать 

притирочные и 

доводочные круги, 

плиты и притиры при 

ремонте механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.11 Полировать плоские 

поверхности деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.12 Контролировать 

качество выполняемых 

работ при слесарной 

обработке деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с помощью 
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контрольно-

измерительных 

инструментов 

У 4.5.13 Устанавливать и 

закреплять детали 

механизмов 

оборудования средней 

сложности в зажимных 

приспособлениях 

различных видов 

У 4.5.14 Выбирать и 

подготавливать к работе 

режущий, слесарно-

сборочный и 

измерительный 

инструмент в 

зависимости от 

обрабатываемого 

материала и способа 

обработки поверхности 

при ремонте механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.15 Использовать ручной 

механизированный 

инструмент и 

сверлильные станки для 

обработки отверстий в 

деталях механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.5.16 Устанавливать режим 

обработки деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности в 

соответствии с 

технологической 

документацией 

У 4.5.17 Контролировать 

качество выполняемых 

работ при механической 

обработке деталей 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с помощью 

контрольно-

измерительных 

инструментов 
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З 4.5.01 Требования, 

предъявляемые к 

рабочему месту для 

производства работ по 

ремонту механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.5.02 Виды, конструкция, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 

оборудования, 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

ремонту механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.5.03 Прикладные 

компьютерные 

программы для 

просмотра текстовой и 

графической 

информации: 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 4.5.04 Виды, назначение и 

порядок применения 

устройств вывода 

графической и 

текстовой информации 

З 4.5.05 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной 

техникой 

З 4.5.06 Порядок работы с 

файловой системой 

З 4.5.07 Основные форматы 

представления 

электронной 

графической и 

текстовой информации 

З 4.5.08 Виды ремонтов 

промышленного 

оборудования средней 

сложности 

З 4.5.09 Основные механические 

свойства 
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обрабатываемых 

материалов 

З 4.5.10 Система допусков и 

посадок, квалитеты и 

параметры 

шероховатости 

З 4.5.11 Типичные дефекты при 

выполнении слесарной 

обработки, причины их 

появления и способы 

предупреждения 

З 4.5.12 Способы устранения 

дефектов в процессе 

выполнения слесарной 

обработки 

З 4.5.13 Способы распиливания 

криволинейных 

отверстий 

З 4.5.14 Способы опиливания 

деталей различной 

конфигурации 

З 4.5.15 Способы проверки 

припасовки деталей со 

сложной конфигурацией 

З 4.5.16 Способы шабрения 

плоских поверхностей 

З 4.5.17 Способы и 

последовательность 

выполнения доводочных 

и притирочных работ 

З 4.5.18 Способы выполнения 

полировальных работ на 

плоских поверхностях 

З 4.5.19 Способы шаржирования 

притирочных и 

доводочных кругов, 

плит и притиров 

З 4.5.20 Материалы, 

применяемые при 

доводке и притирке, их 

свойства и правила 

применения 

З 4.5.21 Правила и 

последовательность 

проведения измерений 

З 4.5.22 Методы и способы 

контроля размеров 

деталей и узлов после 

слесарной и 
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механической 

обработки 

З 4.5.23 Требования к 

шероховатости 

поверхности после 

слесарной и 

механической 

обработки 

З 4.5.24 Принципы действия 

сверлильных станков 

З 4.5.25 Режимы механической 

обработки на 

сверлильных станках 

З 4.5.26 Виды и правила 

применения средств 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

при выполнении работ 

по ремонту механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.5.27 Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

при ремонте механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПК 4.6 Выполняет 

регулировку 

механизмов 

ПО 4.6.01 Практический опыт 

Изучение 

конструкторской и 

технологической 

документации на 

регулируемые 

механизмы 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.6.02 Подготовка рабочего 

места при регулировке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.6.03 Выбор оборудования, 

инструмента и 

приспособлений для 

регулировки 

механизмов 
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оборудования средней 

сложности 

ПО 4.6.04 Выполнение работ по 

регулировке механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.6.05 Контроль качества работ 

по регулировке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

ПО 4.6.06 Сдача механизмов 

оборудования средней 

сложности после 

регулировки 

ПО 4.6.07 Оформление 

документов после 

регулировки 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.01 Читать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.02 Подготавливать рабочее 

место для наиболее 

рационального и 

безопасного выполнения 

работ по регулировке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.03 Выбирать инструмент 

для производства работ 

по регулировке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.04 Использовать 

персональную 

вычислительную 

технику для просмотра 

чертежей механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.05 Печатать чертежи 

механизмов 

оборудования средней 

сложности с 
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использованием 

устройств вывода 

графической и 

текстовой информации 

У 4.6.06 Регулировать 

механизмы 

оборудования средней 

сложности в правильной 

технологической 

последовательности 

У 4.6.07 Производить 

балансировку шкивов 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.08 Регулировать 

управляемые муфты 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.09 Использовать 

контрольно-

измерительные 

инструменты для 

контроля качества 

выполняемых работ по 

регулировке механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.10 Предъявлять механизмы 

оборудования средней 

сложности после 

проведения 

регулировочных работ 

У 4.6.11 Оформлять документы 

по результатам 

регулировки 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

У 4.6.12 Использовать текстовые 

редакторы (процессоры) 

для оформления 

документов по 

результатам 

регулировки 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 
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З 4.6.01 Требования, 

предъявляемые к 

рабочему месту для 

производства работ по 

регулировке механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.6.02 Виды, конструкция, 

назначение, 

возможности и правила 

использования 

инструментов и 

приспособлений для 

производства работ по 

регулировке механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.6.03 Устройство и принцип 

действия механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.6.04 Основные технические 

данные и 

характеристики 

механизмов, 

оборудования, агрегатов 

и машин 

З 4.6.05 Технологическая 

последовательность 

операций при 

выполнении 

регулировочных работ 

З 4.6.06 Способы выполнения 

регулировки 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.6.07 Способы балансировки 

шкивов 

З 4.6.08 Способы регулировки 

управляемых муфт 

З 4.6.09 Методы контроля 

качества при 

выполнении работ по 

регулировке механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.6.10 Порядок предъявления и 

сдачи механизмов 

оборудования средней 
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сложности после 

регулировочных работ 

З 4.6.11 Текстовые редакторы 

(процессоры): 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 4.6.12 Прикладные 

компьютерные 

программы для 

просмотра текстовой и 

графической 

информации: 

наименования, 

возможности и порядок 

работы в них 

З 4.6.13 Виды, назначение и 

порядок применения 

устройств вывода 

графической и 

текстовой информации 

З 4.6.14 Порядок работы с 

персональной 

вычислительной 

техникой 

З 4.6.15 Порядок работы с 

файловой системой 

З 4.6.16 Основные форматы 

представления 

электронной 

графической и 

текстовой информации 

З 4.6.17 Виды и правила 

применения средств 

индивидуальной и 

коллективной защиты 

при выполнении работ 

по регулировке 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

З 4.6.18 Требования охраны 

труда, пожарной, 

промышленной, 

экологической 

безопасности и 

электробезопасности 

при регулировке 

механизмов 
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оборудования средней 

сложности 

ВД 5 Выполнение работ по 

рабочей профессии Сварщик 

ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

ПК 5.1 Выполняет 

подготовку, сборку, 

сварку и зачистку после 

сварки сварных швов 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей). 

ПО 5.1.01 Практический опыт 

Ознакомление с 

конструкторской и  

производственно-

технологической 

документацией по 

сварке 
ПО 5.1.02 Проверка 

работоспособности и 

исправности сварочного 

оборудования 
ПО 5.1.03 Зачистка ручным или  

механизированным  

инструментом 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) 

под сварку 
ПО 5.1.04 Выбор 

пространственного 

положения сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 
ПО 5.1.05 Сборка элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 

под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений 
ПО 5.1.06 Сборка элементов 

конструкции (изделия, 

узлы, детали) под сварку 

на прихватках 
ПО 5.1.07 Контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента 

подготовленных и 

собранных с 

применением сборочных 

приспособлений 

элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) 

на соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-
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технологической 

документации по сварке 
ПО 5.1.08 Контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента 

подготовленных и 

собранных на 

прихватках элементов 

конструкции (изделия, 

узлы, детали) на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
ПО 5.1.09 Зачистка ручным или  

механизированным 

инструментом сварных 

швов после сварки 
ПО 5.1.10 Удаление ручным или 

механизированным 

инструментом 

поверхностных 

дефектов (поры, 

шлаковые включения, 

подрезы, брызги 

металла, наплывы и т.д.) 
У 5.1.01 Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для сварки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) 
У 5.1.02 Применять сборочные 

приспособления для 

сборки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку 
У 5.1.03 Использовать ручной и 

механизированный 

инструмент для 

подготовки элементов 

конструкции (изделий, 

узлов, деталей) под 

сварку, зачистки 

сварных швов и 
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удаления 

поверхностных 

дефектов после сварки 
У 5.1.04 Использовать 

измерительный 

инструмент для 

контроля собранных 

элементов конструкции 

(изделий, узлов, 

деталей) на соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
У 5.1.05 Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции 
З 5.1.01 Основные типы, 

конструктивные 

элементы, размеры 

сварных соединений и 

обозначение их на 

чертежах 
З 5.1.02 Правила подготовки 

кромок изделий под 

сварку 
З 5.1.03 Основные группы и 

марки свариваемых 

материалов 
З 5.1.04 Сварочные 

(наплавочные) 

материалы 
З 5.1.05 Устройство сварочного 

и вспомогательного 

оборудования, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и область 

применения 
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З 5.1.06 Правила сборки 

элементов конструкции 

под сварку 
З 5.1.07 Виды и назначение 

сборочных, 

технологических 

приспособлений и 

оснастки 
З 5.1.08 Способы устранения 

дефектов сварных швов 
З 5.1.09 Правила технической 

эксплуатации 

электроустановок 
З 5.1.10 Нормы и правила 

пожарной безопасности 

при проведении 

сварочных работ 
З 5.1.11 Правила по охране 

труда, в том числе на 

рабочем месте 
ПК 5.2 Выполняет 

ручную дуговую сварку 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (РД) 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

ПО 5.2.01 Проверка оснащенности 

сварочного поста РД 
ПО 5.2.02 Проверка 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста РД 
ПО 5.2.03 Проверка наличия 

заземления сварочного 

поста РД 
ПО 5.2.04 Подготовка и проверка 

сварочных материалы 

для РД 
ПО 5.2.05 Настройка оборудования 

РД для выполнения 

сварки 
ПО 5.2.06 Выполнение 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла 
ПО 5.2.07 Выполнение РД простых 

деталей 

неответственных 

конструкций 
ПО 5.2.08 Выполнение дуговой 

резки простых деталей 
ПО 5.2.09 Контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренных 
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РД деталей на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
У 5.2.01 Проверять 

работоспособность и 

исправность сварочного 

оборудования для РД 
У 5.2.02 Настраивать сварочное 

оборудование для РД 
У 5.2.03 Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для РД 
У 5.2.04 Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
У 5.2.05 Владеть  техникой РД 

простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва. Владеть  техникой 

дуговой резки металла 
У 5.2.06 Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

РД детали на 

соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
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У 5.2.07 Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции 
З 5.2.01 Основные типы, 

конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых РД, и 

обозначение их на 

чертежах 
З 5.2.02 Основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых РД 
З 5.2.03 Сварочные 

(наплавочные)  

материалы для РД 
З 5.2.04 Устройство сварочного 

и вспомогательного 

оборудования для РД, 

назначение и условия 

работы контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и область 

применения 
З 5.2.05 Техника и технология 

РД простых деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного 

шва. Дуговая резка 

простых деталей 
З 5.2.06 Выбор режима 

подогрева и порядок 

проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) 

подогреву  металла 
З 5.2.07 Причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений 
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и деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) 

изделиях 
З 5.2.08 Причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления 
ВД 6 Выполнение работ по 

рабочей профессии Сварщик 

газовой сварки  

ПК 6.2 Выполняет 

газовую сварку 

(наплавку) (Г) 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

ПО 6.2.01 Практический опыт 

Проверка оснащенности 

поста газовой сварки 
ПО 6.2.02 Проверка 

работоспособности и 

исправности 

оборудования поста 

газовой сварки 
ПО 6.2.03 Настройка оборудования 

для газовой сварки 

(наплавки) 
ПО 6.2.04 Выполнение 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла 
ПО 6.2.05 Выполнение газовой 

сварки (наплавки) 

простых деталей 

неответственных 

конструкций 
ПО 6.2.06 Контроль с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренных  

газовой сваркой 

(наплавленные) деталей 

на соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
У 6.2.01 Проверять 

работоспособность и 

исправность 

оборудования для 

газовой сварки 

(наплавки) 
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У 6.2.02 Настраивать сварочное 

оборудование для 

газовой сварки 

(наплавки) 
У 6.2.03 Выбирать 

пространственное 

положение сварного шва 

для газовой сварки 

(наплавки) 
У 6.2.04 Владеть техникой 

предварительного, 

сопутствующего 

(межслойного) 

подогрева металла в 

соответствии с 

требованиями 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
 У 6.2.05 Владеть техникой 

газовой сварки 

(наплавки) простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном 

пространственном 

положении сварного шва 
У 6.2.06 Контролировать с 

применением 

измерительного 

инструмента сваренные 

газовой сваркой 

(наплавленные) детали 

на соответствие 

геометрических 

размеров требованиям 

конструкторской и 

производственно-

технологической 

документации по сварке 
У 6.2.07 Пользоваться 

конструкторской, 

производственно-

технологической и 

нормативной 

документацией для 

выполнения данной 

трудовой функции 
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З 6.2.01 Основные типы, 

конструктивные 

элементы и размеры 

сварных соединений, 

выполняемых газовой 

сваркой (наплавкой)  и 

обозначение их на 

чертежах 
З 6.2.02 Основные группы и 

марки материалов, 

свариваемых газовой 

сваркой (наплавкой) 
З 6.2.03 Сварочные 

(наплавочные) 

материалы  для газовой 

сварки (наплавки) 
З 6.2.04 Устройство сварочного 

и вспомогательного 

оборудования для 

газовой сварки 

(наплавки), назначение и 

условия работы 

контрольно-

измерительных 

приборов, правила их 

эксплуатации и область 

применения 
 З 6.2.05 Техника и технология 

газовой сварки 

(наплавки) простых 

деталей 

неответственных 

конструкций в нижнем, 

вертикальном и 

горизонтальном  

пространственном 

положении сварного шва 
З 6.2.06 Выбор режима 

подогрева и порядок 

проведения работ по 

предварительному, 

сопутствующему 

(межслойному) 

подогреву  металла 
З 6.2.07 Правила эксплуатации 

газовых баллонов 
З 6.2.08 Правила обслуживания 

переносных 

газогенераторов 
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З 6.2.09 Причины возникновения 

и меры предупреждения 

внутренних напряжений 

и деформаций в 

свариваемых 

(наплавляемых) 

изделиях 
З 6.2.10 Причины возникновения 

дефектов сварных швов, 

способы их 

предупреждения и 

исправления 
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Раздел 5. Структура образовательной программы 

 

5.1. Учебный план 

5.1.2. Учебный план по программе подготовки специалистов среднего звена (ППССЗ)  
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1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 

Обязательная часть образовательной программы 3192 772 1160 1463 30 288 108 144  

Блок ООД (10-11 класс)  1476  672 708    24 72  

ООД1 Русский язык 108  38 38   2 30 1-4 

ООД2 Литература 117  67 48   2  1-4 

ООД3 Иностранный язык 117   115   2  1-4 

ООД4 Родная литература 39  25 12   2  1-4 

ООД5 История 78  24 52   2  1-4 

ООД6 Физическая культура 117  10 105   2  1-4 

ООД7 Основы безопасности жизнедеятельности» 39  25 12   2  1-4 

ООД8 Астрономия 39  29 8   2  1-4 

ООД9 Информатика 172  44 126   2  1-4 

ООД 10 Физика 246  172 60   2 12  

ООД 11 Математика  287  155 100   2 30  

ООД 12 Общая химия 117  83 32   2   

ОГСЭ.00 
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл 

309  45 244   20   

ОГСЭ.01 Основы философии 42  19 20   3  3 
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ОГСЭ.02 История 42  19 20   3  3 

ОГСЭ.03 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

96   90   6  3-5 

ОГСЭ.04 Физическая культура 129  7 114   8  3-5 

ЕН.00 Математический и общий естественно-

научный цикл 

92  27 42   5 18  

ЕН.01 Математика 52  21 18   3 10 3 

ЕН.02 Информатика 40  6 24   2 8 3 

ОПБ Обязательный профессиональный блок  1301 772 416 454 30 288 59 54  

ОПЦ Общепрофессиональный цикл 498 236 198 236   28 36  

МДМ.01 Основы технических измерений, графики и 

механики  

         

ОП.01 Инженерная графика 64 64  60   4  3 

ОП.04 Метрология, стандартизация и подтверждение 

соответствия 

38 20 16 20   2  4 

ОП.03 Техническая механика 74 22 30 22   4 18 3 

           

ОП.02 Материаловедение 42 20 19 20   3  3,4 

ОП.05 Технологическое оборудование 98 38 37 38   5 18 3,4 

МДМ. 02 Основы бережливого и безопасного 

производства  

         

ОП.06 Охрана труда и бережливое производство 38 16 20 16   2  4 

ОП.09 Безопасность жизнедеятельности 68 26 38 26   4  4 

           

ОП.07 Экономика отрасли 38 20 16 20   2  4 

ОП.08 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности 

38 16 20 16   2  4 

ПЦ Профессиональный цикл 803 536 218 218 30 288 31 18  

ПМ.01 Монтаж промышленного оборудования и 

пусконаладочные работы 

295 194 84 86  108 11 6 4-5 

МДК 01.01 Осуществление монтажных работ 

промышленного оборудования 

98 48 44 48   6  4-5 
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МДК 01.02 Осуществление пусконаладочных работ 

промышленного оборудования 

83 38 40 38   5  4-5 

УП.01 Учебная практика по проведению монтажа и 

проведению пусконаладочных работ 

промышленного оборудования 

36 36    36   5 

ПП.01 Производственная практика  по проведению 

монтажа промышленного оборудования 

72 72    72   5 

ПМ.02 Техническое обслуживание промышленного 

оборудования 

340 226 94 88 30 108 14 6 4-5 

МДК 02.01 Техническое обслуживание промышленного 

оборудования 

128 74 46 44 30  8  4-5 

МДК 02.02 Управление ремонтом промышленного 

оборудования и контроль над ним 

98 44 48 44   6  4-5 

УП.02 Учебная практика по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного 

оборудования 

36 36    36   5 

ПП.02 Производственная практика  по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного 

оборудования 

72 72    72   5 

ПМ.03 Организация ремонтных, монтажных и 

наладочных работ по промышленному 

оборудованию 

168 116 40 44  72 6 6 5 

МДК 03.01 Организация ремонтных, монтажных и 

наладочных работ по промышленному 

оборудованию 

45 22 20 22   3  5 

МДК 03.02 Организация деятельности по планированию 

материально-технического обеспечения 

ремонтных ,монтажных и наладочных работ 

промышленного оборудования 

45 22 20 22   3   

УП.03 Учебная практика по организации ремонтных, 

монтажных и наладочных работ по 

промышленному оборудования 

36 36    36   5 
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ПП.03 Производственная практика по организации 

ремонтных, монтажных и наладочных работ по 

промышленному оборудованию. 

36 36    36   5 

ДПБ 1 Дополнительный профессиональный блок 

(АО Волжский трудный завод ) 

890 594 172 188  468 26 36  

ОПд 10 Производственная система ТМК и кодекс этики 39 26 9 26     4   1 

ПМд.04 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих 

291 196 47 44  144 8 24 3-5 

МДК 04.01 Выполнение работ по рабочей профессии 18559 

Слесарь - ремонтник 

266 196 47 44   8 24 3-5 

УП.04 Учебная практика по выполнению работ по 

рабочей профессии 18559 Слесарь - ремонтник 

72 72    72   3,5 

ПП.04 Производственная практика по выполнению 

работ по рабочей профессии 18559 Слесарь - 

ремонтник 

72 72    72   5 

ПМд.05 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих 

324 264 48 48  216 6 6 4-5 

МДК 05.01 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих 

Сварщик дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

102 48 48 48   6  4 

УП.05 Учебная практика по выполнению работ по 

рабочей профессии Сварщик дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

108 108    108   4-5 

ПП.05 Производственная практика по выполнению 

работ по рабочей профессии Сварщик дуговой 

сварки плавящимся покрытым электродом 

108 178    108   5 

ПМд.06 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих 

261 108 68 70  108 9 6 4-5 

МДК 06.01 Выполнение работ по одной или нескольким 

профессиям рабочих, должностям служащих 

Сварщик газовой сварки 

147 70 68 70   9  4-5 

УП.06 Учебная практика по выполнению работ по 

рабочей профессии Сварщик газовой сварки 

36 36    36   4 
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ПП.06 Производственная практика по выполнению 

работ по рабочей профессии Сварщик газовой 

сварки 

72 72    72   5 

ПДП ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

(ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

144 144        

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация  216 216        

Итого: 4428 1366 1332 1636 30 900 134 180  

* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП-П 

 

 

5.2. План обучения на предприятии (на рабочем месте) 

№ 

п/п 

Содержание практической 

подготовки (виды работ) 
ПМ/ МДК ПК/ОК код 

(или Н/ПО, У, 

З, Уо, Зо) 

Длительность 

обучения 

(в часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование 

рабочего 

места, участка2 

Ответственный 

от предприятия 

(при 

необходимости) 
Код Название 

1. Вскрытия упаковки с оборудованием ПМ.01 Монтаж 

промышленного 

оборудования и 

пусконаладочные 

работы 

ПК 1.1 

ПК 1.2 

ПК 1.3 

ОК 01-ОК11 

 

72 5 Механический 

цех 
 

2 Проверка  соответствия 

оборудования комплектовочной 

ведомости и упаковочному листу на 

каждое место 

3 Выполнения операций по подготовке 

рабочего места и его обслуживанию. 

4 Анализ  исходных данных (чертеж, 

схема, узел, механизм) 

5 Проведения работ, связанных с 

применением ручного и 

механизированного  инструмента, 

контрольно-измерительных 

приборов,  приспособлений для 

монтажа 

6 Диагностика  технического 

состояния единиц оборудования 

 
2 Оснвщение указано в п. 6.1.2.5 
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7 Контроль  качества выполненных 

работ 

1 

 

 

 

2 

Проведение  регламентных работ по 

техническому обслуживанию 

промышленного оборудования в 

соответствии с документацией 

завода-изготовителя; 

Проверка  технического состояния 

промышленного оборудования в 

соответствии с техническим 

регламентом 

ПМ.02 

 

 

 

 

Техническое 

обслуживание 

промышленного 

оборудования 

ПК 2.1 

ПК 2.2. 

ПК 2.3 

ПК 2.4 

ОК 01-ОК11 

 

72 5   

3 Устранения технических 

неисправностей в соответствии с 

технической документацией 

4 Диагностика  технического 

состояния деталей, узлов и 

механизмов промышленного 

оборудования 

5 Дефектации узлов и элементов 

промышленного оборудования 

6 Выполнение ремонтных работ по 

восстановлению работоспособности 

промышленного оборудования; 

 

7 Анализа исходных данных 

(технической документации на 

промышленное оборудование) для 

организации ремонта 

8 Разборка и сборка  сборочных 

единиц сложных узлов и механизмов 

промышленного оборудования 

9 Проверка  правильности 

подключения оборудования, 

соответствия маркировки 

электропроводки технической 

документации изготовителя 
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1 Определение оптимальных методов 

восстановления работоспособности 

промышленного оборудования; 

ПМ.03 Организация 

ремонтных, 

монтажных и 

наладочных 

работ по 

промышленному 

оборудованию 

ПК 3.1 

ПК 3.2. 

ПК 3.3 

ПК 3.4 

ОК 01-ОК11 

 

36 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 Разработка технологической 

документации для проведения работ 

по монтажу, ремонту и технической 

эксплуатации промышленного 

оборудования в соответствии 

требованиями технических 

регламентов; 

3 Определении потребности в 

материально-техническом 

обеспечении ремонтных, монтажных 

и наладочных работ промышленного 

оборудования; 

4 Организация выполнения 

производственных заданий 

подчиненным персоналом с 

соблюдением норм охраны труда и 

бережливого производства. 

1 Изучение конструкторской и 

технологической документации на 

дефектуемые механизмы 

оборудования средней сложности 

ПМ.04   Выполнение 

работ по одной 

или нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностям 

служащих 

ПК 4.1 

ПК 4.2 

ПК 4.3 

ПК 4.5,ПК 

4.6  

ОК 01-ОК11 

 

72 5   

2 Подготовка рабочего места при 

дефектации механизмов 

оборудования средней сложности 

3 Выбирать  оборудования, 

инструментов и приспособлений для 

дефектации механизмов 

оборудования средней сложности 

4 Выявлять   дефекты  механизмов 

оборудования средней сложности 

5 Заполнять  ведомости дефектации 

механизмов оборудования средней 

сложности 
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1 Подготавливает изделия и узлы под 

сварку, наплавку, резку 

ПМ.05 Выполнение 

работ по одной 

или нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностям 

служащих 
Сварщик дуговой 

сварки 

плавящимся 

покрытым 

электродом 

 

ПК 5.1 

ПК 5.2 

ПК 5.3 

ПК 5.5 

ПК 5.6 

ПК 5.7 

 

ОК 01-ОК11 

 

108 5   

2 Выполняет работы по сварке деталей, 

узлов, конструкций из различных 

сталей, чугуна 

3 Осуществляет ручную дуговую 

сварку сложных строительных 

конструкций, работающих в 

сложных условиях.  

 

4 Осуществляет работы по сварке 

конструкций в блочном  исполнении 

во всех пространственных 

положениях сварного шва 

5 Осуществляет сварку и наплавку 

дефектов, трещин и раковин. 

6 Осуществляет зачистку швов после 

сварки 

7 Выполняет сварку и наплавку 

дефектов сложных деталей машин, 

механизмов, конструкций с 

труднодоступными для сварки 

местами. 

1 Подготавливает изделия и узлы под 

сварку, наплавку, резку 

ПМ.06 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

  

Выполнение 

работ по одной 

или нескольким 

профессиям 

рабочих, 

должностям 

служащих 

Сварщик газовой 

сварки 

 

 

 

 

 

ПК 6.1 

ПК 6.2 

ПК 6.3 

ПК 6.4 

ПК 6.5 

 

ОК 01-ОК11 

 

 

 

 

 

72 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 Выполняет работы по сварке деталей, 

узлов, конструкций из различных 

сталей, чугуна. 

3 Использует в  работе исправное 

газосварочное и газорезательное 

оборудование, поверенные средства 

измерений 

4 Выполняет газовую сварку особо 

сложных аппаратов, деталей, узлов, 

конструкций и трубопроводов из 

различных сталей, чугуна, цветных 

металлов и сплавов 
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5 Выполняет  газовую сварку при 

ремонте металлоконструкций, 

перильных ограждений, лестниц, 

переходных мостиков, галерей и т.д.  

   

 
  

План обучения на рабочем месте содержит тематический и календарный план-график практической подготовки среднего профессионального 

образования и служит основой для составления и дальнейшего обучения по плану выполнения работ на предприятии. 
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5.3. Календарный учебный график 

5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена - 1 курс 

Название 

месяца 
ПН 

1 

2 

3 

сентябрь 

2

9 

3

0 

1 

октябрь 

2

7

2

8 

2

9 

 

ноябрь 

1 

2 

3 

декабрь 

29 

30 

31 

январь 

2 

3 

4 

 

февраль 

2 

3 

4 

март 

3

0 

3

1 

1 

апрель 

2

7 

2

8 

2

9 

 

май 

1 

2 

3 
июнь 

В
с
е
г
о

 ч
а

с
о

в
 

 

Номера календарных недель 

 

                                           

Порядковые номера недель учебного года 

1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

1
0
 

1
1
 

1
2
 

1
3
 

1
4
 

1
5
 

1
6
 

1
7
 

1
8
 

1
9
 

2
0
 

2
1
 

2
2
 

2
3
 

2
4
 

2
5
 

2
6
 

2
7
 

2
8
 

2
9
 

3
0
 

3
1
 

3
2
 

3
3
 

3
4
 

3
5
 

3
6
 

3
7
 

3
8
 

3
9
 

4
0
 

4
1
 

4
2
 

4
3
 

ООД Блок ООД                                             

ООД1 Русский язык 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 18 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 12 108 

ООД2 Литература 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  117 

ООД3 Иностранный язык 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  117 

ООД4 Родная литература 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  К К 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  39 

ООД5 История 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2  78 

ООД6 Физическая культура 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  117 

ООД7 Основы безопасности 

жизнедеятельности 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  К К 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1  39 

ООД 9 Информатика 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5  К К 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4  172 

ООД 10 Физика 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6  К К 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 12 246 

ООД 11 Математика  6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 18 К К 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 7 12 287 

ООД 12 Общая химия 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3  117 

ДПБ 1 Дополнительный 

профессиональный 

блок (АО «Волжский 

трубный завод» ) 

 

                                            

ОПд10 

 

Производственная 

система ТМК и кодекс 

этики 

 

2      2 3   2 3      К К    2    2 6      6     6   1  39 

 
Всего час. в неделю  

учебных занятий 
36 

3

6 

3

6 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 К К 36 36 36 36 36 36 36 36 

3

6 
36 

3

6 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

147

6 
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5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена  - 2 курс 

 

Название 

месяца 
ПН 

1 

2 

3 

сентябрь 

29 

30 

1 

октябрь 

2

7

2

8 

2

9 

 

ноябрь 

1 

2 

3 

декабрь 

2

9 

3

0 

3

1 

январь 

2 

3 

4 

 

февраль 

2 

3 

4 

март 
30 

31 

1 
апрель 

2

7 

2

8 

2

9 

 

май 

1 

2 

3 
июнь 

В
с
е
г
о

 ч
а

с
о
в

 

  Номера календарных недель  

                                              

  Порядковые номера недель учебного года  

  1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

1
0
 

1
1
 

1
2
 

1
3
 

1
4
 

1
5
 

1
6
 

1
7
 

1
8
 

1
9
 

2
0
 

2
1
 

2
2
 

2
3
 

2
4
 

2
5
 

2
6
 

2
7
 

2
8
 

2
9
 

3
0
 

3
1
 

3
2
 

3
3
 

3
4
 

3
5
 

3
6
 

3
7
 

3
8
 

3
9
 

4
0
 

4
1
 

4
2
 

4
3
 

 

ООД 

 

Блок ООД 

 
                                            

ООД8 

 

Астрономия 

 
1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 

 

 

 

 

 К К 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 1 2 2 2 2 2 2      3

9 

ОГСЭ.00 

Общий гуманитарный и 

социально-экономический 

цикл 

                                            

ОГСЭ.01 Основы философии 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К                          
4

2 

ОГСЭ.02 История 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К                          
4

2 

ОГСЭ.03 Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2       
6

6 

ОГСЭ.04 Физическая культура 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К  3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3      
9

9 

ЕН.00 Математический и общий 

естественно-научный цикл 
                 К  К                           

ЕН.01 Математика 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3   10 К  К                          
4

2 

ЕН.02 Информатика 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 6   8 К  К                          
3

2 

ОПЦ Общепрофессиональный 

цикл 
                 К  К                           

ОП.01 Инженерная графика 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2    К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2      
7

8 

ОП.02 Материаловедение 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К                          
4

2 

ОП.03 Техническая механика 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4   18 К  К                          
5

6 

ОП.04 Метрология, стандартизация и 

подтверждение соответствия 
                 К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2      

3

8 

ОП.05 Технологическое оборудование 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3    К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2       18 
9

8 

ОП.07 Охрана труда и бережливое 

производство 
                 К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

 

2 
     

3
8 

ОП.08 Экономика отрасли                  К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
 

2 
     

3

8 

ОП.09 Информационные технологии в 

профессиональной 

деятельности 

                 К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
 

2 
     

3
8 

ОП.10 Безопасность 

жизнедеятельности 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2      2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 

 

4 

 

 
    

6

8 
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ПМ.01 Монтаж промышленного 

оборудования и 

пусконаладочные работы 

                 К  К                           

МДК 01.01 Осуществление монтажных 

работ промышленного 

оборудования 

                 К  К  2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 
 

2 
     

3

8 

МДК 01.02 Осуществление 

пусконаладочных работ 

промышленного оборудования 

                 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2      
3
8 

ПМ.02 Техническое обслуживание и 

ремонт промышленного 

оборудования 

                 К К                          

МДК 02.01 Техническое обслуживание 

промышленного оборудования 
                 К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2      

3

8 

МДК 02.02 Управление ремонтом 

промышленного оборудования 

и контроль над ним 

                 К К 
2 

 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 

 

2 
2 2 2 2 2      

3

8 

ПМд.04 Выполнение работ по рабочей 

профессии 18559 Слесарь - 

ремонтник 

                 К К                          

МДК 04.01 Выполнение работ по рабочей 

профессии 18559 Слесарь - 

ремонтник 

5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5 3 3    К К 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2     18 
1
1

6 

УП.04 Учебная практика  по 

выполнению работ по рабочей 

профессии 18559 Слесарь - 

ремонтник 

              
3

6 

3

6 
 К К                         

7

2 

ПМд.05 Выполнение работ по одной 

или нескольким профессиям 

рабочих, должностям 

служащих 

                 К К                          

МДК 05.01 Выполнение работ по рабочей 

профессии Сварщик дуговой 

сварки плавящимся покрытым 

электродом 

                 К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3      
5

7 

УП.05 Учебная практика работ по 

рабочей профессии Сварщик 

дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

                 К К                    36 36 36   

1

0

8 

ПМд.06 Выполнение работ по рабочей 

профессии Сварщик газовой 

сварки 

                 К К                          

МДК 06.01 Выполнение работ по рабочей 

профессии Сварщик газовой 

сварки 

                 К К 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3      
5

7 

УП.06 Учебная практика по 

выполнению работ по рабочей 

профессии Сварщик газовой 

сварки 

                 К К                     

 

 

 

 

 

 
3
6 

 
3
6 

 
Всего час. в неделю  

учебных занятий 
36 

3

6 

3

6 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 К К 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

3

6 
36 

1

4

7

6 
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5.3.1. По программе подготовки специалистов среднего звена-  3 курс 

 

Название 

месяца 
ПН 

1 

2 
3 

сентябрь 

29 

30 
1 

октябрь 

27

28 

29 
 

ноябрь 

1 

2 
3 

декабрь 

29 

30 
31 

январь 

2 

3 

4 
 

февраль 

2 

3 
4 

март 

30 

31 
1 

апрель 

27 

28 

29 
 

май 

1 

2 
3 

июнь 

В
с
е
г
о
 ч

а
с
о
в

 

  Номера календарных недель  

                                              

  Порядковые номера недель учебного года  

  1
 

2
 

3
 

4
 

5
 

6
 

7
 

8
 

9
 

1
0

 

1
1

 

1
2

 

1
3

 

1
4

 

1
5

 

1
6

 

1
7

 

1
8

 

1
9

 

2
0

 

2
1

 

2
2

 

2
3

 

2
4

 

2
5

 

2
6

 

2
7

 

2
8

 

2
9

 

3
0

 

3
1

 

3
2

 

3
3

 

3
4

 

3
5

 

3
6

 

3
7

 

3
8

 

3
9

 

4
0

 

4
1

 

4
2

 

4
3

 

 

ОГСЭ.00 
Общий гуманитарный и социально-

экономический цикл 
                                            

ОГСЭ.03 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   К К                         

3

0 

ОГСЭ.04 Физическая культура 
2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2 2   К К                         

3

0 

ПМ.01 Монтаж промышленного оборудования и 

пусконаладочные работы 
                 К К              6           6 

МДК 01.01 Осуществление монтажных работ 

промышленного оборудования 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4   К К                         

6

0 

МДК.01.02 Осуществление пусконаладочных работ 

промышленного оборудования 
3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3   К К                         

4

5 

УП.01 Учебная практика по проведению монтажа 

и проведению пусконаладочных работ 

промышленного оборудования 

               36  К К                         
3

6 

ПП01 Производственная практика по проведению 

монтажа промышленного оборудования 
                36 К К 36                        

7

2 

ПМ.02 Техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования 
                 К К              6           6 

МДК 02.01 Техническое обслуживание 

промышленного оборудования 
6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6   К К                         

9

0 

МДК 02.02 Управление ремонтом промышленного 

оборудования и контроль над ним 
4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4 4   К К                         

6

0 

УП.02 Учебная практика по техническому 

обслуживанию и ремонту промышленного 

оборудования 

                36 К К  36                       
3

6 

ПП.02 Производственная практика  по 

техническому обслуживанию и ремонту 

промышленного оборудования 

                 К К   36 36 
 

 
                   

7

2 

ПМ.03 Организация монтажа, наладки и 

технического обслуживания систем и 

средств автоматизации 

                 К К              6           6 

МДК 03.01 Организация ремонтных, монтажных и 

наладочных работ по промышленному 

оборудованию 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3   К К                         
4

5 

МДК 03.02  Организация деятельности по 

планированию материально-

технического обеспечения 

ремонтных ,монтажных и 

наладочных работ промышленного 

оборудования 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3   К К                         
4

5 

УП.03 Учебная практика по организации 

ремонтных, монтажных и наладочных 

работ по промышленному оборудования 

                 К К 
 

 
   36                    

3

6 

ПП03 Производственная практика  по 

организации ремонтных, монтажных и 

наладочных работ по промышленному 

оборудованию 

                 К К      36                   
3

6 

ПМ.04 Выполнение работ по рабочей профессии 

18559  Слесарь ремонтник 
                 К К              6           6 

ПП.04 Производственная практика по 

выполнению работ по рабочей профессии 

18559  Слесарь ремонтник  

                 К К       36 36                 
7

2 
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ПМ.05 Выполнение работ по рабочей профессии 

Сварщик дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

                 К К              6           6 

МДК 05.01 Выполнение работ  по рабочей 

профессии Сварщик дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3 3   К К                         
4

5 

 

ПП.05 

Производственная практика по рабочей 

профессии Сварщик дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

                 К К         36 36 36              

1

0

8 

ПМд.06 

Выполнение работ по рабочей профессии  

Сварщик газовой сварки 
                 К К              6           6 

МДК 06.01 Выполнение работ  по рабочей профессии 

Сварщик газовой сварки 
6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6 6   К К                         

9

0 

ПП.06 
Производственная практика                  К К            36 36            

7

2 

ПДП 
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

(ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 
                 К К               36 36 36 36       

1

4

4 

ГИА.003 
Государственная итоговая 

аттестация 
                 К К                   36 36 36 36 36 36 

2

1

6 

 
Всего час. в неделю  

учебных занятий 
36 

36 3

6 
36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 

К К 

36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 36 1

4

7
6 

* Дополнительный профессиональный блок определяется в соответствии с направленностью (узкой квалификацией) Раздел 2 ПООП- 

 
3 Строка имеется только в таблице завершающего семестра обучения. 
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5.4. Рабочая программа воспитания 

 

5.4.1. Цель и задачи воспитания обучающихся при освоении ими образовательной программы: 

Цель рабочей программы воспитания – создание организационно-педагогических условий для 

формирования личностных результатов обучающихся, проявляющихся  

в развитии их позитивных чувств и отношений к российским гражданским (базовым, 

общенациональным) нормам и ценностям, закреплённым в Конституции Российской Федерации, с 

учетом традиций и культуры субъекта Российской Федерации, деловых качеств квалифицированных 

рабочих, служащих/специалистов среднего звена, определенных отраслевыми требованиями 

(корпоративной культурой). 

Задачи:  

– формирование единого воспитательного пространства, создающего равные условия для 

развития обучающихся профессиональной образовательной организации; 

– организация всех видов деятельности, вовлекающей обучающихся в общественно-

ценностные социализирующие отношения; 

– формирование у обучающихся профессиональной образовательной организации общих 

ценностей, моральных и нравственных ориентиров, необходимых для устойчивого развития 

государства; 

– усиление воспитательного воздействия благодаря непрерывности процесса воспитания. 

5.4.2. Рабочая программа воспитания представлена в приложении 4. 

 

5.5. Календарный план воспитательной работы 

Календарный план воспитательной работы представлен в приложении 4. 
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Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1. Требования к материально-техническому обеспечению образовательной 

программы 

6.1.1. Специальные помещения должны представлять собой учебные аудитории для 

проведения занятий всех видов, предусмотренных образовательной программой, в том числе 

групповых и индивидуальных консультаций, текущего контроля и промежуточной 

аттестации, а также помещения для самостоятельной и воспитательной работы, мастерские  

и лаборатории, оснащенные оборудованием, техническими средствами обучения  

и материалами, учитывающими требования стандартов. 

 

Перечень специальных помещений 

 

Кабинеты: 

Гуманитарных и социально-экономических наук;  

Иностранного языка в профессиональной деятельности; 

Математики; 

Информатики; 

Инженерной графики; 

Технической механики; 

Материаловедения; 

Метрологии, стандартизации и подтверждение соответствия; 

Безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 

Экономики отрасли; 

Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного оборудования. 

 

Лаборатории: 

Технологии монтажа, технического обслуживания и ремонта промышленного 

оборудования; 

Технического обслуживания и ремонта промышленного оборудования; 

Технологии сварочного производства; 

Сварочных работ на тренажерах; 

Мастерские:  

Слесарная  

Спортивный комплекс 

спортивный зал 

Залы: 

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

– актовый зал; 

 

6.1.2. Материально-техническое оснащение кабинетов, лабораторий, мастерских и баз 

практики по специальности 15.02.12  Монтаж, техническое обслуживание и ремонт 

промышленного оборудования (отраслям). 

Образовательная организация, реализующая программу по  специальности 15.02.12  

Монтаж, техническое обслуживание и ремонт промышленного оборудования (отраслям). , 

должна располагать материально-технической базой, обеспечивающей проведение всех видов 
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дисциплинарной и междисциплинарной подготовки, лабораторной, практической работы 

обучающихся, предусмотренных учебным планом и соответствующей действующим 

санитарным и противопожарным правилам и нормам в разрезе выбранных траекторий. 

Минимально необходимый для реализации ООП перечень материально-технического 

обеспечения включает в себя:  

 

6.1.2.1. Оснащение кабинетов 

 

Кабинет «Общеобразовательных дисциплин» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

3 Шкаф закрытый многосекционный дл учебных 

пособий 

Высота, мм: 2000 

Ширина, мм: 840 

Глубина, мм: 470 

Материал: ДСП 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 
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3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Система видеоконференц связи Частота кадров: 12 кадров 

Разрешение:850  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы по основным темам программы 

Из расчета на 25 человек 

   

Дополнительное оборудование 

1 Комплект демонстрационного оборудования по 

всем темам программы 

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Тренировочные комплексы  По профилю дисциплины 

 

 

 

Кабинет «Гуманитарных и социально-экономических наук». 
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№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 
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DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Виртуальные тренажеры  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы  

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы по основным темам программы 

Из расчета на 25 человек 

   

Дополнительное оборудование 

1 Комплект демонстрационного оборудования по 

всем темам программы 

На каждую группу по 1 

экземпляру 

2 Тренировочные комплексы  По профилю дисциплины 

 

Кабинет «Иностранный язык в профессиональной деятельности». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 
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Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Колонки, наушники, микрофон  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 наглядные пособия  набор плакатов и электронные 

издания, учебники, словари 

географические карты 

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «Безопасности жизнедеятельности охраны труда». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 
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1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминиевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 
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Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

1 Виртуальные тренажеры  

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 наглядные пособия  набор плакатов и электронные 

издания: Организационная 

структура Вооруженных Сил 

Российской Федерации, Ордена 

России, Воинские звания и знаки 

различия и др. 

2 Учебное видео Оказание первой помощи 

пострадавшим при , Правила  

использования средств 

индивидуальной защиты 

   

Дополнительное оборудование 

1 макет 5,45-мм автомата Калашникова; средства 

индивидуальной защиты; противогаз ГП-5; 

общевойсковой защитный комплект; 

респиратор; приборы: радиационной разведки; 

химической разведки; компас; визирная 

линейка; пакеты противохимические 

индивидуальные ИПП-11; сумки и комплекты 

медицинского имущества для оказания первой 

медицинской, доврачебной помощи;   

 

 

 

Кабинет «Математики» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 
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2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

 Комплект инструментов классных: линейка, 

транспортир, угольник (300, 600), угольник (450, 

450), циркуль 

 

 Комплект стереометрических тел (раздаточный)  

 Набор планиметрических фигур  
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III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Наглядные пособия: 

1)Таблицы по алгебре и началам анализа для 10-

11 классов; 

2) Таблицы по геометрии для 10-11 классов 

 

Дополнительное оборудование 

   

 

Кабинет «Инженерной графики» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 
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3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 наглядные пособия  Презентации по всем темам в 

соответствии с программой. 

 

Набор моделей (30 шт) 

Для выполнения комплексных 

чертежей с натурных образцов 

 

Макеты моделей для узучения 

темы: 

«Разрезы простые» 

 

Наборы машиностроительных 

деталей для выполнения эскизов 

(Валы, корпусные детали, 

штуцера, втулки, штоки) 
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 Учебное видео Разъёмные соединения 

 

 

Кабинет «Технической механики» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 
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сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1.  Наглядные пособия –  модели редукторов; 

механизмы преобразования 

движения 

2 Стенды упругие элементы; 

соединения: шпоночные и 

шлицевые; 

соединения – резьбовые; 

зубчатые передачи 

червячные передачи 

3 Учебное видео Условие равновесия рычага; 

Теоретическая механика, статика; 

Детали машин; 

Анимация сборки 

цилиндрического редуктора 

Читаем кинематические схемы; 

 

Кабинет «Материаловедения» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 
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2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 

ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь 

в комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", 

Разрешение экрана 1920x1080, 

Частота обновления 60 Гц, 

Соотношение сторон экрана 

16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA 

(D-SUB) 1, Количество 

разъемов DVI 1, Количество 

разъемов HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 

42 Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, 

сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 
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1 Стенд  «Охрана труда»  Высота, мм: 1000 

Ширина, мм: 1200 

7карманов 

2 Стенд « Аллотропические превращения в 

железе» 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

 

3 Стенд « Обозначение элементов в легирующих 

сталях» 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

 

4 Стенд « Диаграмма состояния железо-углерод» Высота, мм: 1000 

Ширина, мм: 1200 

 

5 Стенд «Обозначение элементов в цветных 

сплавах» 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

 

6 Стенд « Единый алгоритм, для расшифровки 

марок сталей совмещенный со схемой их 

классификации» 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

7 Стенд « Твердые сплавы ГОСТ 3882-94» Высота, мм: 1000 

Ширина, мм: 1200 

8 Стенд «Диаметры сверл для обработки 

отверстий под нарезание метрических резб с 

крупным шагом» 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

9 Стенд «Диаметры стержней под нарезание 

метрической резьбы плашкой» 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

10 Стенд « Износ режущего инструмента» Высота, мм: 1000 

Ширина, мм: 1200 

11 Стенд « Определение марки стали пробой на 

искру» 

Высота, мм: 800 

Ширина, мм: 500 

12 Стенд « Точение и растачивание» Высота, мм: 1000 

Ширина, мм: 1200 

13 Стенд  «Обозначение шероховатости на 

чертеже» 

Высота, мм: 805 

Ширина, мм: 600 

14 Динамический макет « Изменение углов резца 

в зависимости от установки относительно 

центров» 

 

15 Учебные элементы.  

Дополнительное оборудование 

1 Макет штангенциркуля   

2 Макет микрометра  

3 Макет угломера  

4 Макет кристаллической решетки (ОЦК,ГЦК, 

ГПУ) 

 

5 Образцы калибров для замеров  

 

 

Кабинет «Метрологии, стандартизации и подтверждение соответствия». 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   
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Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

3 Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминиевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA 

(D-SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 Колонки Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 
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Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

   

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1.  Наглядные пособия – средства измерения штангенинструменты 

микрометрический инструмент; 

наборы концевых мер; 

зубомеры; 

резьбовые микрометры; 

средства контроля; 

наборы контроля шероховатости; 

угломеры; 

 

 

 

Кабинет «Экономика отрасли» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству 

обучающихся  

 

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 
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3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", 

Разрешение экрана 1920x1080, 

Частота обновления 60 Гц, 

Соотношение сторон экрана 

16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA 

(D-SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 

42 Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, 

сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы 

Из расчета на каждую группу 

курса 

 Комплекты для  индивидуальной групповой 

работы по основным темам программы  

Из расчета на 25 чел. 

Дополнительное оборудование 

 

 

Кабинет «Монтажа, технической эксплуатации и ремонта промышленного 

оборудования » 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 
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1 Посадочные места по количеству 

обучающихся  

 

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", 

Разрешение экрана 1920x1080, 

Частота обновления 60 Гц, 

Соотношение сторон экрана 

16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA 

(D-SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 
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5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 

42 Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, 

сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам программы 

Из расчета на каждую группу 

курса 

 Комплекты для  индивидуальной групповой 

работы по основным темам программы  

Из расчета на 25 чел. 

Дополнительное оборудование 

 

 

6.1.2.2. Оснащение помещений, задействованных при организации самостоятельной и 

воспитательной работы. 

 

Кабинет «Читальный зал»  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

IСпециализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

1. Рабочее место библиотекаря 

в том числе оснащены персональными 

компьютерами  с доступом через Интернет к 

полнотекстовым электронным ресурсам 

библиотеки 

Высота, 760 мм; 

Глубина, 700 мм; 

Ширина, 115 мм; 

Материал каркаса ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

2. Стеллаж библиотечный односторонний Высота, 1900 мм ; 

Глубина, 300 мм; 

Ширина, 900 мм; 

Материал каркаса:металл; 

3 Шкаф широкий закрытый 

 

 

Высота, 1900  мм; 

Глубина, 500 мм; 

Ширина, 850 мм; 

Материал каркаса: ДСП; 

4 Шкаф –стеллаж широкий Высота, 1900 мм; 

Глубина, 500 мм; 

Ширина, 850 мм; 

Материал каркаса ДСП; 

6 Рабочее место читателя 

 в том числе оснащены персональными 

компьютерами  

Высота, 760 мм; 

Глубина, 600 мм; 

Ширина, 900 мм; 
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 с доступом через Интернет к полнотекстовым 

электронным ресурсам библиотеки 

Материал каркаса: ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

8 Стул  

 

Материал каркаса: металл; 

Материал сидения и спинки: 

кож. заменитель, 

9 Кресло на поворотной основе Материал каркаса: металл; 

Материал сидения и спинки: 

ткань 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

2 МФУ ( принтер, сканер, копир) А4/А3, лазерное, цветное 

3 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", 

Разрешение экрана 1920x1080, 

Частота обновления 60 Гц, 

Соотношение сторон экрана 

16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA 

(D-SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

4 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 

42 Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

5 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

6 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 
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Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

 

Кабинет «Библиотека»  

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

IСпециализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

1. Библиотечная кафедра Высота, 760 мм; 

Глубина, 700 мм; 

Ширина, 115 мм; 

Материал каркаса ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

2. Стеллаж библиотечный односторонний Высота, 1900 мм ; 

Глубина, 300 мм; 

Ширина, 900 мм; 

Материал каркаса:металл; 

3 Шкаф широкий закрытый: 1 шт 

 

 

Высота, 1900  мм; 

Глубина, 500 мм; 

Ширина, 850 мм; 

Материал каркаса: ДСП; 

4 Шкаф –стеллаж широкий: 1 шт. Высота, 1900 мм; 

Глубина, 500 мм; 

Ширина, 850 мм; 

Материал каркаса ДСП; 

5 Читательский стол одноместный 

 

Высота, 760 мм; 

Глубина, 630 мм; 

Ширина,1500 мм …; 

Материал каркаса ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

6 Рабочее место Высота, 760 мм; 

Глубина, 600 мм; 

Ширина, 900 мм; 

Материал каркаса: ДСП; 

Материал столешницы: ДСП 

7 Информационный стенд  «Правила пользования 

библиотекой» 

Высота, 1000 мм; 

Ширина, 500 мм; 

Материал покрытия: ДВП; 

Материал сидения и спинки: 

кож.заменитель,  

8 Стул кож. зам. прямоуг. спинка – 2 шт. 

3 шт. 

Материал каркаса: металл; 

Материал сидения и спинки: 

кож. заменитель, 

9 Кресло компьютерное Материал каркаса: металл; 



111 

Кресло на поворотной основе: 1 шт. Материал сидения и спинки: 

ткань 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

2 МФУ ( принтер, сканер, копир) А4/А3, лазерное, цветное 

3 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA 

(D-SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

4 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 

42 Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

 

Кабинет «Актовый зал» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Основное оборудование 

1 стул Материал каркаса-метал 

Сиденье, спинка -габилен 

2 Секция стульев Материал каркаса- дерева 

Сиденье, спинка –габилен 

Количество мест-220 

3 Трибуна Высота -1м20см 

Глубина-0.85 см 

Ширина-1м  

Материал-ДСП 

4 Кулисы Высота-6м 

Глубина-5м 
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Ширина-10м 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Акустическая система Тип- механическая 

НЧ динамик-12 

Вход-Link 

2 Микрофоны Тип- беспроводные 

Частотный диапазон-10м 

Чувствительность-

202.400МХЗ 

3 Подставка под микрофон Материал каркаса -метал 

4 Пульт оператора  звуковой и световой стационарный 

5 Прожектора  Светодиодный  

6 Экран для проектора Настенный экран для 

проектора 244x183  

7 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

Дополнительное оборудование 

   

 

 

6.1.2.3. Оснащение лабораторий  

 

Лаборатория «Технологии монтажа, технического обслуживания и ремонта 

промышленного оборудования» 
 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 
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1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов 

DVI 1, Количество разъемов 

HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

II Технические средства  

Основное оборудование 

1 Комплекты для индивидуальной и групповой 

работы по основным темам программы 

Из расчета на 25 человек 

 

2 Комплект учебного наглядного материала по 

всем темам 

Из расчета на 25 человек 

3 Электронный учебный курс Гидравлические 

насосы, (SDO версия) 

Курс электронный 
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4 Электронный учебный курс 

Гидроаппараты,(SDO версия) 

Курс электронный 

5 Интерактивный тренажер (3d атлас) Устройство 

гидравлических насосов, объемных 

гидродвигателей и насосных станций, 

(локальная версия) 

Тренажер виртуальный 

6 Виртуальный тренажер-симулятор слесаря-

ремонтника. Техническое обслуживание и 

ремонт гидравлических насосов, (локальная, 

базовая) 

Тренажер виртуальный 

7 Учебный комплект "Первая помощь" (Локальная 

версия)3 

Курс электронный 

Дополнительное оборудование 

1 Интерактивный тренажер (3d атлас) Устройство 

гидравлических насосов, объемных 

гидродвигателей и насосных станций, 

(локальная версия) 

Тренажер виртуальный 

2 Виртуальный тренажер-симулятор слесаря-

ремонтника. Техническое обслуживание и 

ремонт гидравлических насосов, (локальная, 

базовая) 

Тренажер виртуальный 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Кронштейн для крепления проектора наклон и поворот, до - 20 кг, угол 

наклона от 20° до 20°, глубина - 

2000 мм, черный 

Дополнительное оборудование 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Набор плакатов  По темам  

2 Учебное пособие  Учеб. Пособие  

Дополнительное оборудование 

Лаборатория   «Техническому обслуживанию и ремонту промышленного 

оборудования» 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 
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Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 
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6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 
Лабораторный стенд «Устройство и работа 

цетнробежного насоса 

Стенд лабораторный 

2 Лабораторный стенд  НТЦ-11.38  Гидравлика, 

гидромашины и гидроприводы 

Стенд лабораторный 

3 Лабораторный стенд  НТЦ-12.03  Пневмоавтоматика 

"Базис" 

Стенд лабораторный 

4 

Насос центробежный консольный 

Центробежный насос 

консольный с 

сальниковой набивкой. 

Поставляется в сборе на 

раме с эл двигателем. 

5 

Лазерный центровщик 

Центровка насосных 

агрегатов. Функция 

определения мягкой 

лапы. Функция 

сохранения результатов. 

Точность до 0,01мм 

6 

Набор пластин центровочных 

Пластины калиброванные 

из нерж стали. Размер 

пластин подбирается 

исходя из характеристик 

насоса 

7 

Набор образцов шероховатости 

Форма образцов 

цилиндрическая 

выпуклая 

(Ra 0,5; 1,0; 1,6; 3,2; 6,3; 

12,5 мкм) 

8 

Комплект для монтажа подшипников 

Набор для монтажа 

подшипников 

механическом способом, 

безинерционный молоток 

9 Киянка Резиновая 

10 Экстрактор гибкий сальниковый сечение 4х4…8х8 

11 
Нож слесарный 

Нож с фиксированной 

рукоятью 

12 Чаша магнитная для крепежа диаметр 100…150мм 

13 
Стойка магнитная 

Диаметр держателя 

индикатора, мм8 

14 
Индикатор ИЧ 10 класс точности 1, ГОСТ 577-68 

на усмотрение 

организатора 

15 

Набор съемников для полумуфт и подшипников 

Для демонтажа 

подшипников и 

полумуфт, эффективная 

длина не менее 200мм 
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16 
Монтировка 

на усмотрение 

организатора 

17 
Набор съемников для стопорных колец 

Для диаметров от 20 до 

90мм, на разжим и сжим 

18 
Набор щупов 

Unior 701 0,05-1 601898 

или аналог 

19 
Выколотка латунная 

Licota 13x200mm или 

аналог 

20 Нутромер НИ 6-10-1 ГОСТ 868-82 Инструмент 

21 Резьбомер метрический Набор шаблонов резьб 

метрических 

22 Резьбомер дюймовый Набор шаблонов резьб 

дюймовых 

23 Верстак слесарный с тисками Столешница сталь или 

МДФ покрытая листовым 

металлом. Габариты 700-

800мм Х 1200-1400мм. 

Верстак оснастить 

тисками слесарными 

24 Верстак слесарный Столешница сталь или 

МДФ покрытая листовым 

металлом. Габариты 700-

800мм Х 1800-2000мм 

25 Вал насоса для эскизирования Вал стальной от 

консольного насоса, 

длиной 450-750мм 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Плакаты информационные  

2 Мультимедийные презентации  

Дополнительное оборудование 

1 Набор инструментов  

 

 

Лаборатория  «Сварочные работы на тренажерах» 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 
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1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Планшет «Сварочные материалы» с натуральными 

образцами 

Планшет учебный 
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2 Планшет «Инструмент для контроля подготовки 

материалов к сварке и сварных соединений» с 

натуральными образцами 

Планшет учебный 

3 Планшет «Сварные соединения» Планшет учебный 

4 Презентации и плакаты Оборудование, техника и 

технология сварки и резки металлов 

Плакаты 

5 Виртуальная лаборатория «Техника и технологии сварки 

плавлением» ЛП-Св 

Виртуальная лаборатория 

6 Учебно-методический комплекс с лабораторным 

практикумом «Оборудование, техника и технология 

сварки и резки металлов» 

Комплекс учебно-

методический 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Плакаты информационные  

2 Мультимедийные презентации  

Дополнительное оборудование 

1 Набор инструментов  

 

 

 

Лаборатория «Сварочные работы»  

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   

Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 
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3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Плакаты информационные  

2 Мультимедийные презентации  

Дополнительное оборудование 

1 Набор инструментов  

 

 

 

Лаборатория « Сварочные технологии» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Посадочные места по количеству обучающихся   
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Стул офисный черный (искусственная кожа, 

металл черный) 

Стол письменный Стол ученический двухместный 

(серый, рост 6) 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 

Компьютер  

Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память 

не ниже 4гб, Клавиатура мышь в 

комплекте, Win, клавиатура, 

мышь 

4 

Монитор  

Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов HDMI 1 

5 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 
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КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

6 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Газовый редуктор с расходомером (Ar+CO2) Редуктор 

Ar/CO2 (аргон / углекислый газ) 

Рукав ацетиленовый Красный (80 м;6,3мм) Krass 

2921004SB 

Рукав кислородный Черный (80 м; 6.3 мм) Krass 

2921021SB 

Редуктор для 

аргона/CO2) 

 

2 Пропановый резак KRASS Р3П-300 2117527 Толщина реза, мм       0-

300         Длина, мм       

485 

 

3 Ацетиленовая горелка  Г2-М 6/6 СВ000009013 Рабочий газ  ацетилен 

 

4   

Оцинкованный хомут Зубр ЭКСПЕРТ 10 шт37803-10-

16-10 

Хомут 

 

5 Углошлифовальная машина (под круг 125 мм) 

 

 

6 Печь для прокалки электродов на 40 кг  ЭПСП -20/400 с 

реле времени 

 

 

7 

Электрический настольный заточной станок Станок заточной 

настольный 

 

8 Автоматическая машина газовой резки металлических 

труб 

листовая сталь 

9 Сварочный трактор  Сварка под слоем флюса 

и ММА 

 

10 Верстак с тисками Верстак  

11 Сборочно-сварочный стол с крепежными элементами 

(для фиксации трубы в положения Н-L045 PC; PH и  

пластин в PA; PC; PF; PE  положении) мин. 

обеспечивающие одинаковые условия работы для 

каждого участника со в строенным механическим 

самоочищающимся кассетным фильтром в комплекте с 

подъемно-поворотным вытяжным устройством 

Габариты стола: 

1600х850х815 

Максимальная 

производительность 

М3/час 1800 

 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

1 Плакаты информационные  

2 Мультимедийные презентации  

Дополнительное оборудование 

1 Набор инструментов  
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Мастерская «Слесарные работы» 

 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Стол компьютерный Высота,:735мм Ширина:1400мм 

Глубина, :700мм  

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Стул компьютерный На колесиках, 

Ограничение по весу -120 кг, 

Материал обивки  

эко.кожа 

2 Рабочее место преподавателя  

Офисный стол серый, 1400х750х750 мм 

Стул офисный черное (сетка/ткань, пластик) 

Подставка под системный блок Высота:150мм 

Глубина:325ммШирина:330мм 

Дополнительное оборудование 

1 Стеллаж для документов серый, 768х370х1997 мм 

2 Тумба подкатная серый, 400х420х610 мм, 3 ящика 

3 Магнитно-маркерная доска 120х240, рамка алюминевая 

II Технические средства 

Основное оборудование 

1 Экран для проектора Настенный экран для проектора 

244x183  

2 Проектор, крепление и кабель 20м  Технология DLP 

Разрешение 1920 x 1080 

Яркость 3800 lm 

Контраст 20000:1 

Уровень шума 32 дБ 

3 МФУ лазерное A4, 20 стр / мин, 512Mb, DADF, 

двустор. печать, USB 2.0, сетевой 

4 Компьютер  Процессор: Количество ядер 8 

Количество потоков 16 

Частота 2.9 ГГц и 4.8 ГГц в 

режиме Turbo 

L3 кэш 16 МБ, видеокарта не 

ниже 2GB Частота графического 

процессора не менее 1290 МГц 

(1392 МГц, в режиме Boost) 

Частота видеопамяти не менее 

7000 МГц , оперативная память не 

ниже 4гб, Клавиатура мышь в 
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комплекте, с  предустановленной 

ОС, клавиатура, мышь 

5 Монитор  Размер экрана 23.8 ", Разрешение 

экрана 1920x1080, Частота 

обновления 60 Гц, Соотношение 

сторон экрана 16:9, Тип матрицы 

IPSКоличество разъемов VGA (D-

SUB) 1, Количество разъемов DVI 

1, Количество разъемов HDMI 1 

6 

Колонки 

Акустический тип 2.0 

Суммарная звуковая мощность 42 

Вт 

Частотный диапазон 75 Гц - 18 

КГц 

Отношение сигнал/шум 85 дБ 

Дополнительное оборудование 

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

1 Верстак  Высота:82см 

Длина:96 см 

Ширина:63см 

Материал: железо 

2 Тиски  Высота:15см 

Длина:35см 

Ширина:12см 

Материал: железо 

3 Демонстрационное устройство сверлильный 

станок JDP- 

Высота:168см 

Длина:72см 

Ширина:48см 

Материал: железо 

 Пресс реечный АР-5- Высота:80см 

Длина:65см 

Ширина:25см 

Материал: железо 

 Станок точильно-шлифовальный ТШ-3 Высота:127см 

Длина:69см 

Ширина:49см 

Материал: железо 

 Пылесос 370.П16х04 к станку точильно-

шлифовальному  

Высота:98см 

Длина:46см 

Ширина:38см 

Материал: железо 

 Станок комбинированный SBR-30N  Высота:66см 

Длина:83см 

Ширина:37см 

Материал: железо 

Дополнительное оборудование 

   

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 
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Основное оборудование 

1 Плакаты информационные  

2 Мультимедийные презентации  

Дополнительное оборудование 

1 Набор инструментов  

6.1.2.5. Оснащение баз практик 

Реализация образовательной программы предполагает обязательную учебную  

и производственную практику. 

Учебная практика реализуется в мастерских профессиональной образовательной 

организации и (или) в организациях Металлургического  профиля и требует наличия 

оборудования, инструментов, расходных материалов, обеспечивающих выполнение всех 

видов работ, определенных содержанием программ профессиональных модулей, в том числе 

оборудования и инструментов, используемых при проведении чемпионатов 

профессионального мастерства и указанных в инфраструктурных листах конкурсной 

документации по компетенции «Ремонт технологического оборудования химических 

производств » (или их аналогов).  

Производственная практика реализуется в организациях металлургического профиля, 

обеспечивающих деятельность обучающихся в профессиональной области Металлургия. 

Оборудование предприятий и технологическое оснащение рабочих мест производственной 

практики должно соответствовать содержанию профессиональной деятельности и дать 

возможность обучающемуся овладеть профессиональными компетенциями по всем видам 

деятельности, предусмотренными программой,  

с использованием современных технологий, материалов и оборудования. 

Наименование рабочего места, участка «Служба по обслуживанию оборудования 

производственных участков цехов» 

№ Наименование оборудования Техническое описание 

I Специализированная мебель и системы хранения  

Основное оборудование 

 Шкафчик для личных  вещей Шкаф для раздевалок (серый 

полуматовый) 

500x300x1830 мм 

 Средства индивидуальной защиты Специализированная одежда 

Каска защитная 

Очки защитные открытого типа 

Бируши противошумные 

   

Дополнительное оборудование 

 Сертифицированные инструменты Набор инструментов для 

проведения 

ремонтных работ (универсальный 

набор инструментов, набор 

рожковых ключей 

II Технические средства  

Основное оборудование 

 Рабочее место для выполнения ремонтных 

работ 

Рабочее место предназначено для 

организации поста ремонтных 

работ 

Верстак слесарный с тисками  
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Столешница сталь или МДФ 

покрытая листовым металлом. 

Габариты 700-800мм Х 1200-

1400мм.  

 Рабочее место для выполнения работ по 

диагностике 

Рабочее место предназначено для 

организации поста 

диагностических  работ со 

специализированным 

оборудованием для диагностики. 

Верстак слесарный с тисками  

Столешница сталь или МДФ 

покрытая листовым металлом. 

Габариты 700-800мм Х 1200-

1400мм. 

 Рабочее место по выполнению работ по 

наладке оборудования  

Рабочее место предназначено для  

выполнения  работ по наладке 

оборудования. 

Механический цех 

Дополнительное оборудование 

 Сертифицированные инструменты  

III Специализированное оборудование, мебель и системы хранения 

Основное оборудование 

 Станки труборазрезные   Станки труборазрезные RAA-14, 

RAA-18. 

 Станки обточные  Станки обточные WDHJ -250, 

WDHJ-400 

 Станки отрезные  Станки отрезные LINSINGER KSS-

800, LINSINGER KSS-1250 

 Установки  Установка НМК ультразвуковая 

Tuboscope. 

 Машина правильная Машина правильная KR-150, KR-

270 

Дополнительное оборудование 

 Станки для нарезания резьб  

 

Станки резьбонарезные HEID 

Станки резьбонарезные EMAG 

USC-21,  USC-27 

IV Демонстрационные учебно-наглядные пособия 

Основное оборудование 

 Стенд по охране труда Информационный стенд по 

правилам безопасности на рабочем 

месте до работы, во время работы, 

после работы и при аварийной 

ситуации 

 Стенд по пожарной безопасности Информационный стенд по 

правилам поведения и действиях 

работника в случае возникновения 

пожара 

 Стенд по ЧС Информационный стенд по 

правилам поведения и действиях 

работника при возникновении 

чрезвычайной ситуации 
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Дополнительное оборудование 

 

6.1.3. Допускается замена оборудования его виртуальными аналогами. 

 

6.2. Требования к учебно-методическому обеспечению образовательной программы 

6.2.1. Библиотечный фонд образовательной организации должен быть укомплектован 

печатными изданиями и (или) электронными изданиями по каждой дисциплине (модулю)  

из расчета не менее 0,25 экземпляра каждого из изданий, указанных в рабочих программах 

дисциплин (модулей) в качестве основной литературы, на одного обучающегося из числа лиц, 

одновременно осваивающих соответствующую дисциплину (модуль). 

В случае наличия электронной информационно-образовательной среды допускается 

замена печатного библиотечного фонда предоставлением права одновременного доступа  

не менее 25 процентов обучающихся к цифровой (электронной) библиотеке. 

Обучающимся должен быть обеспечен доступ (удаленный доступ), в том числе  

в случае применения электронного обучения, дистанционных образовательных технологий,  

к современным профессиональным базам данных и информационным справочным системам, 

состав которых определяется в рабочих программах дисциплин (модулей) и подлежит 

обновлению (при необходимости). 

Образовательная программа должна обеспечиваться учебно-методической 

документацией по всем учебным дисциплинам (модулям). 

6.2.2. Обучающиеся инвалиды и лица с ограниченными возможностями здоровья 

должны быть обеспечены печатными и (или) электронными учебными изданиями, 

адаптированными при необходимости для обучения указанных обучающихся. 

6.2.3. Перечень необходимого комплекта лицензионного и свободно 

распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства4. 

 

№ 

п/п 

Наименование лицензионного и свободно 

распространяемого программного 

обеспечения, в том числе отечественного 

производства 

Код и наименование 

учебной дисциплины 

(модуля) 

Количество 

1 Операционная система MS Windows ЕН.01  14 

2 MS Office  ЕН.01  14 

3 Интернет-браузер ЕН.01  14 

4 Антивирусная система ЕН.01  14 

5 Архиватор  ЕН.01  14 

6 
InventorProfessional 2022 

ПМ.01,ПМ.02,ПМ.03,П

М.05 

1 

7 
КОМПАС-3DV20 

ПМ.01,ПМ.02,ПМ.03,П

М.05,ОП.01 

1 

 

6.3. Требования к практической подготовке обучающихся 
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6.3.1. Практическая подготовка при реализации образовательных программ среднего 

профессионального образования направлена на совершенствование модели практико-

ориентированного обучения, усиление роли работодателей при подготовке, специалистов 

среднего звена путем расширения компонентов (частей) образовательных программ, 

предусматривающих моделирование условий, непосредственно связанных с будущей 

профессиональной деятельностью,  а также обеспечения условий для получения 

обучающимися практических навыков и компетенций, соответствующих требованиям, 

предъявляемым работодателями к квалификациям специалистов, рабочих. 

6.3.2. Образовательная организация самостоятельно проектирует реализацию 

образовательной программы и ее отдельных частей (дисциплины, междисциплинарные 

модули, междисциплинарные курсы, профессиональные модули, практика и другие 

компоненты) совместно с работодателем (профильной организацией) в форме практической 

подготовки с учетом требований ФГОС СПО и специфики получаемой 

профессии/специальности. 

6.3.3. Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется на рабочем месте предприятия работодателя (профильной 

организации) при проведении практических и лабораторных занятий, выполнении курсового 

проектирования, всех видов практики и иных видов учебной деятельности; 

− предусматривает демонстрацию практических навыков, выполнение, 

моделирование обучающимися определенных видов работ для решения практических задач, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью в условиях, приближенных  

к реальным производственным; 

− может включать в себя отдельные лекции, семинары, мастер-классы, которые 

предусматривают передачу обучающимся учебной информации, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

6.3.4. Образовательная деятельность в форме практической подготовки должна быть 

организована на любом курсе обучения, охватывая дисциплины, междисциплинарные модули, 

профессиональные модули, все виды практики, предусмотренные учебным планом 

образовательной программы. 

6.3.5. Практическая подготовка организуется в учебных, учебно-производственных 

лабораториях, мастерских, учебно-опытных хозяйствах, учебных полигонах, учебных базах 

практики и иных структурных подразделениях образовательной организации, а также  

в специально оборудованных помещениях (рабочих местах) профильных организаций  

на основании договора о практической подготовке обучающихся, заключаемого между 

образовательной организацией и  профильной организацией (работодателем), 

осуществляющей деятельность по профилю соответствующей образовательной программы. 

6.3.6. Результаты освоения образовательной программы (ее отдельных частей) могут 

быть оценены в рамках промежуточной и государственной итоговой аттестации, 

организованных в форме демонстрационного экзамена, в том числе на рабочем месте 

работодателя (профильной организации). 

 

6.4. Требования к организации воспитания обучающихся  

6.4.1. Воспитание обучающихся при освоении ими основной образовательной 

программы осуществляется на основе включаемых в настоящую образовательную программу 
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примерной рабочей программы воспитания и примерного календарного плана воспитательной 

работы (приложение 5). 

6.4.2. Рабочую программу воспитания и календарный план воспитательной работы 

образовательная организация разрабатывает и утверждает самостоятельно с учетом  

примерных рабочей программы воспитания и календарного плана воспитательной работы. 

6.4.3. В разработке рабочей программы воспитания и календарного плана 

воспитательной работы имеют право принимать участие советы обучающихся, советы 

родителей, представители работодателей и (или) их объединений (при их наличии). 

 

6.5. Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

6.5.1. Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 

работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности Сквозные виды профессиональной деятельности в 

промышленности - Металлургия , и имеющими стаж работы в данной профессиональной 

области не менее трех лет. 

Квалификация педагогических работников образовательной организации должна 

отвечать квалификационным требованиям, указанным в квалификационных справочниках  

и (или) профессиональных стандартах (при наличии). 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы, должны получать 

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации  не 

реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в 

том числе в форме стажировки в организациях, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 ФГОС СПО, 

а также в других областях профессиональной деятельности и (или) сферах профессиональной 

деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к 

квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности 

которых соответствует области профессиональной деятельности, указанной в пункте 1.15 

ФГОС СПО, в общем числе педагогических работников, обеспечивающих освоение 

обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не 

менее 25 процентов. 

 

6.6. Требования к финансовым условиям реализации образовательной программы 

6.6.1. Примерные расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг  

по реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы осуществляются в соответствии с Перечнем и составом 

стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам по реализации 

основных профессиональных образовательных программ среднего профессионального 

образования — программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и 

величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по 

стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие 
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коэффициенты и порядок их применения, утвержденным Минпросвещения России  

1 июля 2021 г. № АН-16/11вн. 

Нормативные затраты на оказание государственных услуг в сфере образования по 

реализации образовательной программы включают в себя затраты на оплату труда 

преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 

средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской 

Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной 

социальной политики». 

 

Раздел 7. Формирование оценочных материалов для проведения государственной 

итоговой аттестации  

 

7.1. Государственная итоговая аттестация (далее – ГИА) является обязательной для 

образовательных организаций СПО. Она проводится по завершении всего курса обучения  

по направлению подготовки. В ходе ГИА оценивается степень соответствия сформированных 

компетенций выпускников требованиям ФГОС СПО. 

7.2. Выпускники, освоившие программу подготовки специалистов среднего звена, 

сдают ГИА в форме демонстрационного экзамена и защиты дипломного проекта.  Требования 

к содержанию, объему и структуре дипломного проекта  образовательная организация 

определяет самостоятельно с учетом ПООП-П. 

Государственная итоговая аттестация завершается присвоением квалификации 

специалиста среднего звена: техник.  

7.3. Для государственной итоговой аттестации образовательной организацией 

разрабатывается программа государственной итоговой аттестации и оценочные материалы. 

7.4. Примерные оценочные материалы для проведения ГИА включают типовые 

задания для демонстрационного экзамена, примеры тем дипломных работ, описание процедур  

и условий проведения государственной итоговой аттестации, критерии оценки.  

Примерные оценочные материалы для проведения ГИА приведены в приложении 5. 

7.5. Примерный цифровой паспорт компетенций выпускника приведен в приложении 

5. 

 

Раздел 8. Разработчики примерной основной образовательной программы 

Группа разработчиков 

ФИО Организация, должность 

Самсонов Илья Николаевич  - Заместитель начальника энергетического цеха №1 

по ремонту электрооборудования АО «Волжский 

трубный завод» 

Христофорова Ольга 

Александровна  

Начальник управления планирования и 

бюджетирования АО «Волжский трубный завод» 

Телегин Александр Викторович  

 

Главный специалист по программированию средств 

автоматики службы автоматики АО «Волжский 

трубный завод» 
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Левшанков Константин 

Николаевич  

Начальник механического цеха АО «Волжский 

трубный завод» 

Титаренко Павел Павлович  - Начальник сварочной лаборатории центральной 

заводской лаборатории АО «Волжский трубный 

завод» 

Истомина Татьяна Сергеевна  Заместитель начальника управления развития и 

привлечения персонала-начальник отдела оценки и 

развития персонала АО «Волжский трубный завод» 

Дергачёва Ольга Агрисовна Начальник управления развития и привлечения 

персонала АО «Волжский трубный завод» 

Сайгина Ольга Григорьевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель ,председатель ПЦК  

Разработка ПООП-П, Приложение 1,Приложение 5, 

РП ОП.03 

Некрасова Наталья Николаевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка РП ОГСЭ.01 

Китаева Ольга Николаевна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка РП ОГСЭ.02 

  Суркаева Татьяна Владимировна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ОГСЭ.03 

   Чукамбаева Мария Альбертовна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ОГСЭ.04 

Долженкова Ольга Викторовна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ЕН.01 

  Ковалева Виктория Викторовна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ЕН.02,Приложение 4 

  Парамонова Светлана Леонидовна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ОП.01 

Савенкова Елена Николаевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ОП.04 

Позднышева Ирина Владимировна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ОП.02 

Горбунова Мария Анатольевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка РП ОП.05,ПМ.01,ПМ.02,ПМ.04 

Лужных  Наталья Николаевна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ОП.06 

Язепова Вероника Вячеславовна  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка РП ОП.08 

Братусь Олег Викторович  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ОП.09 

Власенко Алексей Иванович  ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

Разработка  РП ПМ.05, РП ПМ.06 

 

 

 

Руководители группы: 
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ФИО Организация, должность 

Куневич Елена Петровна ГБ ПОУ «ВПТ» заведующий отделением 

 


