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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы 

Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет» (далее – ОПОП-П) по 15.02.19 Сварочное производстворазработана 

в соответствии с федеральным государственным образовательным стандартом среднего 

профессионального образования по специальности15.02.19 Сварочное производство, 

утвержденным приказом Министерства просвещения Российской Федерации от30ноября 

2023 № 907 (далее – ФГОС, ФГОС СПО).  

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.19Сварочное производство, требования к 

результатам освоения образовательной программы, условия реализации образовательной 

программы. 

Основная профессиональная образовательная программа (далее – образовательная 

программа), реализуемая на базе основного общего образования, разработана 

образовательной организацией на основе требований соответствующих федеральных 

государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего 

профессионального образования и положений федеральной основной 

общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом 

получаемой специальности среднего профессионального образования. 

1.2. Нормативные документы 

Федеральный закон от 29.12.2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской 

Федерации»; 

Федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования по специальности15.02.19Сварочное 

производство(Приказ Минпросвещения России от 30.11.2023 № 907); 

Приказ Минпросвещения России от 01сентября 2022 г. № 796 «О внесении 

изменений в федеральные государственные образовательные стандарты среднего 

профессионального образования» (Зарегистрировано в Минюсте России 11.10.2022 N 

70461) 

Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 24.08.2022 г. № 762; 

Порядок проведения государственной итоговой аттестации по образовательным 

программам среднего профессионального образования (Приказ Минпросвещения России 

от 08.11.2021 № 800) (далее – Порядок); 

Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки 

России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 

Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым осуществляется 

профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 14.07.2023 № 534); 

Перечень профессий и специальностей среднего профессионального образования, 

реализация образовательных программ по которым не допускается с применением 

исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных технологий 

(приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932); 
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Постановление Правительства Российской Федерации от 13 октября 2020 г. № 1681  

«О целевом обучении по образовательным программам среднего профессионального  

и высшего образования»; 

Приказ Министерства науки и высшего образования Российской Федерации 

и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 882/391  

«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 

реализации образовательных программ»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 

октября 2020  № 755н «Об утверждении профессионального стандарта «Слесарь 

ремонтник промышленного оборудования»; 

Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации от 28 

ноября2013 № 701н «Об утверждении профессионального стандарта «Сварщик»; 

– иные локальные и нормативные документы с учетом отраслевой и региональной 

специфики образовательной программы: 

 

Наименование документа Согласование 

Положение о локальном акте государственного 

бюджетного профессионального образовательного 

учреждения «Волжский политехнический техникум» (ГБ 

ПОУ «ВПТ») 

протокол Совета техникума 

№ 54 от 26.02.2018 г. 

Положение об официальном сайте ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума 

№ 54 от 26.02.2018 г. 

Правила приема ГБ ПОУ «ВПТ» на 2022/2023 учебный 

год  

протокол Совета техникума 

№ 71 от 22.02.2022 г. 

Положение о порядке применения к обучающимся и 

снятия с обучающихся мер дисциплинарного взыскания в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 57 от 28.01.2019 г. 

Положение о порядке организации и осуществления 

образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 61 от 09.10.2019 г. 

Положение об организации и осуществлении 

образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения и дополнительным 

профессиональным программам в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Положение об организации обучения студентов с 

применением электронного обучения и дистанционных 

образовательных технологий в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума 

№ 53 от 25.12.2017 г. 

Положение о практической подготовке обучающихся, 

осваивающих основные профессиональные 

образовательные программы среднего профессионального 

образования ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 66 от 15.10.2020 г. 

Положение о расписании учебных занятий, экзаменов и 

консультаций в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении Государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования в ГБ ПО У «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 57 от 28.01.2019 г. 
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Положение об оказании платных образовательных услуг в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 53 от 25.12.2017 г. 

Положение о предварительной аттестации студентов ГБ 

ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении промежуточной аттестации 

студентов ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении Государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования в ГБ ПО У «ВПТ» 

 протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение по организации самостоятельной работы 

обучающихся ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 57 от 28.01.2019 г. 

Положение об организации обучения по индивидуальному 

учебному плану студентов очной формы обучения ГБ 

ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 56 от 03.09.2018 г. 

Положение об экзамене (квалификационном) ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 47 от 31.08.2016 г. 

Положение по организации выполнения и защиты 

выпускной квалификационной работы в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 48 от 14.11.2016 г. 

 

Положение об организации выполнения и защиты 

курсовой работы (проекта) ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 50 от 31.01.2017 г. 

Правила внутреннего распорядка для студентов ГБ ПОУ 

«ВПТ»  

протокол Совета техникума 

№ 61 от 09.10.2019 г. 

Положение о порядке перевода, отчисления и 

восстановления обучающихся в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Положение о порядке и случаях перехода лиц, 

обучающихся по образовательным программам среднего 

профессионального образования, с платного обучения на 

бесплатное в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Положение об учебно-производственных мастерских, 

мастерских национального проекта «Образование», 

мастерских Федерального проекта «Профессионалитет» в ГБ 

ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

74 от 29.06.2022 г. 

Положение о службе содействия трудоустройству 

выпускников ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 70 от 27.09.2021 г. 

Положение о психологической службе ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума 

№ 57 от 28.01.2019 г. 

Положение об электронном читальном зале библиотеки 

ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума 

№ 53 от 25.12.2017 г. 

Положение о порядке и основаниях предоставления 

академического отпуска студентам ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума 

№ 66 от 15.10.2020 г. 

Положение о стипендиальном обеспечении и других 

формах материальной поддержки студентов. 

Обучающихся в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 54 от 26.02.2018 г. 

Положение о разработке учебно-методического 

обеспечения реализуемых специальностей и профессий 

протокол Совета техникума 

№ 54 от 26.02.2018 г. 

Положение о студенческом Совете ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума 
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№ 57 от 28.01.2019 г. 

Положение о репетиторских услугах ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума 

№ 72 от 18.04.2022 г. 

Положение о языке образования в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Антикоррупционная политика в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума 

№ 44 от 30.11.2015 г. 

Положение о комиссии по урегулированию споров между 

участниками образовательного процесса  

протокол Совета техникума 

№ 45 от 26.01.2016 г. 

Положение о деятельности специализированного центра 

компетенций по реализации движения «WORLDSKILLS 

РОССИЯ»  

протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Положение об обработке персональных данных студентов 

(слушателей) ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 52 от 26.05.2017 г. 

Положение о порядке представления психолого-

педагогической помощи несовершеннолетним, с участием 

которых или в интересах которых осуществляются 

правоприменительные процедуры (действия) в ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 56 от 03.09.2018 г. 

 

Положение о родительском комитете ГБ ПОУ «ВПТ» общее собрание родителей 

ГБ ПОУ «ВПТ» от 

18.09.2015г. 

Положение о приемной комиссии ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума 

№ 67 от 19.01.2021 г. 

Положение о комитете по охране труда ГБ ПОУ «ВПТ»  протокол Совета техникума 

№ 18 от 30.09.2015 г. 

Положение о дежурстве в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета № 57 от 

28.01.2019 г. 

Положение о посещении учебных занятий участниками 

образовательного процесса в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 60 от 30.08.2019 г. 

Положение о порядке организации и проведения 

демонстрационного экзамена, по стандартам 

WorldSkillsRussia, в рамках промежуточной и 

государственной итоговой аттестации ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

71 от 22.02.2022 г. 

Положение о проведении демонстрационного экзамена в 

рамках промежуточной и государственной итоговой 

аттестации ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 60 от 30.08.2019 г. 

Положение о мастере производственного обучения в ГБ 

ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 61 от 09.10.2019 г. 

Положение об организации ускоренного обучения по 

индивидуальному учебному плану студентов очной, очно 

– заочной и заочной формам обучения ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума 

№ 60 от 30.08.2019 г. 

Порядок организации работы в условиях распространения 

COVID-19 в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума 

№ 65 от 31.08.2020 г. 

 

Со стороны работодателя: 
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- Договор от 20.06.2024 о сетевом взаимодействии и сотрудничестве между 

государственным бюджетным профессиональным образовательным учреждением 

"Волжский политехнический техникум" и Общество с ограниченной ответственностью 

«ТМК Трубопроводные решения»" 

- Соглашение от 20.06.2024г. о сотрудничестве между государственным 

бюджетным профессиональным образовательным учреждением "Волжский 

политехнический техникум" и Общество с ограниченной ответственностью «ТМК 

Трубопроводные решения»" 

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП-П 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ОК – общие компетенции; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

ООД – общеобразовательные дисциплины; 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

СГ – социально-гуманитарный цикл 

ПА – промежуточная аттестация; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОПОП-П – основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет»; 

П– профессиональный цикл; 

ПП- производственная практика;  

ПДП- Производственная практика  (преддипломная); 

ПС – профессиональный стандарт; 

ТФ – трудовая функция; 

УМК – учебно-методический комплект; 

УП – учебная практика; 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования. 
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Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы  

Параметр Данные 

Отрасль, для которой разработана 

образовательная программа 

Металлургия  

Перечень профессиональных стандартов, 

соответствующих профессиональной 

деятельности выпускников (при наличии) 

Приказ Минтруда и социальной защиты  России от 

28 октября 2020  № 755н Об утверждении 

профессионального стандарта «Слесарь по ремонту 

промышленного оборудования» 
Приказ Минтруда и социальной защиты  России от 

28 ноября 2013 № 701н Об утверждении 

профессионального стандарта «Сварщик». 

Специализированные допуски для 

прохождения практики, в том числе по охране 

труда и возраст до 18 лет 

требуются  
Лица не моложе 18 лет (для рабочих, занятых ремонтом 

металлургического оборудования на горячих участках 

работ, ремонтом хлораторного и озонаторного 

оборудования, ремонтом технологического 

оборудования на мотороиспытательных станциях, 

работающих на этилированном бензине; в подземных 

камерах, тоннелях и внутри судов; в металлургических и 

химических производствах, цехах и на 

производственных участках; в производствах 

пластмассовых изделий; в спецпрачечных; на горячих 

участках работ; ремонтом канализационных 

сооружений, фреоновых и аммиачных компрессоров и 

холодильных установок) 

Лица мужского пола (для рабочих, занятых наладкой 

оборудования в цехах и отделениях: горячепрокатных, 

травильных, эмалировочных, изолирования с 

применением кремнийорганических лаков, 

освинцевания в кабельном производстве; на горячем 

ремонте селеновых и шоопировочных аппаратов 

(оборудования); наладкой оборудования в цехах и 

отделениях приготовления и применения 

кремнийорганических лаков и лаков, содержащих 40 и 

более процентов толуола, ксилола; ремонтом 

оборудования в закрытых складах топлива и 

нефтехозяйств на тепловых электростанциях, а также 

ремонтом оборудования в тоннелях и 

теплофикационных камерах в тепловых сетях; 

обслуживанием ватержакетных печей в производстве 

цветных металлов и сплавов; наладкой и ремонтом 

кокилей в горячем состоянии; непосредственно в цехах: 

мельничном, намазочном, формировочном, литейном, 

трубконабивочном, глетомешальном и сборочном в 

производстве свинцовых аккумуляторов; ремонтом 

технологического оборудования на 

мотороиспытательныхстанциях, работающего на 

этилированном бензине и расположенного в боксах). 

Прохождение обязательных предварительных (при 

поступлении на работу) и периодических медицинских 

осмотров (обследований), а также внеочередных 

медицинских осмотров (обследований). 

Прохождение противопожарного инструктажа. 

Прохождение инструктажа по охране труда на рабочем 

месте 

 

Реквизиты ФГОС СПО  Приказ Минпросвещения России от 30.11.2023  №907 

(зарегистрированного Министерством юстиции РФ 

29.12.2023, рег.№ 76769) «Об утверждении 

федерального государственного образовательного 
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стандарта среднего профессионального образования по  

специальности15.02.19Сварочное производство 

 
 

Квалификация (-и) выпускника  Техник  

в т.ч. дополнительные квалификации  18559   Слесарь –ремонтник 5-6 разряда   

Сварщик дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 3-4 уровень 

18897Стропальщик 3 разряда 

Направленности (при наличии) - 

Нормативный срок реализации 

на базе ООО или на базе СОО  

3 года 10 месяцев  

Нормативный объем образовательной 

программы 

на базе ООО или на базе СОО 

5940 

Согласованный с работодателем срок 

реализации образовательной программы 

2 года 10 месяцев 

Согласованный с работодателем объем 

образовательной программы 

4428 

Форма обучения очная 

Структура образовательной программы Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практической 

подготовки 

Обязательная часть образовательной 

программы 

2568 850 

социально-гуманитарный цикл 411 283 

общепрофессиональный цикл 462 240 

профессиональный цикл   

в т.ч. практика: 

        - учебная 

- производственная 

- преддипломная  

864 

-360 

-504 

-144 

864 

-360 

- 504 

- 144 

Вариативная часть образовательной 

программы 

828 740 

в т.ч. запрос конкретного работодателя 

кластера и (или) отрасли (не менее 50% 

объема вариативной части образовательной 

программы), включая цифровой 

образовательный модуль: 

455 332 

МДК 04.02 Цифровая экономика  38 14 

Освоение профессии  рабочего, должности  

служащегоСварщик дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

152 104 

Освоение профессии  рабочего, должности  

служащего 18559 Слесарь-ремонтник 

292 198 

Освоение профессии  рабочего, должности  

служащего 

38 92 

ГИА в форме демонстрационного экзамена + 

защита дипломного проекта 

216  

Всего 2952 740 
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Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Область(и) профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности 

3.2. Профессиональные стандарты 

Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОПОП-П: 

№ Код и 

Наименование 

ПС 

Реквизиты 

утверждения 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 

1 40.077 

Слесарь- 

ремонтник 

промышленно

го 

оборудования   

 

Приказ 

Минтруда и 

социальной 

защиты  

России от 28 

октября 2020  

№ 755н  

А-   Ремонт отдельных 

деталей и узлов, 

входящих в состав 

 

А/01.2 Монтаж и 

демонтаж деталей и 

узлов, входящих в состав 

оборудования 

А /03.2 Слесарная 

обработка узлов и 

деталей, входящих в 

состав оборудования 

С-Текущий ремонт 

оборудования средней 

сложности, капитальный 

ремонт простого 

оборудования 

 

С/02.3 Разборка и сборка 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

С /03.03 Ремонт 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

С/04.3 Регулировка 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

2 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

40.002 

Сварщик 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Приказ 

Минтруда и 

социальнойза

щиты России 

от 02 июня 

2021 № 364н 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

АПодготовка, сборка, 

сварка и зачистка после 

сварки сварных 

швовэлементов 

конструкции(изделий, 

узлов, деталей) 

А/01.2 Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой и зачистка 

сварных швов после 

сварки 

С Сварка (наплавка, 

резка) конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

С /02.4 Ручная дуговая 

сварка (наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (РД) 

конструкций 

(оборудования, изделий, 

узлов, трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 



 

10 
 

 

№ Наименование 

квалификационного 

справочника 

Раздел Профессия/ 

должность с 

указанием разряда  

(при наличии) 

Характеристика работ/ 

должностные обязанности 

1 Единый тарифно-

квалификационный 

справочник работ и 

профессий 

рабочих, 2019 г. 

выпуск №1 

Общие 

профессии 

металлургии  

Стропальщик3 

разряда  

Строповка и увязка простых 

изделий, деталей, лесных 

(длиной до 3 м) и других 

аналогичных грузов массой 

свыше 5 до 25 т для их 

подъема, перемещения и 

укладки. Строповка и увязка 

грузов средней сложности, 

лесных грузов (длиной 

свыше 3 до 6 м), изделий, 

деталей и узлов с установкой 

их на станок, подмостей и 

других монтажных 

приспособлений и 

механизмов, а также других 

аналогичных грузов массой 

до 5 т для их подъема, 

перемещения и укладки. 

Выбор способов для 

быстрой и безопасной 

строповки и перемещения 

грузов в различных 

условиях. Сращивание и 

связывание стропов разными 

узлами. 

 

3.3. Осваиваемые виды деятельности 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Виды деятельности (общие)  

Подготовка и осуществление 

технологических процессов 

изготовления сварных конструкций  

ПМ.01Методы и средства защиты от 

опасностей технических систем и 

технологических процессов 

Разработка технологических процессов 

и проектирование изделий 

ПМ.02 Разработка технологических процессов 

и проектирование изделий 

Контроль качества сварочных работ ПМ.03 Контроль качества сварочных работ 

Организация и планирование работ на 

сборочно-сварочном участке 

ПМ.04 Организация и планирование работ на 

сборочно-сварочном участке 

Освоение профессии рабочего, 

должности служащего Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

 

ПМ.05 Освоение профессии 

рабочего,должностях служащего Сварщик 

ручной дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

По запросу работодателя  
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Освоение профессии 

рабочего,должности служащего 18559 

Слесарь-ремонтник 

ПМ.06 Освоение профессии рабочего, 

должности служащего 18559 Слесарь-

ремонтник 

Освоение профессии 

рабочего,должности служащего 18897 

Стропальщик 

ПМ.07 Освоение профессии 

рабочего,должности служащего 18897 

Стропальщик 
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Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции  

Код ОК 
Формулировка 

компетенции 
Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Умения:  

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и 

выделять её составные части 

определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять 

необходимые ресурсы 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить  

структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях 

основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте 

методы работы в профессиональной и смежных сферах 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

Умения:  

определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники 

информации 
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информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять 

результаты поиска 

оценивать практическую значимость результатов поиска 

применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач 

использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности 

использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач 

Знания: 

номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска информации 

современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и  

программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Умения:  

определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности 

применять современную научную профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности, выявлять источники финансирования 

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности 

определять источники достоверной правовой информации 
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составлять различные правовые документы 

находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать 

оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации 

современная научная и профессиональная терминология 

возможные траектории профессионального развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности 

правила разработки презентации 

основные этапы разработки и реализации проекта 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

Умения:  

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива 

психологические особенности личности 

ОК 05 Осуществлять устную и 

письменную 

коммуникацию на 

государственном языке 

Российской Федерации с 

Умения: 

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном 

языке 

проявлять толерантность в рабочем коллективе 
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учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Знания: 

правила оформления документов  

правила построения устных сообщений 

особенности социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения: 

проявлять гражданско-патриотическую позицию 

демонстрировать осознанное поведение 

описывать значимость своей специальности 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений 

значимость профессиональной деятельности по специальности 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды, 

ресурсосбережению, 

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно 

действовать в 

Умения:  

соблюдать нормы экологической безопасности 

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности 

организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производства 

организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий 

региона 
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чрезвычайных ситуациях эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

Знания: 

правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности  

основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности 

пути обеспечения ресурсосбережения 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения климатических условий региона 

правила поведения в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения и укрепления 

здоровья в процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Умения:  

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности 

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

Умения: 

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы 
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4.2. Профессиональные компетенции  

Виды деятельности Код и наименование 

компетенции 

Показатели освоения компетенции 

ВД 01 

Подготовка и 

осуществление 

технологических 

процессов 

изготовления сварных 

конструкций. 

ПК 1.1. Применять различные 

методы, способы и приемы 

сборки и сварки конструкций с 

эксплуатационными 

свойствами 

Навыки:  

- применения различных методов, способов и приемов сборки и сварки 

конструкций с эксплуатационными свойствами 

Умения: 

 -выбирать рациональный способ сборки и сварки конструкции;  

выбирать оптимальную технологию соединения или обработки конкретной 

конструкции или материала; использовать типовые методики выбора 

иностранном языках участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые) 

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной 

деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной направленности 
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параметров сварочных технологических процессов;  

устанавливать режимы сварки; рассчитывать нормы расхода основных и 

сварочных материалов для изготовления сварного узла или конструкции;  

читать рабочие чертежи сварных конструкций;  

подготавливать кромки материала в соответствии со спецификациями и 

требованиями чертежей 

 
Знания: 

- технологический процесс подготовки деталей под сборку и сварку;  

основы технологии сварки и производства сварных конструкций; 

методику расчетов режимов ручных и механизированных способов сварки; 

основные технологические приемы сварки и наплавки сталей, чугунов и 

цветных металлов; 

технологию изготовления сварных конструкций различного класса;  

способы подготовки кромок соединения под сварку 

 

ПК 1.2. Выполнять 

техническую подготовку 

производства сварных 

конструкций 

 

 

 

 

Навыки:  

технической подготовки производства сварных конструкций 

Умения: 

-определять условия выполнения сварочных работ в соответствии с 

технологической документацией по сварочному производству; 

организовать рабочее место сварщика в соответствии с технологическим 

процессом и условиями производства; 

обеспечивать рациональное использование производственных площадей, 

оборудования, оснастки и инструмента 

Знания: 

- виды сварочных участков; 

оборудование сварочных постов;  

требования к организации рабочего места, его безопасному содержанию и 

экологичности 
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ПК 1.3. Выбирать основные и 

сварочные материалы, 

оборудование, приспособления 

и инструменты для 

обеспечения производства 

сварных соединений с 

заданными свойствами. 

Навыки: 

выбора основных и сварочных материалов оборудования, приспособлений и 

инструментов для обеспечения производства сварных соединений с заданными 

свойствами 

Умения: 

анализировать требования конструкторской, технологической и нормативной 

документации по сварочному производству; 

-настраивать сварочное оборудование в соответствии с рекомендациями 

производителя 

Знания: 

виды сварочного оборудования, технические характеристики, устройство, 

принцип работы и правила эксплуатации;  

источники питания 

 ПК 1.4. Обеспечивать 

необходимые условия 

хранения и использования 

основных и сварочных 

материалов, исправное 

состояние сварочного 

оборудования, оснастки и 

инструмента 

Навыки  

хранения и использования основных и сварочных материалов, сварочного 

оборудования, оснастки и инструмента  

Умения: 

обеспечивать выполнение необходимых условий хранения и использования 

основных и сварочных материалов; 

обеспечивать исправное состояние сварочного оборудования, оснастки и 

инструмента 

Знания : 

требования, предъявляемые к основным и сварочным материалам, условиям их 

транспортировки, хранения и выдачи; 

требования, предъявляемые к сварочному оборудованию, оснастке и 

инструменту, правила обслуживания 

ВД 02 

Разработка 

технологических 

ПК 2.1. Выполнять 

проектирование 

технологических процессов 

Навыки : 

проектирования технологических процессов производства сварных 

конструкций с заданными свойствами; 
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процессов и 

проектирование 

изделий 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

производства сварных 

конструкций с заданными 

свойствами 

 

 

 

 

 

 

 

Умения: 

пользоваться нормативной документацией и справочной литературой для 

производства сварных изделий с заданными свойствами; 

читать чертежи сварных конструкций; 

разрабатывать маршрутные и операционные технологические процессы;  

анализировать конструктивно-технологические свойства 

сварных конструкций исходя из условий эксплуатации и служебного 

назначения конструкций; 

проводить технологический контроль конструкторской документации с 

выработкой рекомендаций по повышению технологичности свариваемой 

конструкции 

Знания: 

основы проектирования технологических процессов и технологической 

оснастки для сварки, пайки и обработки металлов; 

условия эксплуатации, служебное назначение и конструктивно-

технологические признаки сварных конструкций; 

правила отработки сварной конструкции на технологичность 

ПК 2.2. Выбирать вид и 

параметры режимов обработки 

материала с учетом 

применяемой технологии. 

 

 

 

 

 

Навыки: 

выполнения расчетов и конструирование сварных соединений и конструкций; 

Умения: 

составлять схемы основных сварных соединений; 

проектировать различные виды сварных швов; 

составлять конструктивные схемы металлических конструкций различного 

назначения; 

производить обоснованный выбор металла для сварных металлоконструкций; 

производить расчеты сварных соединений на различные виды нагрузки 

Знания: 

методику прочностных расчетов сварных конструкций общего назначения; 

закономерности взаимосвязи эксплуатационных характеристик свариваемых 
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материалов с их составом, 

состоянием, технологическими режимами, условиями  эксплуатации сварных 

конструкций; 

классификацию сварных конструкций; 

типы и виды сварных соединений и сварных швов; 

классификацию нагрузок на сварные соединения; 

методику расчета и проектирования единичных и унифицированных 

технологических процессов обработки деталей 

ПК 2.3. Осуществлять технико-

экономическое обоснование 

выбранного технологического 

процесса 

Навыки: 

осуществления технико-экономического обоснования выбранного 

технологического процесса; 

Умения: 

проводить технико-экономическое сравнение вариантов технологического 

процесса 

Знания: 

методы обеспечения экономичности и безопасности процессов сварки и 

обработки материалов 

ПК 2.4. Оформлять 

конструкторскую, 

технологическую и 

техническую документацию в 

соответствии с действующими 

нормативными документами. 

 

 

Навыки: 

оформления конструкторской, технологической и технической документации в 

соответствии с действующими нормативными документами  

Умения: 

Оформлять техническое задание на проектирование  технологической 

оснастки; 

Оформлять изменения в технологической документации для корректировки 

технологических режимов и параметров сварки   

Знания: 
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правила разработки и оформления технического задания на проектирование 

технологической оснастки; 

состав ЕСТД; 

правила и порядок внесения изменений в техническую 

документацию 

ПК 2.5. Осуществлять 

разработку и оформление 

графических, вычислительных 

и проектных работ с 

использованием систем 

автоматизированного 

проектирования. 

Навыки: 

разработки и оформления графических, вычислительных и проектных работ с 

использованием информационных и (или) компьютерных технологий; 

Умения: 

использовать функциональные возможности систем автоматизированного 

проектирования при разработке и оформлении графических, вычислительных и 

проектных работ, анализировать проектные решения 

Знания: 

основы автоматизированного проектирования технологических процессов 

обработки деталей 

ВД 03 

Контроль качества 

сварочных работ 

 

 

 

 

 

ПК 3.1. Определять причины, 

приводящие к образованию 

дефектов в сварных 

соединениях. 

 

Навыки: 

определения причин, приводящих к образованию дефектов в сварных 

соединениях; 

Умения: 

производить внешний осмотр, определять наличие основных дефектов 

Знания: 

способы получения сварных соединений; 

основные дефекты сварных соединений и причины их возникновения;  

причины возникновения внутренних напряжений и деформаций в свариваемых 

изделиях 
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ПК 3.2. Осуществлять 

контроль качества сварных 

соединений на соответствие 

требованиям технологической 

документации 

Навыки: 

обоснованного выбора и использования методов, оборудования, аппаратуры и 

приборов для контроля металлов и сварных соединений 

Умения: 

выбирать метод контроля металлов и сварных соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной конструкции, ее габаритами и типами сварных 

соединений 

Знания: 

способы контроля качества сварочных процессов и сварных соединений; 

методы неразрушающего контроля сварных соединений; 

методы контроля с разрушением сварных соединений и конструкций; 

оборудование для контроля качества сварных соединений; 

требования, предъявляемые к контролю качества металлов и сварных 

соединений различных конструкций; 

контрольно-измерительные приборы и аппаратура и правила их применения 

ПК 3.3. Разрабатывать меры по 

предупреждению и устранению 

дефектов сварных соединений 

и изделий. 

Навыки: 

разработки мероприятий по предупреждению дефектов сварных соединений 

Умения: 

разрабатывать профилактические мероприятия по предупреждению дефектов 

сварных соединений и конструкций 

Знания: 

организационные и технические мероприятия по предупреждению дефектов 

сварных соединений: 

меры их предупреждения внутренних напряжений и деформаций в 

свариваемых изделиях 
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ВД 04 

Организация и 

планирование 

сварочного 

производства 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 4.1. Осуществлять текущее 

и перспективное планирование 

производственных работ. 

 

 

 

Навыки: 

текущего и перспективного планирования производственных работ; 

Умения: 

разрабатывать текущую и перспективную планирующую документацию 

производственных работ на сварочном участке 

Знания: 

методы планирования и организации производственных работ; 

правила постановки производственных задач 

ПК 4.2. Производить 

технологические расчеты на 

основе нормативов 

технологических режимов, 

трудовых и материальных 

затрат. 

 

 

 

 

Навыки: 

выполнения технологических расчетов на основе нормативов технологических 

режимов, трудовых и материальных затрат; 

Умения: 

определять трудоемкость сварочных работ; 

производить технологические расчеты, расчеты трудовых и материальных 

затрат;  

рассчитывать нормы времени заготовительных, слесарно-сборочных, 

сварочных и газопламенных работ 

Знания: 

тарифную систему нормирования труда; 

нормативы затрат труда на сварочном участке; 

нормативы технологических расчетов, трудовых и материальных затрат; 

методику расчета времени заготовительных, слесарно-сборочных, сварочных и 

газопламенных работ, нормативы затрат труда на сварочном участке; 

нормативную документацию и справочную литературу для выбора материалов, 

технологических режимов, оборудования, оснастки, контрольно-

измерительных средств 

ПК 4.3 Применять методы и Навыки: 
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приемы организации труда, 

эксплуатации оборудования, 

оснастки, средств механизации 

и автоматизации для 

повышения эффективности  

производства 

применения методов и приемов организации труда, эксплуатации 

оборудования, оснастки, средств механизации и автоматизации для повышения 

эффективности производства 

Умения: 

проводить планово-предупредительный ремонт сварочного оборудования; 

анализировать результаты производственной деятельности с выработкой 

рекомендаций по повышению эффективности производства; 

формировать рабочие задания и инструкции к ним в соответствии с 

производственными задачами;  

рассчитывать показатели, характеризующие эффективность производства 

Знания: 

принципы координации производственной деятельности; 

формы организации сварочных работ; 

основные нормативные документы, регламентирующие проведение сварочно-

монтажных работ; 

показатели, характеризующие эффективность  производства; 

принципы и методы бережливого производства 

ПК 4.4. Организовывать 

ремонт и техническое 

обслуживание сварочного 

производства по Единой 

системе планово-

предупредительного ремонта  

Навыки: 

организации ремонта и технического обслуживания сварочного производства 

по Единой системе планово-предупредительного ремонта; 

Умения: 

составлять графики ППР оборудования сварочного производства; 

оформлять приемо-сдаточную документацию 

Знания: 

систему планирования технического обслуживания, текущего и капитального 

ремонтов; 

организационно-технические мероприятия по техническому обслуживанию и 

ремонту оборудования сварочного производства; порядок проведения проверок 

и приемо-сдаточных испытаний сварочного оборудования 
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ПК 4.5. Обеспечивать 

безопасные условия труда и 

профилактику травматизма на 

сборочно-сварочном участке. 

Навыки: 

обеспечения профилактики и безопасности условий труда на участке сварочных 

работ; 

Умения: 

разрабатывать мероприятия по обеспечению безопасных условий труда на 

участке сварочных работ 

Знания: 

методы и средства защиты от опасностей технических систем и 

технологических процессов 

ВД 05 Освоение 

профессии рабочего, 

должности служащего 

Сварщик ручной 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

 

 

 

 

 

 

ПК.5.1 Проводить 

подготовительные  и 

сборочные  операций перед 

сваркой и зачистка сварных 

швов после сварки 

 

 

 

 

 

 

 

 

Навыки: 

Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической 

документацией по сварке 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений. Сборка элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) под сварку на прихватках 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 
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производственно-технологической документации по сварке 

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после 

сварки 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных 

дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и 

т.д.) 

 

Умения: 

Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей); 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку; 

Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после сварки; 

Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке; 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции; 

Знания: 

Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах 

Правила подготовки кромок изделий под сварку 

Основные группы и марки свариваемых материалов 

Сварочные (наплавочные) материалы 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 
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условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения 

Правила сборки элементов конструкции под сварку 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки 

Способы устранения дефектов сварных швов 

Правила технической эксплуатации электроустановок 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 

ПК 5.2 Выполнять газовую 

сварку (наплавка) (Г) 

конструкций (оборудования, 

изделий, узлов, трубопроводов, 

деталей) любой сложности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Навыки: 

Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической 

документацией по сварке; 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования; 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку; 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей); 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений; 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках; 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации ; 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке о сварке; 
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 Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после 

сварки; 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных 

дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и 

т.д.); 

Газовая сварка (наплавка) сложных и ответственных конструкций; 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных газовой 

сваркой (наплавкой) сложных и ответственных конструкций на соответствие 

геометрических размеров требованиям конструкторской и производственно-

технологической документации по сварке; 

Газовая сварка (наплавка)  (на основе знаний и практического опыта) 

конструкции (оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой 

сложности; 

Выполнение уникальных работ и участие в исследовательских работах; 

Умения: 

Владеть техникой газовой сварки (наплавки) сложных и ответственных 

конструкций во всех пространственных положениях сварного шва; 

Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные 

газовой сваркой (наплавкой) сложные и ответственные конструкции на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке; 

Исправлять дефекты газовой сваркой; 

Владеть техникой газовой сварки (наплавки) конструкций любой сложности 

Участвовать (на основе знаний и практического опыта) в выполнении 

уникальных и исследовательских работ по газовой сварке (наплавке); 

Знания: 
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Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

Правила подготовки кромок изделий под сварку; 

Основные группы и марки свариваемыхматериалов; 

Сварочные (наплавочные) материалы; 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

Правила сборки элементов конструкции под сварку; 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 

Способы устранения дефектов сварных швов; 

Правила технической эксплуатации электроустановок; 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте 

ПК 5.3 Выполнять  ручную 

дуговую  сварку  (наплавка, 

резка) плавящимся покрытым 

электродом (РД) конструкций 

(оборудования, изделий, узлов, 

трубопроводов, деталей) 

любой сложности 

 

 

 

 

 

Навыки: 

Ознакомление с конструкторской и производственно-технологической 

документацией по сварке 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования 

Зачистка ручным или механизированным инструментом элементов 

конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку 

Выбор пространственного положения сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Сборка элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку с 

применением сборочных приспособлений 

Сборка элементов конструкции (изделия, узлы, детали) под сварку на 

прихватках 

Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных с применением сборочных приспособлений элементов конструкции 

(изделия, узлы, детали) на соответствие геометрических размеров требованиям 

конструкторской и производственно-технологической документации по сварке 
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Контроль с применением измерительного инструмента подготовленных и 

собранных на прихватках элементов конструкции (изделия, узлы, детали) на 

соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Зачистка ручным или механизированным инструментом сварных швов после 

сварки 

Удаление ручным или механизированным инструментом поверхностных 

дефектов (поры, шлаковые включения, подрезы, брызги металла, наплывы и 

т.д.) 

Проверка оснащенности сварочного поста РД 

Проверка работоспособности и исправности оборудования поста РД 

Проверка наличия заземления сварочного поста РД 

Подготовка и проверка сварочных материалов для РД 

Настройка оборудования РД для выполнения сварки 

Выполнение предварительного, сопутствующего (межслойного) подогрева 

металла 

Выполнение РД простых деталей неответственных конструкций 

Выполнение дуговой резки простых деталей 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД деталей 

на соответствие геометрических размеров требованиям конструкторской и 

производственно-технологической документации по сварке 

Проверка работоспособности и исправности сварочного оборудования для РД, 

настройка сварочного оборудования для РД с учетом особенностей его 

специализированных функций (возможностей) 

Выполнение РД сложных и ответственных конструкций с применением 

специализированных функций (возможностей) сварочного оборудования 

Выполнение дуговой резки 

Контроль с применением измерительного инструмента сваренных РД сложных 

и ответственных конструкций на соответствие геометрических размеров 

требованиям конструкторской и производственно-технологической 
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документации по сварке 

Исправление дефектов РД сваркой 

Выполнение РД (на основе знаний и практического опыта) конструкции 

(оборудования, изделий, узлов, трубопроводов, деталей) любой сложности 

 

Умения: 

Выбирать пространственное положение сварного шва для сварки элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) 

Применять сборочные приспособления для сборки элементов конструкции 

(изделий, узлов, деталей) под сварку 

Использовать ручной и механизированный инструмент для подготовки 

элементов конструкции (изделий, узлов, деталей) под сварку, зачистки сварных 

швов и удаления поверхностных дефектов после сварки 

Использовать измерительный инструмент для контроля собранных элементов 

конструкции (изделий, узлов, деталей) на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

Проверять работоспособность и исправность оборудования для газовой сварки 

(наплавки) 

Настраивать сварочное оборудование для газовой сварки (наплавки) 

Выбирать пространственное положение сварного шва для газовой сварки 

(наплавки) 

Владеть техникой предварительного, сопутствующего (межслойного) 

подогрева металла в соответствии с требованиями производственно-

технологической документации по сварке 

Владеть техникой газовой сварки (наплавки) простых деталей неответственных 

конструкций в нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном 

положении сварного шва 
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 Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные 

газовой сваркой (наплавленные) детали на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Пользоваться конструкторской, производственно-технологической и 

нормативной документацией для выполнения данной трудовой функции 

Проверять работоспособность и исправность сварочного оборудования для РД, 

настраивать сварочное оборудование для РД с учетом его специализированных 

функций (возможностей) 

Владеть техникой РД сложных и ответственных конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва. Владеть техникой дуговой резки 

металла 

Контролировать с применением измерительного инструмента сваренные РД 

сложные и ответственные конструкции на соответствие геометрических 

размеров требованиям конструкторской и производственно-технологической 

документации по сварке 

Владеть техникой РД конструкций любой сложности 

Участвовать (на основе знаний и практического опыта) в выполнении 

уникальных и исследовательских работ по РД 

Знания: 

Основные типы, конструктивные элементы, размеры сварных соединений и 

обозначение их на чертежах; 

Правила подготовки кромок изделий под сварку; 

Основные группы и марки свариваемых материалов; 

Сварочные (наплавочные) материалы; 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

Правила сборки элементов конструкции под сварку; 

Виды и назначение сборочных, технологических приспособлений и оснастки; 
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Способы устранения дефектов сварных швов; 

Правила технической эксплуатации электроустановок; 

Нормы и правила пожарной безопасности при проведении сварочных работ; 

Правила по охране труда, в том числе на рабочем месте; 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений, 

выполняемых РД, и обозначение их на чертежах; 

Основные группы и марки материалов, свариваемых РД; 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД; 

Устройство сварочного и вспомогательного оборудования для РД, назначение и 

условия работы контрольно-измерительных приборов, правила их 

эксплуатации и область применения; 

Техника и технология РД простых деталей неответственных конструкций в 

нижнем, вертикальном и горизонтальном пространственном положении 

сварного шва. Дуговая резка простых деталей 

Выбор режима подогрева и порядок проведения работ по предварительному, 

сопутствующему (межслойному) подогреву металла 

Причины возникновения и меры предупреждения внутренних напряжений и 

деформаций в свариваемых (наплавляемых) изделиях 

Причины возникновения дефектов сварных швов, способы их предупреждения 

и исправления 

Специализированные функции (возможности) сварочного оборудования для РД 

Основные типы, конструктивные элементы и размеры сварных соединений 

сложных и ответственных конструкций, выполняемых РД 

Основные группы и марки материалов сложных и ответственных конструкций, 

свариваемых РД 

Сварочные (наплавочные) материалы для РД сложных и ответственных 

конструкций 

Техника и технология РД сложных и ответственных конструкций во всех 

пространственных положениях сварного шва 

Методы контроля и испытаний сложных и ответственных конструкций 
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Порядок исправления дефектов сварных швов 

Техника и технология РД конструкций любой сложности 

Конструкторская, производственно-технологическая и нормативная 

документация 

ВД 06 Освоение 

профессии рабочего, 

должности служащего 

18559 Слесарь-

ремонтник 

ПК.6.1.  Выполнять монтаж и 

демонтаж деталей и узлов, 

входящих в состав 

оборудования 

 

Навыки: 

- Изучение конструкторской и технологической документации на узлы и 

детали, входящие в состав оборудования; 

- Подготовка рабочего места при демонтаже, монтаже, сборке и разборке узлов 

и деталей, входящих в состав оборудования; 

- Выбор слесарно-монтажного инструмента и приспособлений для демонтажа, 

монтажа, сборки и разборки узлов и деталей, входящих в состав оборудования; 

- Разборка соединений узлов и деталей, входящих в состав оборудования; 

- Установка узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

- Сборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования 

- Выполнение смазочных работ 

- Разборка узлов и механизмов, входящих в состав оборудования 

- Контроль зазоров в установленных узлах и деталях, входящих в состав 

оборудования 

- Контроль правильности взаимного расположения узлов и деталей, входящих в 

состав оборудования 

 

Умения: 
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-Читать чертежи узлов и деталей, входящих в состав оборудования; 

- Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по демонтажу, монтажу, сборке и разборке узлов и деталей, 

входящих в состав оборудования; 

- Выбирать инструмент для производства работ по демонтажу, монтажу, сборке 

и разборке узлов и деталей, входящих в состав оборудования; 

- Производить очистку и промывку деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования; 

-Производить расконсервацию деталей и узлов, входящих в состав 

оборудования, при сборке; 

- Собирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования; 

-Собирать соединения узлов, входящих в состав оборудования, с 

гарантированным натягом; 

-Собирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования; 

-Собирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования; 

-Выполнять сварочные работы на узлах, входящих в состав оборудования; 

-Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования; 

-Выполнять пайку узлов и деталей, входящих в состав оборудования; 

-Разбирать резьбовые соединения узлов, входящих в состав оборудования; 

-Разбирать соединения узлов, входящих в состав оборудования; 

-Разбирать шпоночные соединения узлов, входящих в состав оборудования; 

-Разбирать шлицевые соединения узлов, входящих в состав оборудования; 

-Разбирать неразъемные соединения узлов, входящих в состав оборудования; 

-Производить измерения узлов и деталей, входящих в состав оборудования, 

при помощи контрольно-измерительных инструментов; 

-Контролировать соответствие зазоров в узлах, входящих в состав 

оборудования, требованиям технической документации; 

- Контролировать правильность взаимного расположения узлов и деталей, 

входящих в состав оборудования; 
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 Знания: 

- Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

демонтажу и монтажу узлов и деталей; 

 -Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по демонтажу, 

монтажу, сборке и разборке узлов и деталей; 

-Последовательность монтажа и демонтажа узлов и механизмов; 

- Последовательность сборки и разборки узлов и механизмов; 

- Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и 

смазок; 

- Методы и способы контроля качества разборки и сборки; 

- Виды разъемных  неразъемных соединений единений 

- Способы пайки 

- Материалы, используемые при пайке 

- Способы разборки неразъемных соединений 

- Способы разборки разъемных соединений 

- Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по демонтажу и монтажу узлов и деталей 

- Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при монтаже и демонтаже узлов и деталей 

ПК 6.2 Выполнять слесарную 

обработку  узлов и деталей, 

входящих в состав 

оборудования 

 

 

Навыки: 

Изучение конструкторской и технологической документации на 

ремонтируемые узлы и детали, входящие в состав оборудования 

Подготовка рабочего места при слесарной обработке узлов и деталей, 

входящих в состав оборудования 

Выбор слесарного инструмента и приспособлений для слесарной обработки 

узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Размерная обработка деталей и узлов, входящих в состав оборудования, с 



 

38 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

точностью до 12-го квалитета 

Выполнение пригоночных операций на узлах и деталях, входящих в состав 

оборудования, с точностью до 12-го квалитета 

Контроль формы узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Контроль размеров узлов и деталей, входящих в состав оборудования 

Контроль шероховатости поверхности деталей, входящих в состав 

оборудования 

Умения: 

Читать чертежи ремонтируемых узлов и деталей, входящих в состав 

оборудования; 

Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по слесарной обработке узлов и деталей, входящих в состав 

оборудования; 

Выбирать инструмент для производства работ по слесарной обработке узлов и 

деталей, входящих в состав оборудования; 

Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 

размеры узлов и деталей, входящих в состав оборудования; 

Производить разметку узлов и деталей, входящих в состав оборудования, в 

соответствии с требуемой технологической последовательностью; 

Производить сверление, зенкерование, зенкование, цекование, развертывание 

отверстий в деталях, входящих в состав оборудования, в соответствии с 

требуемой технологической последовательностью; 

Производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание деталей, входящих в 

состав оборудования, в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью; 

Выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, 

доводку, полирование деталей, входящих в состав оборудования, в 

соответствии с требуемой технологической последовательностью; 

Использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества 

выполняемых работпри слесарной обработке деталей, входящих в состав 
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оборудования 

Знания: 

Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

слесарной обработке узлов и деталей; 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по слесарной 

обработке узлов и деталей; 

Основные механические свойства обрабатываемых материалов; 

Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости; 

Наименование и маркировка основных применяемых материалов; 

Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их 

появления и способы предупреждения; 

Способы устранения дефектов методами слесарной обработки; 

Способы размерной обработки простых деталей; 

Способы и последовательность выполнения пригоночных операций слесарной 

обработки простых деталей; 

Виды абразивных материалов; 

Оборудование для обработки отверстий; 

Оборудование для резки металлов; 

Оборудование для гибки металлов; 

Правила и последовательность проведения измерений; 

Методы и способы контроля качества выполнения слесарной обработки; 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по слесарной обработке узлов и деталей; 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 
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безопасности и электробезопасности при слесарной обработке узлов и деталей; 

ПК 6.3 Проводить дефектацию 

механизмов оборудования 

средней сложности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Навыки: 

-Изучение конструкторской и технологической документации на дефектуемые 

механизмы оборудования средней сложности; 

-Подготовка рабочего места при дефектации механизмов оборудования 

средней сложности; 

-Выбор оборудования, инструментов и приспособлений для дефектации 

механизмов оборудования средней сложности; 

-Выявление дефектов механизмов оборудования средней сложности; 

-Заполнение ведомости дефектации механизмов оборудования средней 

сложности; 

Умения: 

-Читать чертежи механизмов оборудования средней сложности; 

-Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по дефектации механизмов оборудования средней 

сложности; 

-Выбирать оборудование, инструменты и приспособления для производства 

работ по дефектации механизмов оборудования средней сложности; 

-Использовать контрольно-измерительный инструмент для оценки степени 

износа механизмов оборудования средней сложности; 

-Производить визуальную оценку наличия дефектов и степени износа 

механизмов оборудования средней сложности; 

-Производить оценку износа и наличия дефектов шкивов механизмов 

оборудования средней сложности; 

-Проверять соосность валов механизмов оборудования средней сложности; 
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-Определять дефекты и наличие износа муфт механизмов оборудования 

средней сложности; 

-Использовать персональную вычислительную технику для просмотра 

чертежей механизмов оборудования средней сложности; 

-Печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

-Принимать решения о ремонте или замене узлов и деталей механизмов 

оборудования средней сложности; 

-Заполнять документы по результатам дефектации механизмов оборудования 

средней сложности в соответствии с требованиями, предъявляемыми к ним; 

-Использовать текстовые редакторы (процессоры) для создания документов по 

результатам дефектации механизмов оборудования средней сложности; 

Знания:  

- Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

дефектации механизмов оборудования средней сложности; 

- Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по дефектации 

механизмов оборудования средней сложности; 

- Технические требования, предъявляемые к механизмам оборудования средней 

сложности; 

- Методы дефектации механизмов оборудования средней сложности; 

- Виды износа механизмов оборудования средней сложности; 

- Факторы, влияющие на интенсивность износа механизмов оборудования 

средней сложности; 

- Допустимые нормы износа механизмов оборудования средней сложности; 

- Браковочные признаки механизмов оборудования средней сложности; 

- Устройство и принцип действия ременной передачи; 

- Способы выверки соосности валов; 
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- Устройство, виды и принцип действия муфт; 

- Виды документов, заполняемых по результатам дефектации механизмов 

оборудования средней Порядок заполнения документов по результатам 

дефектации механизмов оборудования средней сложности; 

- Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок 

работы в них; 

- Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы в 

них; 

- Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 

текстовой информации; 

- Порядок работы с персональной вычислительной техникой; 

- Порядок работы с файловой системой; 

-Основные форматы представления электронной графической и текстовой 

информации; 

- Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по дефектации механизмов оборудования средней 

сложности; 

- Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при дефектации механизмов 

оборудования средней сложности; 

ПК 6.4 Выполнять разборку  и 

сборку механизмов 

оборудования средней 

сложности 

 

 

Навыки: 

- Изучение конструкторской и технологической документации на собираемые и 

разбираемые механизмы оборудования средней сложности; 

- Подготовка рабочего места при сборке и разборке механизмов оборудования 

средней сложности; 

- Выбор инструмента и приспособлений для демонтажа, монтажа, сборки и 
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разборки механизмов оборудования средней сложности; 

- Демонтаж механизмов оборудования средней сложности; 

- Монтаж механизмов оборудования средней сложности; 

- Сборка механизмов оборудования средней сложности; 

- Выполнение смазочных работ; 

- Контроль взаимного расположения узлов и деталей механизмов оборудования 

средней сложности после сборки и монтажа; 

Умения: 

Читать чертежи механизмов оборудования средней сложности; 

Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней 

сложности; 

Выбирать инструмент для производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности; 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 

механизмов оборудования средней сложности; 

Печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

Выполнять подготовку механизмов оборудования средней сложности к сборке; 

Производить сборку механизмов оборудования средней сложности в 

соответствии с технической документацией; 

Выбирать смазочные материалы, применяемые для данного оборудования; 

Производить разборку механизмов оборудования средней сложности в 

соответствии с технической документацией; 

Разбирать и собирать шкивы механизмов оборудования средней сложности; 

Разбирать и собирать муфты механизмов оборудования средней сложности; 

Производить измерения деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности при помощи контрольно-измерительных инструментов; 
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Изготавливать приспособления для разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности; 

Осуществлять строповку и перемещение механизмов оборудования средней 

сложности с помощью подъемно-транспортных и специальных средств в  

пределах рабочего места; 

Контролировать взаимное расположение узлов и деталей механизмов 

оборудования средней сложности после сборки и монтажа; 

Знания: 

Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

сборке и разборке механизмов оборудования средней сложности; 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по сборке и разборке 

механизмов оборудования средней сложности; 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы в 

них; 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 

текстовой информации; 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой; 

Порядок работы с файловой системой; 

Основные форматы представления электронной графической и текстовой 

информации; 

Последовательность монтажа механизмов оборудования средней сложности; 

Последовательность демонтажа механизмов оборудования средней сложности; 

Последовательность сборки механизмов оборудования средней сложности; 

Последовательность разборки механизмов оборудования средней сложности; 

Последовательность разборки и сборки шкивов; 

Последовательность разборки и сборки муфт; 

Наименования, маркировка и правила применения масел, моющих составов и 

смазок; 
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Методы и способы контроля качества разборки и сборки механизмов 

оборудования средней сложности; 

Правила проведения грузоподъемных операций при перемещении грузов в 

пределах рабочего места; 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по сборке и разборке механизмов оборудования средней 

сложности; 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при сборке и разборке механизмов 

оборудования средней сложности; 

 

ПК 6.5 Проводить ремонт 

механизмов оборудования 

средней сложности 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Навыки: 

Изучение конструкторской и технологической документации на 

ремонтируемые механизмы оборудования средней сложности; 

Подготовка рабочего места при ремонте механизмов оборудования средней 

сложности; 

Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для ремонта механизмов 

оборудования средней сложности; 

Слесарная обработка деталей и узлов механизмов оборудования средней 

сложности с точностью до 7-го квалитета; 

Сверление, зенкерование и развертывание отверстий в деталях механизмов 

оборудования средней сложности с точностью до 7-го квалитета; 

 

Умения: 
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Читать чертежи механизмов оборудования средней сложности; 

Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по ремонту механизмов оборудования средней сложности; 

Выбирать станки, инструмент и приспособления для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности; 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 

механизмов оборудования средней сложности; 

Печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

Определять межоперационные припуски и допуски на межоперационные 

размеры узлов и деталей механизмов оборудования средней сложности; 

Производить разметку цилиндрических поверхностей деталей механизмов 

оборудования средней сложности; 

Выполнять опиливание и распиливание деталей механизмов оборудования 

средней сложности различной конфигурации; 

Выполнять шабрение плоских поверхностей деталей механизмов оборудования 

средней сложности; 

Шаржировать притирочные и доводочные круги, плиты и притиры при ремонте 

механизмов оборудования средней сложности; 

Полировать плоские поверхности деталей механизмов оборудования средней 

сложности; 

Контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке 

деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов; 

Устанавливать и закреплять детали механизмов оборудования средней 

сложности в зажимных приспособлениях различных видов; 

Выбирать и подготавливать к работе режущий, слесарно-сборочный и 

измерительный инструмент в зависимости от обрабатываемого материала и 

способа обработки поверхности при ремонте механизмов оборудования 

средней сложности; 
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Использовать ручной механизированный инструмент и сверлильные станки для 

обработки отверстий в деталях механизмов оборудования средней сложности; 

Устанавливать режим обработки деталей механизмов оборудования средней 

сложности в соответствии с технологической документацией; 

Контролировать качество выполняемых работ при механической обработке 

деталей механизмов оборудования средней сложности с помощью контрольно-

измерительных инструментов; 

Знания: 

Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности; 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 

оборудования, инструментов и приспособлений для производства работ по 

ремонту механизмов оборудования средней сложности; 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы в 

них; 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 

текстовой информации; 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой; 

Порядок работы с файловой системой; 

Основные форматы представления электронной графической и текстовой 

информации; 

Виды ремонтов промышленного оборудования средней сложности; 

Основные механические свойства обрабатываемых материалов; 

Система допусков и посадок, квалитеты и параметры шероховатости: 

Типичные дефекты при выполнении слесарной обработки, причины их 

появления и способы предупреждения; 

Способы устранения дефектов в процессе выполнения слесарной обработки; 
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Способы распиливания криволинейных отверстий; 

Способы опиливания деталей различной конфигурации; 

Способы проверки припасовки деталей со сложной конфигурацией; 

Способы шабрения плоских поверхностей; 

Способы и последовательность выполнения доводочных и притирочных работ; 

Способы выполнения полировальных работ на плоских поверхностях; 

Способы шаржирования притирочных и доводочных кругов, плит и притиров; 

Материалы, применяемые при доводке и притирке, их свойства и правила 

применения; 

Правила и последовательность проведения измерений; 

Методы и способы контроля размеров деталей и узлов после слесарной и 

механической обработки; 

Требования к шероховатости поверхности после слесарной и механической 

обработки; 

Принципы действия сверлильных станков; 

Режимы механической обработки на сверлильных станках; 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по ремонту механизмов оборудования средней 

сложности; 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при ремонте механизмов оборудования 

средней сложности 

ПК 6.6 Проводить регулировку 

механизмов оборудования  

средней сложности 

 

 

Навыки: 

Изучение конструкторской и технологической документации на регулируемые 

механизмы оборудования средней сложности; 

Подготовка рабочего места при регулировке механизмов оборудования средней 

сложности; 

Выбор оборудования, инструмента и приспособлений для регулировки 
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механизмов оборудования средней сложности; 

Выполнение работ по регулировке механизмов оборудования средней 

сложности; 

Контроль качества работ по регулировке механизмов оборудования средней 

сложности; 

Сдача механизмов оборудования средней сложности после регулировки 

Оформление документов после регулировки механизмов оборудования средней 

сложности; 

Умения: 

Читать чертежи механизмов оборудования средней сложности; 

Подготавливать рабочее место для наиболее рационального и безопасного 

выполнения работ по регулировке механизмов оборудования средней 

сложности; 

Выбирать инструмент для производства работ по регулировке механизмов 

оборудования средней сложности; 

Использовать персональную вычислительную технику для просмотра чертежей 

механизмов оборудования средней сложности; 

Печатать чертежи механизмов оборудования средней сложности с 

использованием устройств вывода графической и текстовой информации; 

Регулировать механизмы оборудования средней сложности в правильной 

технологической последовательности; 

Производить балансировку шкивов механизмов оборудования средней 

сложности; 

Регулировать управляемые муфты механизмов оборудования средней 

сложности; 

Использовать контрольно-измерительные инструменты для контроля качества 

выполняемых работ по регулировке механизмов оборудования средней 

сложности; 

Предъявлять механизмы оборудования средней сложности после проведения 

регулировочных работ; 
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Оформлять документы по результатам регулировки механизмов оборудования 

средней сложности; 

Использовать текстовые редакторы (процессоры) для оформления документов 

по результатам регулировки механизмов оборудования средней сложности; 

Знания: 
 

 

Требования, предъявляемые к рабочему месту для производства работ по 

регулировке механизмов оборудования средней сложности; 

Виды, конструкция, назначение, возможности и правила использования 

инструментов и приспособлений для производства работ по регулировке 

механизмов оборудования средней сложности; 

Устройство и принцип действия механизмов оборудования средней сложности; 

Основные технические данные и характеристики механизмов, оборудования, 

агрегатов и технологическая последовательность операций при выполнении 

регулировочных работ машин; 

Способы выполнения регулировки механизмов оборудования средней 

сложности; 

Способы балансировки шкивов; 

Способы регулировки управляемых муфт; 

Методы контроля качества при выполнении работ по регулировке механизмов 

оборудования средней сложности; 

Порядок предъявления и сдачи механизмов оборудования средней сложности 

после регулировочных работ; 

Текстовые редакторы (процессоры): наименования, возможности и порядок 

работы в них; 

Прикладные компьютерные программы для просмотра текстовой и 

графической информации: наименования, возможности и порядок работы в 

них; 

Виды, назначение и порядок применения устройств вывода графической и 
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текстовой информации; 

Порядок работы с персональной вычислительной техникой 

Порядок работы с файловой системой; 

Основные форматы представления электронной графической и текстовой 

информации; 

Виды и правила применения средств индивидуальной и коллективной защиты 

при выполнении работ по регулировке механизмов оборудования средней 

сложности; 

Требования охраны труда, пожарной, промышленной, экологической 

безопасности и электробезопасности при регулировке механизмов 

оборудования средней сложности 

Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего 18897 

Стропальщик 

ПК 7.1. Строповка и увязка 

простых изделий, 

деталей,массой свыше 5 до 25 т 

для их подъема, перемещения 

и укладки 

Навыки: 

Выбор способов для быстрой и безопасной строповки и перемещения грузов в 

различных условиях.  

Сращивание и связывание стропов разными узлами. 

Умения: 

Осуществлять строповку и увязку простых, средней сложности и требующих 

повышенной осторожности изделий, деталей и других грузов для их подъема, 

перемещения и укладки в случае необходимости и по заданию мастера 

Знания: 

визуальное определение массы и центра тяжести перемещаемых грузов; 

правила строповки, подъема и перемещения простых тяжелых грузов и грузов 

средней сложности 

наиболее удобные места строповки грузов; 

сроки эксплуатации стропов, их грузоподъемность, методы и сроки испытания; 

способы сращивания и связывания стропов; 

принцип работы грузозахватных приспособлений. 
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4.3. Матрица компетенций выпускника 

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам 

профессиональной деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики 

Часть ОПОП-П 

обязательная 

/вариативная  

Наименование вида 

деятельности 

Код и наименование 

профессиональной 

компетенции 

Код 

профессионального 

стандарта 

Код и 

наименование 

обобщенной 

трудовой функции  

Код и наименование 

трудовой функции 

Обязательная  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ВД 05 Освоение 

профессии рабочего, 

должности 

служащегоСварщик 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК.6.1 Проводить 

подготовительные  и 

сборочные  операций 

перед сваркой и 

зачистка сварных швов 

после сварки 

40.002 ОТФ А 

Подготовка, 

сборка, сварка и 

зачистка после 

сварки сварных 

швов элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

А/01.2 Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой и 

зачистка сварных 

швов после сварки 

ПК 6.2 Выполнять 

газовую сварку 

(наплавка) (Г) 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

ОТФ А 

Подготовка, 

сборка, сварка и 

зачистка после 

сварки сварных 

швов элементов 

конструкции 

(изделий, узлов, 

А/01.2 Проведение 

подготовительных и 

сборочных операций 

перед сваркой и 

зачистка сварных 

швов после сварки 
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ПК 6.3 Выполнять 

ручную дуговую сварку 

(наплавка, резка) 

плавящимся покрытым 

электродом (РД) 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

40.002 ОТФ С Сварка 

(наплавка, резка) 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

С/01.4 Газовая сварка 

(наплавка) (Г) 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

 С /02.4 Ручная 

дуговая сварка 

(наплавка, резка) 

плавящимся 

покрытым 

электродом (РД) 

конструкций 

(оборудования, 

изделий, узлов, 

трубопроводов, 

деталей) любой 

сложности 

Вариативная 

 

 

 

 

 

 

 

ВД 06 Освоение 

профессии рабочего, 

должности служащего 

18559 Слесарь-ремонтник 

 

 

 

 

ПК 6.1  

Выполнять монтаж и 

демонтаж деталей и 

узлов, входящих в 

состав оборудования 

40.077 А-    

Ремонт отдельных 

деталей и узлов, 

входящих в состав 

 

А/01.2 Монтаж и 

демонтаж деталей и 

узлов, входящих в 

состав оборудования 

 

ПК 6.2 Выполнять 

слесарную обработку 

узлов и деталей, 

40.077  А /03.2 Слесарная 

обработка узлов и 

деталей, входящих в 
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входящих в состав 

оборудования 

состав оборудования 

ПК 6.3 Проводить 

дефектацию 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

40.077 ОТФ С Текущий 

ремонт 

оборудования 

средней сложности, 

капитальный 

ремонт простого 

оборудования 

 

С/01.3 Дефектация 

механизмов 

оборудования 

средней сложности 

 

ПК 6.4 Выполнять 

разборку и сборку 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

С/02.3 Разборка и 

сборка механизмов 

оборудования 

средней сложности 

ПК 6.5  

Проводить ремонт 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

С /03.03 Ремонт 

механизмов 

оборудования 

средней сложности 

ПК 6.6 Проводить 

регулировку 

механизмов 

оборудования средней 

сложности 

С/04.3 Регулировка 

механизмов 

оборудования 

средней сложности 

 

 

Часть ОПОП-П 

обязательная 

/вариативная  

Наименование вида 

деятельности 

Код и наименование 

профессиональной 

компетенции 

Наименование 

квалификационного 

справочника 

Наименование 

раздела 

Должностные 

характеристики 
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Вариативная 

По запросу 

работодателя 

ВД 07. Освоение 

профессии рабочего, 

должности служащего 

18897 Стропальщик 

ПК 7.1 Строповка и 

увязка простых 

изделий, деталей, 

грузов массой свыше 5 

до 25 т для их подъема, 

перемещения и 

укладки. 

ЕТКС Общие профессии 

металлургии  

Выбор способов для 

быстрой и безопасной 

строповки и 

перемещения грузов 

в различных 

условиях. 

Сращивание и 

связывание стропов 

разными узлами 

 

4.3.2. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП-П по специальности: 15.02.19 Сварочное производство 

Индекс Наименование 

 Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей) 

 
 

 
Общие компетенции (ОК)  Профессиональные компетенции (ПК) 

01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 1.4 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 3.1 3.2 3.3 4.1 4.2 4.3 4.4 4.5 5.1 5.2 6.1 6.2 6

.

3 

6.4 6

.

5 

7

.

1 

7

.

2 

7

.

3 

Обязательная часть образовательной 

программы 

                                    

ООД.00  Общеобразовательные 

дисциплины1 

                                    

ООД. 01 Русский язык  О  О О                                

ООД. 02 Литература  О  О О О                               

ООД.03 История О О  О О О                               

ООД.04 Обществознание О О  О  О                               

ООД.05 География  О  О О О О                              

ООД.06 Иностранный язык О О  О     О                            

ООД.07 Математика О О  О                                 

ООД.08 Информатика О О                                   

ООД.09 Физическая культура    О    О                             

ООД.10 Основы безопасности 

жизнедеятельности 

   О  О                               

ООД.11 Физика О О О О О                                

ООД.12 Химия О О     О                              

ООД.13 Биология  О  О   О                              

ООД.14 Индивидуальный проект  О   О                                

ООД.15 Производственная система 

ТМК и кодекс этики 
О О О О  О О                       

       

СГ.00  Социально-гуманитарный                                     

 
1 Общеобразовательный цикл в учебном плане указывается при реализации ОПОП-П на базе основного общего образования 
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цикл  

СГ.01 История России  О О    О                               

СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

О О  О     О        О             

       

СГ.03 Безопасность 

жизнедеятельности 
                             

       

СГ.04 Физическая культура    О    О                             

СГ.05 Основы финансовой 

грамотности  
О О О                           

       

СГ.06 Основы бережливого 

производство 
 О О О                          

       

ОП.00 Общепрофессиональный 

цикл 
                             

       

ОП.01 Информационные технологии 

в профессиональной  

деятельности 

О О       О                     

       

ОП.02 Охрана труда   О     О                              

ОП.03 Экономика организации  О О О О                                 

ОП.04 Менеджмент  О О О О                                 

ОП.05 Инженерная графика  О О               О О                   

ОП.06 Техническая механика О О  О          О  О О О                   

ОП.07 Материаловедение О О  О                                 

ОП.08 Электротехника и основы 

электроники 
 О О      О                     

       

ОП.09 Метрология, стандартизация 

и сертификация  
О О  О О О   О  О О О О  О              

       

ОП.10 Технологические процессы в 

машиностроении  
О О  О     О   О О                 

       

П.00 Профессиональный цикл                                     

ПМ.01 Подготовка и 

осуществление 

технологических процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

О О О О О О О О О                     

       

МДК 

01.01  

Технология сварочных работ 
О О О О О О О О О О О О О                 

       

МДК 

01.02  

Основное оборудование для 

производства сварных 

конструкций 

О О О О О О О О О О О О О                 

       

УП.01.01 Учебная практика по 

подготовке и осуществлению 

технологических процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

О О О О О О О О О О О О О                 

       

ПП.01.01  Производственная практика 

по подготовке и 

осуществлению 

технологических процессов 

изготовления сварных 

конструкций 

О О О О О О О О О О О О О                 

       

ПМ.02  Разработка 

технологических процессов 

и проектирование изделий 

О О О О О О О  О     О О О О О            

       

МДК Основы расчета и О О О О О О О  О     О О О О О                   
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02.01 проектирования сварных 

конструкций 

МДК 

02.02  

Основы проектирования 

технологических процессов 
О О О О О О О  О     О О О О О            

       

УП.02.01 Учебная практика по 

разработке технологических 

процессов и проектированию 

изделий 

О О О О О О О  О     О О О О О            

       

ПП.02.01 Производственная практика 

по разработке 

технологических процессов и 

проектированию изделий 

О О О О О О О  О     О О О О О            

       

ПМ.03  Контроль качества 

сварочных работ 
О О О О О О О  О          О О О         

       

МДК 

03.01 

Формы и методы контроля 

качества металлов и сварных 

конструкций 

О О О О О О О  О          О О О         

       

УП.03.01 Учебная практика по 

контролю качества 

сварочных работ 

О О О О О О О  О          О О О         

       

ПП.03.01 Производственная практика 

по контролю качества 

сварочных работ 

О О О О О О О  О          О О О         

       

ПМ.04  Организация и 

планирование работ на 

сварочного производства 

О О О О О О О  О             О О О О О    

       

МДК 

04.01 

Основы организации и 

планирования 

производственных работ на 

сварочном участке 

О О О О О О О  О             О О О О О    

       

МДК 

04.02  

Цифровая экономика 
                     О О О О О    

       

УП.04.01 Учебная практика по 

организации и планирования 

производственных работ на 

сварочном участке 

О О О О О О О  О             О О О О О    

       

ПП.04.01 Производственная практика 

по организации и 

планированию сварочного 

производства 

О О О О О О О  О             О О О О О    

       

ПМ.05 Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего Сварщик 

дуговой сварки 

плавящимся покрытым 

электродом 

                          О О  

       

МДК 

05.01 

Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащегоСварщик дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом 

                          О О  

       

УП.05.01 Учебная практика по 

освоению профессии 

рабочего, должности 

служащегоСварщик дуговой 

сварки плавящимся 

                          О О  
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покрытым электродом 

ПП.05.01 Производственная 

практикапо освоению 

профессии рабочего, 

должности 

служащегоСварщик дуговой 

сварки плавящимся 

покрытым электродом 

                          О О  

       

ПМ.06 Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего 18559 Слесарь-

ремонтник 

О О О О О О О  О                    О О О О О 

   

МДК 

06.01 

Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего 18559 Слесарь-

ремонтник 

О О О О О О О  О                    О О О О О 

   

УП.06.01 Учебная практика по 

освоению профессии 

рабочего, должности 

служащего 18559 Слесарь-

ремонтник 

О О О О О О О  О                    О О О О О 

   

ПП.06.01 Производственная 

практикапо освоению 

профессии рабочего, 

должности служащего18559 

Слесарь-ремонтник 

О О О О О О О  О                    О О О О О 

   

ПМ.07 Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего18897 

Стропальщик 

О О О О О О О  О                     

    

О О О 

МДК 

07.01 

Освоение профессии 

рабочего, должности 

служащего18897 

Стропальщик 

О О О О О О О  О                      

   

О О О 

УП.07.01 Учебная практика по 

освоению профессии 

рабочего, должности 

служащего18897 

Стропальщик 

О О О О О О О  О                      

   

О О О 

ПП.07.01 Производственная 

практикапо освоению 

профессии рабочего, 

должности служащего18897 

Стропальщик 

О О О О О О О  О                      

   

О О О 

ПДП .00 Производственная практика 

(Преддипломная) О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О О 
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Раздел 5. Структура и содержание образовательной программы 

5.1. Учебный план  

Индекс Наименование 

Ф
о

р
м

а 
п

р
о
м

еж
у

то
ч

н
о

й
 

ат
те

ст
а
ц

и
и

 (
за

ч
ет

, 
д

и
ф

. 
за

ч
ет

, 

эк
за

м
ен

 и
 д

р
.)

 

В
се

го
 

В
 т

.ч
. 

в
 ф

о
р

м
е 

п
р

ак
ти

ч
ес

к
о

й
 

п
о

д
го

то
в
к
и

 

Объем образовательной 

программы в академических 

часах 

О
б

я
за

те
л
ь
н

а
я
 ч

ас
ть

 

о
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
н

о
й

 п
р

о
гр

ам
м

ы
 в

 

ак
.ч

. 

В
ар

и
ат

и
в
н

ая
 ч

ас
ть

 

о
б

р
аз

о
в
ат

ел
ь
н

о
й

 п
р

о
гр

ам
м

ы
 в

 

ак
.ч

. 

Объем образовательной программы, 

распределённой по курсам и семестрам 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

П
р

ак
ти

к
и

 

К
у

р
со

в
о

й
 п

р
о

ек
т 

(р
аб

о
та

) 

С
ам

о
ст

о
я
те

л
ь
н

ая
 р

аб
о

та
 

П
р

о
м

еж
у

то
ч

н
ая

 

ат
те

ст
а
ц

и
я
 

1 курс 2 курс 3 курс 

1
 с

ем
ес

тр
 

2
се

м
ес

тр
 

3
 с

ем
ес

тр
 

4
 с

ем
ес

тр
 

5
 с

ем
ес

тр
 

6
 с

ем
ес

тр
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 11 12 13 14      

ООД. 00 Общеобразовательные дисциплины  1476 638 1376   28 24 1476  612 

 

720 72 72   

ООД. 01 Русский язык э 84 22 68   2 6 84  84      

ООД. 02 Литература дз 108 30 106   2  108  36 72     

ООД.03 История дз 136 44 134   2  136  50 86     

ООД.04 Обществознание дз 72 34 70   2  72  30 42     

ООД.05 География дз 72 40 70   2  72    72    

ООД.06 Иностранный язык дз 72 70 70   2  72  30 42     

ООД.07 Математика э 256 96 206   2 12 256  100 156     

ООД.08 Информатика дз 120 90 118   2  120  50 70     

ООД.09 Физическая культура з, дз 72 66 70   2  72  30 42     

ООД.10 Основы безопасности и защиты 

Родины 

дз 68 28 66   2  68  32 36     

ООД.11 Физика э 180 32 168   2 6 180  80 100     

ООД.12 Химия дз 100 14 98   2  100  40 60     

ООД.13 Биология дз 72 40 70   2  72     72   

ООД.14 Индивидуальный проект дз 32 16 32   0  32  32      

ООД.15 Производственная система ТМК и 

кодекс этики 

дз 32 14 30   2  32  18 14     
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ПП Профессиональная подготовка  2952 1654 2784   81 60 2131 828   540 792 1116 360 

СГ.00 Социально-гуманитарный цикл   411 288 387   24 60 411    181 170 60  

СГ.01 История России дз 41 20 39   2  41    41    

СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной деятельности 

дз 
94 88 88   6  94 

   28 36 30  

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности дз 68 28 64   4  68    28 40   

СГ.04 Физическая культура з, дз 128 121 121   7  128    42 56 30  

СГ.05 Основы финансовой грамотности дз 38 18 36   2  38     38   

СГ.06  Основы бережливого производства дз 42 20 39   3  42    42    

ОП.00 Общепрофессиональный цикл  462 240 409   26 12 462   144 115 76 127  

ОП.01 Информационные технологии в 

профессиональной деятельности 

дз 
49 28 46   3  49 

     49  

ОП.02 Охрана труда дз 42 20 39   3  42    42    

ОП.03 Экономика организации дз 38 20 36   2  38     38   

ОП.04 Менеджмент дз 38 20 36   2  38     38   

ОП.05 Инженерная графика дз 42 40 40   2  42   42     

ОП.06 Техническая механика дз 42 20 40   2  42   42     

ОП.07 Материаловедение э 60 18 42   2 6 60   60     

ОП.08 Электротехника и электроника дз 39 20 36   3  39      39  

ОП.09  Метрология, стандартизация и 

сертификация 

э 
73 34 58   4 6 73 

   73    

ОП.10  Технологические процессы в 

машиностроении 

дз 
39 20 36   3  39 

     39  

ПМ Профессиональный цикл  1863 1126 1772 864 30 31 48 1035 828   244 546 929 144 

ПМ.01 

Подготовка и осуществление 

технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 
 392 92 374 180  12 6 332 60   76 202 114  

МДК.01.01 Технология сварочных работ дз 116 54 110   6  76 40   38 78   

МДК.01.02 
Основное оборудование для 

производства сварных конструкций 
дз 90 38 84   6  70 20   38 52   

УП.01.01. 

Учебная практика по подготовке и 

осуществлению технологических 

процессов изготовления сварных 

дз 

72 72 72 72    72   
   72   
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конструкций 

ПП.01.01 

Производственная практика по 

подготовке и осуществлению 

технологических процессов 

изготовления сварных конструкций 

дз 

108 108 108 108    108   

    108  

ПМ.01ЭК Экзамен по модулю э 6 6     6 6      6  

ПМ.02 Разработка технологических 

процессов и проектирование изделий 
 351 66 338 180 30 5 4 331 20     351  

МДК.02.01 Основы расчета и проектирования 

сварных конструкций 

э 
90 26 84  30 2 4 70 20     90  

МДК.02.02 Основы проектирования 

технологических процессов 

э 
77 40 74   3  77      77  

УП.02.01 

Учебная практика по разработке 

технологических процессов и 

проектированию изделий 

дз 36 36 36 36    36       36  

ПП.02.01 

Производственная практика по 

разработке технологических процессов 

и проектированию изделий 

дз 144 144 144 144    144      144  

ПМ.02ЭК Экзамен по модулю э 4 4     4 4       4  

ПМ.03 Контроль качества сварочных работ  114  108 72  2 4 114      114  

МДК.03.01 
Формы и методы контроля качества 

металлов и сварных конструкций 
дз 38 20 36   2  38      38  

УП.03.01 
Учебная практика по контролю 

качества сварочных работ 
дз 36 36 36 36    36        36  

ПП.03.01 
Производственная практика по 

контролю качества сварочных работ 
дз 36 36 36 36    36        36  

ПМ.03ЭК Экзамен по модулю э 4 4     4 4        4  

ПМ.04 
Организация и планирование работ 

на сварочного производства 
 152 98 156 72  4 4 114 38     152  
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МДК.04.01 

Основы организации и планирования 

производственных работ на сварочном 

участке 

дз 

38 16 36   2  38  
    

38 
 

МДК.04.02 
Цифровая экономика дз 

38 16 36   2 
 

 
 38     38  

УП.04.01 

Учебная практика по организации и 

планирования производственных работ 

на сварочном участке 

дз 

36 36 36 36    36   
    

36 
 

ПП.04.01 

Производственная практика по 

организации и планированию 

сварочного производства 

дз 

36 36 36 36    36   
    

36 
 

ПМ.04ЭК Экзамен по модулю э 4 4     4 4       4  

ПМ.05  

Освоение профессии 

рабочего,должности  служащего 

Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

эк 

292 182 274 144  2 12  292 

  

 214 78  

МДК 05.01 

Освоение профессии рабочего, 

должности  служащего Сварщик 

ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

э 

142 38 130   2 6  142 

  

 142    

УП.05.01 

Учебная практика по освоению работ 

по профессии рабочих Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

дз 

72 72 72 72     72 

  

 72    

ПП.05.01 

Производственная практика по 

освоению работ по профессии рабочих 

Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

дз 

72 72 72 72     72 

  

    72  

ПМ.05ЭК Квалификационный экзамен э 6 6     6  6       6  

ПМ.06 

Освоение профессии 

рабочего,должности  служащего 18559 

Слесарь-ремонтник 

эк 

302 54 282 144  4 12  302 
   

168 56 78 
 

МДК 06.01 
Освоение профессии рабочего, 

должности  служащего 18559 Слесарь-

эк 
152 54 138   4 6  152   96 56   
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ремонтник 

УП.06.01 

Учебная практика по освоению 

профессии рабочего, должности 

служащего 18559 Слесарь-ремонтник 

дз 

72 72 72 72     72 
  72 

   
 

ПП.06.01 

Производственная практика по 

освоению профессии 

рабочего,должности  служащего 18559 

Слесарь-ремонтник 

дз 

72 72 72 72     72 

   

  72 

 

ПM.06.ЭК 

 
Квалификационный экзамен 

э 
6 6     6  6      6  

ПМ.07 

Освоение профессии 

рабочего,должности  служащего18897 

Стропальщик 

 

116 92 108 72  2 6  116 
   

74 42 
 

МДК 07.01  

Освоение профессии рабочего, 

должности  служащего 18897 

Стропальщик 

э 

38 20 36   2   38 
   

38  
 

УП.07.01 

Учебная практика по освоению 

профессии рабочего,должности 

служащего 18897 Стропальщик 

дз 

36 36 36 36     36 
   

36  
 

ПП.07.01 

Производственная практика по 

освоению профессии рабочего, 

должности  служащего 18897 

Стропальщик 

дз 

36 36 36 36     36 

   

 36 

 

ПM.07.ЭК 

 
Квалификационный экзамен 

э 
6      6  6     6  

ПДП 
Производственная практика  

(преддипломная)  

дз 
144 144  144    

144       144 

ГИА 
Государственная итоговая 

аттестация  

 
216 216      

216       216 

Итого:  4428 2292 4160 1008 30 184 84 3967 828 612 864 612 864 1116 360 
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5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной программы 

 

№ п/п Код и наименование учебной 

дисциплины/профессионального модуля 

Количество 

часов 

Категория 
1. ПОП-П/работодатель 

2. ЦОМ/проект 

Обоснование 

1 МДК 01.01 Технология сварочных работ 40 работодатель 

 
ООО «ТМК ТР» 

Углубление знаний, умений и навыков по 

изучаемому материалу по запросу работодателя 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

2 МДК 01.02 Основное оборудование для 

производства сварных конструкций 

20 работодатель 

 

3 МДК 02.01 Основы расчета и 

проектирования сварных конструкций 

20 работодатель 

 

4 МДК 04.02 Цифровая экономика 38 работодатель 

 

5 МДК 05.01 Освоение профессии рабочего, 

должностях служащего Сварщик ручной 

дуговой сварки плавящимся покрытым 

электродом 

142 работодатель 

 

6 УП.05.01 Учебная практика по освоению 

работ по профессии рабочих Сварщик 

ручной дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

72 работодатель 

 

7 ПП.05.01 Производственная практика по 

освоению работ по профессии рабочих 

Сварщик ручной дуговой сварки 

плавящимся покрытым электродом 

72 работодатель 

 

ПМ.05 Квалификационный экзамен 6  

8 МДК 06.01 Освоение профессии рабочего, 

должностях служащего 18559 Слесарь-

ремонтник 

152 работодатель 
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9 УП.06.01 Учебная практика по освоению 

профессии рабочего, должностях 

служащего 18559 Слесарь-ремонтник 

72 работодатель 

 

10 ПП.06.01 Производственная практика по 

освоению профессии рабочего, должностях 

служащего 18559 Слесарь-ремонтник 

72 работодатель 

 

ПМ.06 Квалификационный экзамен 6  

11 МДК 07.01 Освоение профессии рабочего, 

должностях служащего 18897 Стропальщик 

38 работодатель 

12 Учебная практика по освоению профессии 

рабочего, должностях служащего 18897 

Стропальщик 

36 работодатель 

13 Производственная практика по освоению 

профессии рабочего, должностях 

служащего 18897 Стропальщик 

36 работодатель 

ПМ.07 Квалификационный экзамен 6  

Итого 828   - 
 

5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на рабочем месте) 

№ п/п 

Вид учебного занятия.  

Тема / Виды работ практик 
Код и наименование МДК, практики 

Длительность 

обучения 

(в ак. часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование 

рабочего места, 

участка/структурного 

подразделения 

Ответственный  

от предприятия  

1. Техника безопасности при 

слесарных, сборочных 

работах и работах с газовыми 

баллонами. 

2. Подготовка оборудования 

к сварке: 

3. Подготовка источников 

питания для ручной дуговой 

сварки; 

ПП.01.01 Производственная практика по 

подготовке и осуществлению технологических 

процессов изготовления сварных конструкций 

108 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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4. Подготовка источников 

питания (установок) для 

ручной аргонодуговой сварки 

и газового оборудования; 

5. Подготовка источников 

питания (установок) для 

частично механизированной 

сварки плавлением в 

защитном газе, и газового 

оборудования поста. 

6. Выполнение текущего и 

периодического 

обслуживания сварочного 

оборудования для ручной 

дуговой сварки, ручной 

аргонодуговой и 

механизированной сварки 

плавлением в защитном газе. 

7. Настройка специальных 

функций 

специализированных 

источников питания для 

сварки неплавящимся 

электродом постоянного, 

переменного тока и 

импульсных, а также 

источников питания для 

импульсно-дуговой сварки 

плавящимся электродом. 

8. Выполнение типовых 

слесарных операций, 

выполняемых при подготовке 

металла к сварке: резка, 

рубка, гибка и правка 

металла. 

9. Выполнение 

предварительной зачистки 

свариваемых кромок из 

углеродистых и 

высоколегированных сталей 
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перед сваркой. 

10. Выполнение 

предварительного подогрева 

перед сваркой с применением 

газового пламени, а так же 

индуктивных нагревателей 

11. Чтение чертежей сварных 

конструкций по системе 

ЕСКД. 

12. Чтение чертежей сварных 

конструкций, оформленных в 

соответствии с ISO 2553. 

13. Чтение чертежей сварных 

конструкций, оформленных в 

соответствии с 

ANSI/AWSА2.4 иAWSА3.0. 

14. Выполнение разметки 

заготовок по чертежу (ЕСКД, 

ISO2553, ANSI/AWSА2.4*). 

15. Выполнение по чертежу 

сборки конструкций из 

углеродистых и 

высоколегированных сталей, 

а так же алюминия и его 

сплавов под сварку с 

применением сборочных 

приспособлений: переносных 

универсальных сборочных 

приспособлений 

16. Установка 

приспособлений для защиты 

обратной стороны сварного 

шва (для поддува защитного 

газа). 

17. Выполнение визуально 

измерительного контроля 

точности сборки конструкций 

под сварку. 

18. Выполнение визуально 

измерительного контроля 
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геометрии готовых сварных 

узлов на соответствие 

требованиям чертежа. 

19. Выполнение визуально 

измерительного контроля 

размеров и формы сварных 

швов в узлах. Выявление и 

измерение типичных 

поверхностных дефектов в 

сварных швах 

20. Выполнение 

пневматических испытаний 

герметичности сварной 

конструкции. 

21. Выполнение 

гидравлических испытаний 

герметичности сварной 

конструкции. 

22. Чтение карт 

технологического процесса 

сварки, оформленных по 

требованиям ЕСКД 

23. Чтение технологических 

карт сварки оформленных по 

требованиям ISO15609-1. 

2. Изготовлениеразличныхиздел

ий,емкостей,коробовизлистов

огометалларазличнойтолщин

ы,согласночертежуссамостоя

тельнымвыбором 

оборудования,приспособлени

йиметодовконтроля.Изготовл

ениеметаллоконструкцийизш

веллера,уголкаипрофиляразл

ичногосечения,согласночерте

жуссамостоятельнымвыборо

м 

сварочногооборудования,при

ПП.02 Производственная практика по 

разработке технологических процессов и 

проектированию изделий 

144 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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способленийиметодовконтро

ля. 

Изготовление трубных 

конструкций, а так же 

участков трубопроводов 

согласно чертежу с 

самостоятельным 

выборомсварочногооборудов

ания,приспособлений 

иметодовконтроля. 

Составлениерабочихчертежей

поэскизуилипообразцуиздели

я. Расчёт длины сварочного 

шва изделия, катета сварного 

шва, выбор сварочного 

оборудования для 

изготовленияизделия.Выборо

снастки,кондукторов,приспос

обленийдлясборкиисваркиизд

елий. 

Расчётрежимовсваркиметалл

оконструкции 

электродуговой сваркой 

покрытыми электродами. 

Расчёт режимов сварки 

металлоконструкции 

полуавтоматической сваркой 

в защитных газах. Расчёт 

режимов сварки 

металлоконструкции 

автоматической сваркой под 

флюсом. Технико-

экономическое обоснование 

выбора сварочного 

оборудования и режима 
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сварки в зависимости от 

объёма производства 

металлоконструкции. 

Оформление 

конструкторской 

документации на основании 

эскиза или макета изделия. 

Оформление 

технологической 

документации на основании 

эскиза или макета изделия. 

Оформление технической 

документации на основании 

эскиза или макета изделия. 

Расчёты площади 

поперечного сечения 

сварного шва и режимов 

сварки с помощью 

компьютерных программ. 

3. 1. Контроль собранных под 

сварку деталей внешним 
осмотром и измерением с 

помощью: шаблона для 
проверки угла скоса кромок и 

зазора между кромками в 

корневой части стыка; 
мерительного инструмента - 

линеек для проверки 

смещения стыкуемых деталей 
и величины зазора, 

2. Измерение размеров 

сварных швов шаблоном, 

универсальным измерителем. 

3. Проверка качества 

сварных соединений для 
выявления недопустимых 

внешних дефектов с 

УП.03.01 Учебная практика по контролю 

качества сварочных работ 

36 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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использованием 
увеличительных средств. 

4. Устранение дефектов 

сварных швов: наплавкой 

дополнительного слоя 

материала, вырубка 

пневматическим зубилом или 

расчистка абразивным 

инструментом дефектного 

участка с последующей 

заваркой. 

5. Выбор метода контроля 

металлов и сварных 

соединений, руководствуясь 

условиями работы сварной 

конструкции, еѐ габаритами и 

типами сварных соединений. 

Внешний осмотр, 

определение наличие 

основных дефектов. 

4. 1.Измерение основных 

размеров сварных швов с 

помощью универсальных и 

специальных инструментов, 

шаблонов и контрольных 

приспособлений. 

2.Определение качество 

сборки и прихватки 

наружным осмотром и 

обмером. 

3.Выявление дефектов при 

металлографическом. 

4.Изучить правила 

оформления актов-

заключения по контролю 

качества сварного шва. 

5.Нормативные документы на 

ПП.03.01 Производственная практика по 

контролю качества сварочных работ 

36 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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процессы контроля качества 

сварных швов. 

Технологическая 

документация. Организация 

ее хранения и порядок ее 

использования. 

6. Работа технолога по 
соблюдению технологии 
изготовления деталей в 
цехах, выявлению причин 
брака и принятию мер по его 
предупреждению; 
7. Выполнение работы 
дублером техника-технолога 
в центральной заводской 
лаборатории (ЦИЛ) 
8. Изучить функции, 
задачи, структуру ЦИЛ и ее 

взаимосвязь с другими 
подразделениями 
предприятия; 
9. Изучить права и 
обязанности работника 
лаборатории; 

10. Изучить отчетную 
документацию ЦИЛ и ее 
назначение; 
11. Изучить методику 
типовых испытаний образцов 
и изделий; 

Изучить внедрение новой 

измерительной, 

испытательной техники и 

средств автоматического 

контроля. 

5. Текущее и перспективное 

планирование 

производственных работ; 

Выполнения технологических 

расчетов на основе 

нормативов технологических 

УП.04Учебная практика по организации и 

планирования производственных работ на 

сварочном участке 

36 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 
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режимов, трудовых и 

материальных затрат 

Волжский 

6. Применения методов и 

приемов организации труда, 

эксплуатация оборудования, 

оснастки, средств 

механизации для повышения 

эффективности производства; 

Организации ремонта и 

технического обслуживания 

сварочного производства по 

единой системе планово-

предупредительного ремонта; 

Обеспечения профилактики и 

безопасности условия труда 

на участке сварочных работ; 

Расчет смет косвенных 

расходов; 

ПП.04 Производственная практика по 

организации и планированию сварочного 

производства 

36 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 

 

7. Вводный инструктаж на 

предприятии, техника 

безопасности, ППБ, 

электробезопасность. Охрана 

труда на рабочихместах, 

Ознакомление с 

подразделением, 

организацией рабочего места, 

используемого оборудования. 

Прихватка не сложных 

металлоконструкций.   

Сварка не сложных 

металлоконструкций (уголка, 

пластин)  

Изучение конструкторской и 

технологической 

документации по сварке 

средней сложности 

Ручная дуговая сварка 

вентиляционных труб.  

Приварка патрубков к 

ПП.05 Производственная практика по освоение 

профессии рабочего, должности служащего 

Сварщик дуговой сварки плавящимся 

покрытым электродом 

72 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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плоскостям, сварка 

турникетов.  

Ручная дуговая сварка 

маршевых лестниц и 

площадок, дверных рам, 

ворот и дверей.  

Кислородная резка уголка,  

швеллера.   

Прихватка швеллеров и 

уголков, сборка не сложных 

узлов 

Сварка не сложных узлов, 

решетки ограждения. 

Наплавка на изношенные 

узлы, валы.  

Прихватка заглушек, фланцев 

к трубам различного 

диаметра.  

Зачистка сварных швов 

различными способами 

Первичный контроль 

качества сварных соединений 

8. Проверка правильности 

переключения рукояток, 

скоростей, подач.  

Осмотр состояния 

направляющих станин, 

кареток, траверс, и других 

трущихся поверхностей.  

Проверка исправности 

ограничителей и упоров.  

Проверка натяжения ремней 

станка.  

Проверка наличия и 

исправности оградительных 

устройств 

(предохранительных щитков, 

кожухов и т.д.)  

Проверка нагрева 

подшипников.  

ПП.06.01 Производственная практика по 

освоению профессии рабочего, должности 

служащего18559 Слесарь-ремонтник 

72 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский  
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Проверка состояния 

смазочных систем, 

пневматики и гидравлики 

(отсутствие утечки масла, 

давления Н приборам, 

уровень масла по указателям, 

отсутствие ударов при работе 

гидросистем, рывков при 

реверсировании, плавность 

перемещения узлов).  

Вскрытие крышек отдельных 

узлов для осмотра и проверки 

состояния механизмов.  

Проверка и регулировка 

фрикционов и тормозов.  

Проверка и регулировка 

плавности перемещения 

столов, суппортов, кареток, 

ползунов, долбяков, 

подтяжка клиньев, 

прижимных планок.  

Зачистка забоин, царапин, 

задиров на направляющих 

станин, кареток, траверс и на 

других трущихся 

поверхностях.  

Подтяжка, зачистка или 

замена ослабленных или 

изношенных крепежных 

деталей (шпилек, гаек, винтов 

и др.).  

Проверка состояния системы 

охлаждения.  

Замена изношенных деталей, 

которые не выдержат 

эксплуатации до очередного 

осмотра или ремонта.  

Регулировка зазоров 

винтовых пар.  

Регулировка подшипников 
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шпинделя.  

Замена смазочных 

материалов (промывка и 

очистка емкостей от осадков, 

грязи и остатков масла).  

Выявление изношенных 

деталей, требующих замены 

при ближайшем текущем или 

капитальном ремонте, с 

записью в предварительные 

дефектные ведомости.  

Раздел Плановое техническое 

обслуживание оборудования 

цеха (участка)  

Промывка картеров узлов 

станка от остатков масла.  

Пополнение или замена 

масла в картерах узлов станка 

согласно графикам смазки Н 

схеме.  

Проверка поступления масла 

к местам смазки.  

Ревизия и промывка или 

замена фетровых уплотнений.  

Замена или очистка фильтров 

смазочных систем.  

Устранение утечки масла.  

Пополнение масла в 

гидросистемах.  

Устранение люфтов в 

соединениях.  

Регулировка люфтов в 

винтовых парах станка.  

Регулировка подшипников 

шпинделя.  

Регулировка фрикционных и 

электромагнитных муфт.  

Проверка плавности хода 

рабочих узлов станка и 

обеспечение плавности хода.  



 

77 
 

Замена изношенных деталей.  

Устранение дефектов, 

выявленных в процессе 

использования станка.  

Подтяжка ослабленных 

винтов, неподвижных 

соединений в станке.  

Замена крепежа.  

Чистка, натяжение или 

замена ремней, цепей, лент, 

пассиков.  

Выявление изношенных 

деталей, требующих замены 

при ближайшем ремонте.  

Проверка и очистка системы 

охлаждения.  

Чистка и промывка наружных 

поверхностей станка от пыли, 

грязи, масла, СОЖ, стружки.  

Раздел . Текущий ремонт 

оборудования в цехе 

(участке)  

Частичная разборка станка.  

Подетальная разборка узлов, 

подверженных наибольшему 

износу и загрязнению.  

Вскрытие крышек для 

внутреннего осмотра и 

промывки других узлов.  

Промывка и протирка всего 

станка и разобранных узлов.  

Осмотр деталей разобранных 

узлов.  

Выявление изношенных 

деталей, требующих замены 

при ближайшем текущем и 

капитальном ремонте.  

Оформление 

предварительной дефектной 

ведомости деталей, 
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подлежащих замене при 

капитальном ремонте.  

 

9. Выполнение браковки 

канатов в соответствии 

с Правилами устройства и 

безопасной эксплуатации 

кранов. 

Строповка и транспортировка 

трубных заготовок. 

Строповка и транспортировка 

длинномерных грузов. 

Строповка и транспортировка 

нестандартного оборудования 

Погрузка автомашин  

трубами большого диаметра 

Складирование груза на 

производственном участке. 

Складирование труб на 

промежуточном складе, 

складе готовой продукции 

 

ПП.07  Производственная практика по 

освоению профессии рабочего,должностях 

служащего 18897 Стропальщик 

36 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

5.4. Календарный учебный график 
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к Г

36 ПА П

Сводные данные по бюджету времени2 

Курс 

Обучение по модулям и дисциплинам Промежуточная аттестация Практики ГИА 
Каникулы 

Всего, 

ак.ч 
Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего 

нед. 
нед. ак.ч. нед. 

ак.ч

. 
нед. ак.ч нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. 

1 

курс 
40 1/6 1446 16 4/6 612 23 3/6 826 

5/6 

 

30 
2/6 

 

12 
3/6 

 

18         11 1476 

2 

курс  
34 3/6 1476 144/6 864 18 5/6 648 

4/6 

 

30 

2/6 

 
12 

1/6 

 

6 6 216 2 72 5 180   11 1476 

3 

курс 

 

13 

 

468 

 

13 
468   

1 

 

36 
1 

 

36   21 756 17 612 4 144 6 216 11 1476 

Всего 86 4/6 4068 40 1/6 1944 42 7/6 1474 10/6 96 5/6 60 4/6 24 27 972 19 684 9 324 6 216 33 4428 

 

 

 – обучение по модулям и дисциплинам;  – промежуточная аттестация (ПА) (36 ак.ч. в неделю);  – практики (36 ак.ч. в неделю);  

– каникулы;  – государственная итоговая аттестация (ГИА) (36 ак.ч. в неделю). 

 
2 Заполняется в соответствии с КУГ. Вид КУГ выбирается образовательной организацией самостоятельно 



 

5.5. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 

Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью 

образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), 

запланированные результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и 

методы организации учебного процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-

методическое и материально-техническое обеспечение учебного процесса по 

соответствующей дисциплине (модулю).  

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) 

должна обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС 

СПО. 

Рабочие программы профессиональных модулей и дисциплин, включая 

профессиональные модули и дисциплины по запросу работодателя, приведены в 

Приложениях 1, 2 к ОПОП-П. 

 

5.6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных 

ценностей и принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах 

человека, семьи, общества и государства, формирование у обучающихся чувства 

патриотизма, гражданственности, уважения к памяти защитников Отечества и подвигам 

Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда и старшему поколению, взаимного 

уважения, бережного отношения к культурному наследию и традициям многонационального 

народа Российской Федерации, природе и окружающей среде. 

Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по 

специальности являются частью программы воспитания образовательной организации и 

представлены в Приложении 5. 

 

5.7. Практическая подготовка 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО 

направлена на формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции 

по профилю образовательной программы путем расширения компонентов (частей) 

образовательной программы, предусматривающих моделирование реальных условий или 

смоделированных производственных процессов, непосредственно связанных с будущей 

профессиональной деятельностью.  

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется, в том числе на рабочих местах АО «Волжский трубный завод», 

при выполнении курсового проектирования, всех видов практики. 

− включает в себя отдельные лекционного типа, семинары, которые 

предусматривают передачу учебной информации обучающимся, необходимой для 

последующего выполнения работ, связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки осуществляется на 3 

курсе обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 

предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных 

подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных 

помещениях (на рабочих местах) АО «Волжский трубный завод»на основании договора о 

практической подготовке обучающихся.  
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5.8. Государственная итоговая аттестация 

Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком 

проведения ГИА.  

Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме: 

демонстрационный экзамен и защита дипломного проекта (работы) 

Программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению 

демонстрационного экзамена ; описание организации и проведения защиты дипломного 

проекта (работы) .Программа ГИА представлена в приложении 4. 

 

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной 

программы 

6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению 

реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, 

используемого в образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и рабочих 

программах дисциплин (модулей). 

6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, 

предусмотренных образовательной программой 

Кабинеты: 

 

иностранного языка в профессиональной деятельности; 

инженерной графики; 

электротехники и основ электроники; 

технической механики; 

информационные технологии в профессиональной деятельности 

метрологии, стандартизации и сертификации; 

безопасности жизнедеятельности и охраны труда; 

экономики организации, менеджмент  

материаловедения; 

технологические процессы в машиностроении; 

 

Лаборатории: 

Лаборатория технологии сварочного производства 

 

Мастерские и зоны по видам работ:  

 

Зона по видам работ «Сварочные технологии» 

 

Спортивный комплекс 

Залы: 

− библиотека, читальный зал с выходом в Интернет; 

− актовый зал. 

6.1.3. Перечень материально-технического обеспечения и перечень необходимого 

комплекта лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения 

представлен в Приложении 3. 
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6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных 

технологий  

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на 

базе работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий. 

При реализации образовательной программы применяются электронное обучение и 

дистанционные образовательные технологии История России, Иностранный язык 

профессиональной деятельности, Безопасность жизнедеятельности, Физическая культура, 

Основы финансовой грамотности, Основы бережливого производства, Информационные 

технологии в профессиональной деятельности,Охрана труда,Экономика 

организации,Экономика организации,Инженерная графика,Техническая механика, 

Материаловедение,Электротехника и электроника,Метрология, стандартизация и 

сертификация,Технологические процессы в машиностроении, МДК 01.01 Технология 

сварочных работ, МДК 01.02 Основное оборудование для производства сварных 

конструкций, МДК 02.01 Основы расчета и проектирования сварных конструкций, МДК 

02.02 Основы проектирования технологических процессов, МДК 03.01 Формы и методы 

контроля качества металлов и сварных конструкций, МДК 04.01 Основы организации и 

планирования производственных работ на сварочном участке,МДК 04.02 Цифровая 

экономика,МДК 05.01Освоение профессии рабочего, должности  служащего Сварщик 

ручной дуговой сварки плавящимся покрытым электродом, МДК 06.01 Освоение профессии 

рабочего, должности  служащего 18559 Слесарь-ремонтник, МДК 07.01 Освоение профессии 

рабочего, должности служащего 18897 Стропальщик. 

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы  

Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы 

установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими 

работниками образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации 

образовательной программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и 

работников организаций, направление деятельности которых соответствует области 

профессиональной деятельности: : 40 Сквозные виды профессиональной деятельности в 

промышленности и имеющими стаж работы в данной профессиональной области не менее 

трех лет. 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы осваивают  

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации 

не реже одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных 

компетенций, в том числе в форме стажировки  АО «Волжский трубный завод»,, а также в 

других областях профессиональной деятельности  и (или) сферах профессиональной 

деятельности при условии соответствия полученных компетенций требованиям к 

квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям 

ставок), имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление 

деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности, в общем 

числе педагогических работников, обеспечивающих освоение обучающимися 

профессиональных модулей образовательной программы, должна быть не менее 25 % . 

Сведения о педагогических (научно-педагогических) работниках, участвующих в 

реализации образовательной программы, и лицах, привлекаемых к реализации 

образовательной программы на иных условиях 

№ 

п/

ФИО  

(при 

Наименование организации, 

осуществляющей 

Занимаемая 

специалисто

Общий трудовой стаж 

работы специалиста-
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п наличии) 

специалиста-

практика 

деятельность в 

профессиональной сфере, в 

которой работает 

специалист-практик по 

основному месту работы или 

на условиях внешнего 

совместительства 

м-практиком 

должность 

практика в организациях, 

осуществляющих 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

соответствующей 

профессиональной 

деятельности, к которой 

готовятся обучающиеся 

1 Тапелин 

Дмитрий 

Анатольевич 

Трубоэлектросварочный цех 

Филиал ООО "ТМК 

Трубопроводные решения" в 

г. Волжский 

Заместитель 

начальника 

цеха по 

оборудовани

ю 

С 2023г  

2 Ковалев 

Сергей 

Николаевич 

Трубоэлектросварочный цех 

Филиал ООО "ТМК 

Трубопроводные решения" в 

г. Волжский 

Заместитель 

начальника 

цеха по 

производств

у 

С 2023г 

3 Земцов 

Алексей 

Владимирови

ч 

Трубоэлектросварочный цех 

Филиал ООО "ТМК 

Трубопроводные решения" в 

г. Волжский 

Заместитель 

начальника 

цеха по 

антикоррози

онному 

покрытию 

труб 

С 2024г 

 

 

6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации 

образовательной программы в соответствии с направленностью и квалификацией 

осуществляются в соответствии с Перечнем и составом стоимостных групп профессий и 

специальностей по государственным услугам по реализации основных профессиональных 

образовательных программ среднего профессионального образования – программ 

подготовки специалистов среднего звена, итоговые значения и величина составляющих 

базовых нормативов затрат по государственным услугам по стоимостным группам 

профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и порядок их 

применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в 

соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным 

законом от 29 декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает 

в себя затраты на оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с 

учетом обеспечения уровня средней заработной платы педагогических работников за 

выполняемую ими учебную (преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с 

Указом Президента Российской Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по 
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реализации государственной социальной политики». 

 

Группа разработчиков 

ФИО Организация, должность 
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