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Раздел 1. Общие положения 

 

1.1. Назначение основной профессиональной образовательной программы 

Настоящая основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет» (далее – ОПОП-П) по специальности  разработана в соответствии с 

федеральным государственным образовательным стандартом среднего 

профессионального образования по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии, 

утвержденного Приказом Министерства просвещения РФ от  08.11.2023 № 835 

(зарегистрированного Министерством юстиции РФ 05.12.2023, рег. № 76264) «Об 

утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по  специальности 15.02.09 Аддитивные технологии» 

(далее – ФГОС, ФГОС СПО).  

ОПОП-П определяет объем и содержание среднего профессионального 

образования по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии, требования к 

результатам освоения образовательной программы, условия реализации образовательной 

программы. 

Основная профессиональная образовательная программа (далее – 

образовательная программа), реализуемая на базе основного общего образования, 

разработана образовательной организацией на основе требований соответствующих 

федеральных государственных образовательных стандартов среднего общего и среднего 

профессионального образования и положений федеральной основной 

общеобразовательной программы среднего общего образования, а также с учетом 

получаемой специальности среднего профессионального образования.   

 

1.2. Нормативные документы 

− Федеральный закон от 29 декабря 2012 г. №273-ФЗ «Об образовании  

в Российской Федерации»; 

− Приказ Министерства просвещения РФ от 08.11.2023 № 835 

(зарегистрированного Министерством юстиции РФ 05.12.2023, рег. № 76264) «Об 

утверждении федерального государственного образовательного стандарта среднего 

профессионального образования по  специальности 15.02.09 Аддитивные технологии»; 

− Приказ Минпросвещения России от 01 сентября 2022 г. № 796 «О внесении 

изменений в федеральные государственные образовательные стандарты среднего 

профессионального образования» (Зарегистрировано в Минюсте России 11.10.2022 N 

70461); 

− Порядок организации и осуществления образовательной деятельности по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 24.08.2022 г. № 762; 

− Порядок проведения государственной итоговой аттестации по 

образовательным программам среднего профессионального образования (Приказ 

Минпросвещения России от 08.11.2021 № 800) (далее – Порядок); 

− Положение о практической подготовке обучающихся (Приказ Минобрнауки 

России № 885, Минпросвещения России № 390 от 05.08.2020); 



5 

 

− Перечень профессий рабочих, должностей служащих, по которым 

осуществляется профессиональное обучение (Приказ Минпросвещения России от 

14.07.2023 № 534); 

− Перечень профессий и специальностей среднего профессионального 

образования, реализация образовательных программ по которым не допускается с 

применением исключительно электронного обучения, дистанционных образовательных 

технологий (приказ Минпросвещения России от 13.12.2023 N 932); 

− Постановление Правительства Российской Федерации от 13 октября 2020 г. 

№ 1681 «О целевом обучении по образовательным программам среднего 

профессионального и высшего образования»; 

− Приказ Министерства науки и высшего образования Российской 

Федерации и Министерства просвещения Российской Федерации от 05.08.2020 № 

882/391  

«Об организации и осуществлении образовательной деятельности при сетевой форме 

реализации образовательных программ»; 

− Приказ Министерства труда и социальной защиты Российской Федерации 

от 01.12.2015 № 913н  «Об утверждении профессионального стандарта «Обработчик 

поверхностных пороков металла» ; 

– иные локальные и нормативные документы с учетом отраслевой и 

региональной специфики образовательной программы: 

Наименование документа согласование 

Положение о порядке применения к обучающимся и 

снятия с обучающихся мер дисциплинарного взыскания в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение о порядке организации и осуществления 

образовательной деятельности по образовательным 

программам среднего профессионального образования в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

61 от 09.10.2019 г. 

Положение об организации и осуществлении 

образовательной деятельности по основным программам 

профессионального обучения и дополнительным 

профессиональным программам в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об организации обучения студентов с 

применением электронного обучения и дистанционных 

образовательных технологий в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о практической подготовке обучающихся, 

осваивающих основные профессиональные 

образовательные программы среднего профессионального 

образования ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

66 от 15.10.2020 г. 

Положение о расписании учебных занятий, экзаменов и 

консультаций в ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об оказании платных образовательных услуг в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о предварительной аттестации студентов ГБ протокол Совета техникума № 
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ПОУ «ВПТ» 52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении промежуточной аттестации 

студентов ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о проведении Государственной итоговой 

аттестации по образовательным программам среднего 

профессионального образования в ГБ ПО У «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение по организации самостоятельной работы 

обучающихся ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение об организации обучения по 

индивидуальному учебному плану студентов очной 

формы обучения ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

56 от 03.09.2018 г. 

Положение об экзамене (квалификационном) ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

47 от 31.08.2016 г. 

Положение по организации выполнения и защиты 

выпускной квалификационной работы в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

48 от 14.11.2016 г. 

Положение об организации выполнения и защиты 

курсовой работы (проекта) ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

50 от 31.01.2017 г. 

Правила внутреннего распорядка для студентов ГБ ПОУ 

«ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

61 от 09.10.2019 г. 

Положение о порядке перевода, отчисления и 

восстановления обучающихся в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о порядке и случаях перехода лиц, 

обучающихся по образовательным программам среднего 

профессионального образования, с платного обучения на 

бесплатное в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение об учебно-производственных мастерских, 

мастерских национального проекта «Образование», 

мастерских Федерального проекта «Профессионалитет» в 

ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

74 от 29.06.2022 г. 

Положение о службе содействия трудоустройству 

выпускников ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 70 

от 27.09.2021 г. 

Положение о психологической службе ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

57 от 28.01.2019 г. 

Положение об электронном читальном зале библиотеки 

ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

53 от 25.12.2017 г. 

Положение о порядке и основаниях предоставления 

академического отпуска студентам ГБ ПОУ «ВПТ»  

протокол Совета техникума № 

66 от 15.10.2020 г. 

Положение о стипендиальном обеспечении и других 

формах материальной поддержки студентов, 

обучающихся в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Положение о разработке учебно-методического 

обеспечения реализуемых специальностей и профессий 

протокол Совета техникума № 

54 от 26.02.2018 г. 

Положение о студенческом Совете ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 
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57 от 28.01.2019 г. 

Положение о репетиторских услугах ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

72 от 18.04.2022 г. 

Положение о языке образования в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Антикоррупционная политика в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

44 от 30.11.2015 г. 

Положение о комиссии по урегулированию споров между 

участниками образовательного процесса  

протокол Совета техникума № 

45 от 26.01.2016 г. 

Положение об обработке персональных данных студентов 

(слушателей) ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

52 от 26.05.2017 г. 

Положение о порядке представления психолого-

педагогической помощи несовершеннолетним, с участием 

которых или в интересах которых осуществляются 

правоприменительные процедуры (действия) в ГБ ПОУ 

«ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

56 от 03.09.2018 г. 

 

Положение о родительском комитете ГБ ПОУ «ВПТ» общее собрание родителей ГБ 

ПОУ «ВПТ» от 18.09.2015г. 

Положение о приемной комиссии ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета техникума № 

67 от 19.01.2021 г. 

Положение о дежурстве в ГБ ПОУ «ВПТ» протокол Совета № 57 от 

28.01.2019 г. 

Положение о посещении учебных занятий участниками 

образовательного процесса в ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

60 от 30.08.2019 г. 

Положение об организации ускоренного обучения по 

индивидуальному учебному плану студентов очной, очно 

– заочной и заочной формам обучения ГБ ПОУ «ВПТ» 

протокол Совета техникума № 

60 от 30.08.2019 г. 

 

Со стороны работодателя: 

- Договор от 20.06.2024г. о сетевом взаимодействии и сотрудничестве между 

государственным бюджетным профессиональным образовательным учреждением 

"Волжский политехнический техникум" и Общество с ограниченной ответственностью 

«ТМК Трубопроводные решения»" 

 

1.3. Перечень сокращений, используемых в тексте ООП-П: 

ГИА – государственная итоговая аттестация; 

ДЭ – демонстрационный экзамен; 

МДК – междисциплинарный курс; 

ОК – общие компетенции; 

ОП – общепрофессиональный цикл; 

ООД – общеобразовательные дисциплины; 

ОТФ – обобщенная трудовая функция; 

ОГСЭ – общий гуманитарный и социально-экономический цикл;  

ЕН – естественно-научный и математический цикл; 
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ПА – промежуточная аттестация; 

ПК – профессиональные компетенции; 

ПМ – профессиональный модуль; 

ОПОП-П – основная профессиональная образовательная программа 

«Профессионалитет»; 

П– профессиональный цикл; 

ПП- производственная практика;  

ПДП- Производственная практика (преддипломная); 

ПС – профессиональный стандарт; 

ТФ – трудовая функция; 

УМК – учебно-методический комплект; 

УП – учебная практика; 

ФГОС СПО – федеральный государственный образовательный стандарт среднего 

профессионального образования. 

 

Раздел 2. Основные характеристики образовательной программы  

Параметр Данные 

Отрасль, для которой разработана 

образовательная программа 

Металлургия 

Перечень профессиональных стандартов, 

соответствующих профессиональной 

деятельности выпускников (при наличии) 

Приказ Министерства труда и социальной защиты 

Российской Федерации от 01.12.2015 № 913н  «Об 

утверждении профессионального стандарта 

«Обработчик поверхностных пороков металла». 

Специализированные допуски для 

прохождения практики, в том числе по охране 

труда и возраст до 18 лет 

Не требуются  

Реквизиты ФГОС СПО  Приказ Министерства просвещения РФ от 08.11.2023 № 

835 (зарегистрированного Министерством юстиции РФ 

05.12.2023, рег. № 76264) «Об утверждении 

федерального государственного образовательного 

стандарта среднего профессионального образования по  

специальности 15.02.09 Аддитивные технологии»; 

Квалификация (-и) выпускника  Техник-технолог 

в т.ч. дополнительные квалификации  19861 Электромонтер по ремонту и обслуживанию 

электрооборудования  

15880 Оператор поста управления 

15327 Обработчик поверхностных пороков металла 

Направленности (при наличии) - 

Нормативный срок реализации 

на базе ООО  

3 года 10 месяцев 

Нормативный объем образовательной 

программы на базе ООО  

5940 часов 

Согласованный с работодателем срок 

реализации образовательной программы 

2 года 10 месяцев 

Согласованный с работодателем объем 

образовательной программы 

4428 часов 

Форма обучения очная 
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Структура образовательной программы Объем, в ак.ч. в т.ч. в форме практической 

подготовки 

Обязательная часть образовательной 

программы 

3384 2424 

Общий гуманитарный и социально- 

экономический цикл 

336 242 

Общепрофессиональный цикл 808 366 

профессиональный цикл 1592 1030 

в т.ч. практика: 

         

- учебная 

 

- производственная 

 

828 

 216 

612 

 

828 

216 

612 

 

Вариативная часть образовательной 

программы 

828 396 

в т.ч. запрос конкретного работодателя 

кластера и (или) отрасли (не менее 50% 

объема вариативной части образовательной 

программы), включая цифровой 

образовательный модуль: 

516 396 

ПМ 04 Освоение профессии рабочего 19861 

Электромонтер по ремонту и обслуживанию 

электрооборудования 

72 36 

ПМ 05 Освоение профессии рабочего 15880 

Оператор поста управления 

222 180 

ПМ 06 Освоение профессии рабочего 15327 

Обработчик поверхностных пороков металла 

222 180 

ГИА в форме демонстрационного экзамена + 

дипломный проект  

216 216 

Всего 2952 2004 

 

Раздел 3. Характеристика профессиональной деятельности выпускника 

3.1. Области  профессиональной деятельности выпускников: 40 Сквозные виды 

профессиональной деятельности в промышленности 

3.2.  Профессиональные стандарты 

Перечень профессиональных стандартов, учитываемых при разработке ОПОП-

П: 

№ Код и 

Наименование 

ПС 

Реквизиты 

утверждения 

Код и наименование ОТФ Код и наименование ТФ 

1 27.052 

Обработчик 

поверхностных 

пороков 

металла 

приказ 

Минтруда 

России от 

01.12.2015 № 

913н 

А – Удаление 

поверхностных пороков 

металла шлифовальными 

машинками 

 

А/01.2 Выполнение 

подготовительных работ и 

вспомогательных операций 

при зачистке 

шлифовальными 

машинками поверхностных 

пороков листового 

металла, непрерывнолитых 
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заготовок, муфт и труб 

А/02.2 Зачистка 

поверхностных пороков 

листового металла, 

непрерывнолитых 

заготовок, муфт и труб 

шлифовальными 

машинками 

В - Подготовка к 

технологическому 

процессу удаления 

поверхностных пороков 

металла листового проката 

в рулонах на линиях 

шлифования 

В/01.2 Подготовка к работе 

оборудования линии 

шлифования листового 

проката в рулонах 

В/02.2 Подготовка металла 

к зачистке поверхностных 

пороков листового проката 

в рулонах на линиях 

шлифования 

С - Удаление 

поверхностных пороков 

металла листового проката 

в рулонах на линиях 

шлифования 

С/01.3 Проверка 

готовности оборудования и 

металла к 

технологическому 

процессу обработки 

поверхностных пороков 

металла на линиях 

шлифования 

С/02.3 Ведение 

технологического процесса 

зачистки дефектов 

поверхности листового 

проката в рулонах на 

линиях шлифования 

D - Удаление 

поверхностных пороков 

металла резаками огневой 

зачистки и на 

стационарных станках 

D/01.3 Выполнение 

подготовительных работ и 

вспомогательных операций 

при зачистке 

поверхностных пороков 

металла слябов, блюмов, 

трубной заготовки 

D/02.3 Зачистка 

поверхностных пороков 

металла слябов, блюмов, 

трубной заготовки 

резаками огневой зачистки 

и на стационарных станках 

Е - Удаление 

поверхностных пороков 

металла сортового проката 

на стационарных линиях 

Е/01.3 Выполнение 

подготовительных работ и 

вспомогательных операций 

при зачистке 
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поверхностных пороков 

металла сортового проката 

на стационарных линиях 

Е/02.3 Управление 

технологическим 

процессом зачистки 

поверхностных пороков 

металла сортового проката 

на стационарных линиях 
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Перечень квалификационных справочников (ЕТКС, ЕКС, ЕКСД и др.) 

№ Наименование 

квалификационн

ого справочника 

Раздел Профессия/должность  

с указанием разряда 

(при наличии) 

Характеристика работ/должностные обязанности 

1 ЕТКС Профессии 

рабочих, 

общие для 

всех отраслей 

народного 

хозяйства 

19861 Электромонтер 

по ремонту и 

обслуживанию 

электрооборудования 

 3 разряд 

Характеристика работ. Выполнение несложных работ на ведомственных 

электростанциях, трансформаторных электроподстанциях с полным их 

отключением от напряжения оперативных переключений в электросетях, 

ревизией трансформаторов, выключателей, разъединителей и приводов к ним без 

разборки конструктивных элементов. Регулирование нагрузки 

электрооборудования, установленного на обслуживаемом участке. Ремонт, 

зарядка и установка взрывобезопасной арматуры. Разделка, сращивание, 

изоляция и пайка проводов напряжением свыше 1000 В. Обслуживание и ремонт 

солнечных и ветровых энергоустановок мощностью свыше 50 кВт. Участие в 

ремонте, осмотрах и техническом обслуживании электрооборудования с 

выполнением работ по разборке, сборке, наладке и обслуживанию электрических 

приборов, электромагнитных, магнитоэлектрических и электродинамических 

систем. Ремонт трансформаторов, переключателей, реостатов, постов 

управления, магнитных пускателей, контакторов и другой несложной 

аппаратуры. Выполнение отдельных сложных ремонтных работ под 

руководством электромонтеров более высокой квалификации. Выполнение 

такелажных операций с применением кранов и других грузоподъемных машин. 

Участие в прокладке кабельных трасс и проводки. Заряд аккумуляторных 

батарей. Окраска наружных частей приборов и оборудования. Реконструкция 

электрооборудования. Обработка по чертежу изоляционных материалов: 

текстолита, гетинакса, фибры и т.п. Проверка маркировки простых монтажных и 

принципиальных схем. Выявление и устранение отказов, неисправностей и 

повреждений электрооборудования с простыми схемами включения. 
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2 ЕТКС Профессии 

рабочих, 

общие для 

всех отраслей 

народного 

хозяйства 

15880 Оператор поста 

управления 

Характеристика работ. Обслуживание пульта на несложных постах управления, 

непосредственно не влияющих на темп работы и производительность агрегатов. 

Управление с пульта толкателями и выталкивателями металла из нагревательных 

устройств, рольгангами на подаче и посадке металла, рольгангами по 

транспортировке и укладке металла на участках отделки и другими механизмами 

по подаче, перемещению, кантовке, правке, резке, зачистке, сортировке, уборке и 

транспортировке горячего и холодного металла. Пуск, остановка и регулирование 

скоростей движения механизмов. Проверка и обеспечение исправного состояния 

обслуживаемых механизмов. Чистка и смазка оборудования, участие в его 

ремонте. 
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3.3. Осваиваемые виды деятельности 

Наименование видов деятельности Код и наименование ПМ 

Виды деятельности (общие)  

Разработка и корректировка электронных 

моделей на основе изделий, чертежей и/или 

технических заданий с помощью систем 

автоматизированного проектирования 

ПМ 01 Разработка и корректировка электронных 

моделей на основе изделий, чертежей и/или 

технических заданий с помощью систем 

автоматизированного проектирования 

Подготовка, организация производства и 

изготовление на участках аддитивного 

производства 

ПМ 02 Подготовка, организация производства и 

изготовление на участках аддитивного 

производства 

Разработка технологического процесса 

производства изделий с применением 

аддитивных технологий 

ПМ 03 Разработка технологического процесса 

производства изделий с применением аддитивных 

технологий 

Виды деятельности по выбору работодателя 

Освоение профессии рабочего 19861 

Электромонтер по ремонту и 

обслуживанию электрооборудования 

ПМ 04 Освоение профессии рабочего 19861 

Электромонтер по ремонту и обслуживанию 

электрооборудования 

Освоение профессии рабочего 15880 

Оператор поста управления 

ПМ 05 Освоение профессии рабочего 15880 

Оператор поста управления 

Освоение профессии рабочего 15327 

Обработчик поверхностных пороков 

металла 

ПМ 06 Освоение профессии рабочего 15327 

Обработчик поверхностных пороков металла 
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Раздел 4. Требования к результатам освоения образовательной программы 

4.1. Общие компетенции  

Код ОК 
Формулировка 

компетенции 
Знания, умения  

ОК 01 Выбирать способы 

решения задач 

профессиональной 

деятельности 

применительно к 

различным контекстам 

Умения:  

распознавать задачу и/или проблему в профессиональном и/или социальном контексте, анализировать и 

выделять её составные части 

определять этапы решения задачи, составлять план действия, реализовывать составленный план, определять 

необходимые ресурсы 

выявлять и эффективно искать информацию, необходимую для решения задачи и/или проблемы 

владеть актуальными методами работы в профессиональной и смежных сферах 

оценивать результат и последствия своих действий (самостоятельно или с помощью наставника) 

Знания: 

актуальный профессиональный и социальный контекст, в котором приходится работать и жить  

структура плана для решения задач, алгоритмы выполнения работ в профессиональной и смежных областях 

основные источники информации и ресурсы для решения задач и/или проблем в профессиональном и/или 

социальном контексте 

методы работы в профессиональной и смежных сферах 

порядок оценки результатов решения задач профессиональной деятельности 

ОК 02 Использовать современные 

средства поиска, анализа и 

интерпретации 

информации, и 

информационные 

технологии для 

выполнения задач 

профессиональной 

деятельности 

Умения:  

определять задачи для поиска информации, планировать процесс поиска, выбирать необходимые источники 

информации 

выделять наиболее значимое в перечне информации, структурировать получаемую информацию, оформлять 

результаты поиска 

оценивать практическую значимость результатов поиска 

применять средства информационных технологий для решения профессиональных задач 

использовать современное программное обеспечение в профессиональной деятельности 

использовать различные цифровые средства для решения профессиональных задач 

Знания: 
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номенклатура информационных источников, применяемых в профессиональной деятельности 

приемы структурирования информации 

формат оформления результатов поиска информации 

современные средства и устройства информатизации, порядок их применения и  

программное обеспечение в профессиональной деятельности, в том числе цифровые средства 

ОК 03 Планировать и 

реализовывать 

собственное 

профессиональное и 

личностное развитие, 

предпринимательскую 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

использовать знания по 

правовой и финансовой 

грамотности в различных 

жизненных ситуациях 

Умения:  

определять актуальность нормативно-правовой документации в профессиональной деятельности 

применять современную научную профессиональную терминологию 

определять и выстраивать траектории профессионального развития и самообразования 

выявлять достоинства и недостатки коммерческой идеи 

определять инвестиционную привлекательность коммерческих идей в рамках профессиональной 

деятельности, выявлять источники финансирования 

презентовать идеи открытия собственного дела в профессиональной деятельности 

определять источники достоверной правовой информации 

составлять различные правовые документы 

находить интересные проектные идеи, грамотно их формулировать и документировать 

оценивать жизнеспособность проектной идеи, составлять план проекта 

Знания: 

содержание актуальной нормативно-правовой документации 

современная научная и профессиональная терминология 

возможные траектории профессионального развития и самообразования 

основы предпринимательской деятельности, правовой и финансовой грамотности 

правила разработки презентации 

основные этапы разработки и реализации проекта 

ОК 04 Эффективно 

взаимодействовать и 

работать в коллективе и 

команде 

Умения:  

организовывать работу коллектива и команды 

взаимодействовать с коллегами, руководством, клиентами в ходе профессиональной деятельности 

Знания: 

психологические основы деятельности коллектива 

психологические особенности личности 
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ОК 05 Осуществлять устную и   

письменную   

коммуникацию   на   

государственном   языке   

Российской Федерации с 

учетом особенностей 

социального и культурного 

контекста 

Умения:  

грамотно излагать свои мысли и оформлять документы по профессиональной тематике на государственном 

языке 

проявлять толерантность в рабочем коллективе 

Знания: 

правила оформления документов  

правила построения устных сообщений 

особенности социального и культурного контекста 

ОК 06 Проявлять гражданско-

патриотическую позицию, 

демонстрировать 

осознанное поведение на 

основе традиционных 

российских духовно-

нравственных ценностей, в 

том числе с учетом 

гармонизации 

межнациональных и 

межрелигиозных 

отношений, применять 

стандарты 

антикоррупционного 

поведения 

Умения:  

проявлять гражданско-патриотическую позицию 

демонстрировать осознанное поведение 

описывать значимость своей специальности 

применять стандарты антикоррупционного поведения 

Знания: 

сущность гражданско-патриотической позиции 

традиционных общечеловеческих ценностей, в том числе с учетом гармонизации межнациональных и 

межрелигиозных отношений 

значимость профессиональной деятельности по  специальности 

стандарты антикоррупционного поведения и последствия его нарушения 

ОК 07 Содействовать сохранению 

окружающей среды,  

ресурсосбережению,  

применять знания об 

изменении климата, 

принципы бережливого 

производства, эффективно  

действовать  в 

Умения:  

соблюдать нормы экологической безопасности 

определять направления ресурсосбережения в рамках профессиональной деятельности по специальности 

организовывать профессиональную деятельность с соблюдением принципов бережливого производства 

организовывать профессиональную деятельность с учетом знаний об изменении климатических условий 

региона 

эффективно действовать в чрезвычайных ситуациях 

Знания: 
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чрезвычайных ситуациях правила экологической безопасности при ведении профессиональной деятельности  

основные ресурсы, задействованные в профессиональной деятельности 

пути обеспечения ресурсосбережения 

принципы бережливого производства 

основные направления изменения климатических условий региона 

правила поведения в чрезвычайных ситуациях 

ОК 08 Использовать средства 

физической культуры для 

сохранения  и  укрепления  

здоровья  в  процессе 

профессиональной 

деятельности и 

поддержания 

необходимого уровня 

физической 

подготовленности 

Умения:  

использовать физкультурно-оздоровительную деятельность для укрепления здоровья, достижения 

жизненных и профессиональных целей 

применять рациональные приемы двигательных функций в профессиональной деятельности 

пользоваться средствами профилактики перенапряжения, характерными для данной специальности 

Знания: 

роль физической культуры в общекультурном, профессиональном и социальном развитии человека 

основы здорового образа жизни 

условия профессиональной деятельности и зоны риска физического здоровья для специальности 

средства профилактики перенапряжения 

ОК 09 Пользоваться 

профессиональной 

документацией на 

государственном и 

иностранном языках 

Умения:  

понимать общий смысл четко произнесенных высказываний на известные темы (профессиональные и 

бытовые), понимать тексты на базовые профессиональные темы 

участвовать в диалогах на знакомые общие и профессиональные темы 

строить простые высказывания о себе и о своей профессиональной деятельности 

кратко обосновывать и объяснять свои действия (текущие и планируемые) 

писать простые связные сообщения на знакомые или интересующие профессиональные темы 

Знания: 

правила построения простых и сложных предложений на профессиональные темы 

основные общеупотребительные глаголы (бытовая и профессиональная лексика) 

лексический минимум, относящийся к описанию предметов, средств и процессов профессиональной 

деятельности 

особенности произношения 

правила чтения текстов профессиональной направленности 
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4.2. Профессиональные компетенции  

Виды деятельности Код и наименование компетенции Показатели освоения компетенции 

Разработка и 

корректировка 

электронных моделей на 

основе изделий, 

чертежей и/или 

технических заданий с 

помощью систем 

автоматизированного 

проектирования 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 1.1. Применять средства 

бесконтактной оцифровки и ручные 

измерительные инструменты для 

разработки электронной модели изделия, 

входного и выходного контроля изделия 

Навыки: 

 

- Применение средств бесконтактной оцифровки и ручных измерительных 

инструментов для разработки электронной модели изделия, входного и 

выходного контроля изделия 

Умения: 

- выбирать необходимую систему бесконтактной оцифровки в соответствии с 

поставленной задачей, руководствуясь необходимой точностью, габаритами 

объекта, его подвижностью или неподвижностью, световозвращающей 

способностью и иными особенностями; 

- осуществлять наладку и калибровку систем бесконтактной оцифровки; 

- выполнять эскизы, технические рисунки и чертежи деталей, их элементов, 

узлов в ручной и машинной графике. 

Знания: 

- Правил осуществления работ по бесконтактной оцифровки для целей 

производства; 

- принципов действия различных систем бесконтактной оцифровки; 

- правил выполнения чертежей, технических рисунков, эскизов и схем, 

геометрических построений и правила изображения технических 

деталей; 

-способов графического представления технологического оборудования и 

выполнения технологических схем в ручной и машинной графике. 

ПК 1.2. Разрабатывать  и корректировать 

с помощью систем автоматизированного 

проектирования трехмерные электронные 

модели изделий 

 

Навыки:  

-Разработка и корректировка с помощью с помощью систем 

автоматизированного проектирования трехмерных электронных моделей 

изделий. 

Умения: 
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-Осуществлять проверку и исправление ошибок в оцифрованных моделях; 

-использовать пакеты прикладных программ для разработки виртуальной 

модели элементов систем автоматизации; 

-моделировать необходимые объекты, предназначенные для последующего 

производства в компьютерных программах, опираясь на чертежи, технические 

задания или оцифрованные модели. 

Знания: 

- методик построения виртуальных моделей программного обеспечение; 

теоретических основ моделирования; 

- видов, методов, объектов и средств измерений; 

- принципов функционирования, возможности и практическое применение 

программных систем инженерной графики, инженерных расчетов, 

автоматизации подготовки и управления производства при проектировании 

изделий; 

- классов точности и их обозначение на чертежах. 

ПК 1.3. Производить обратное 

проектирование (реверсивный 

инжиниринг) изделий на основе данных 

бесконтактной оцифровки и/или данных, 

снятых вручную 

Навыки:  

-Производство обратного проектирования (реверсивный инжиниринг) изделий 

на основе данных бесконтактной оцифровки и/или данных, снятых вручную 

Умения: 

-проводить оцифровку деталей и оборудования; 

-использовать бесконтактную оцифровку, обратное проектирование по 

полигональным моделям; 

-создавать детали, сборки и выполнять чертежи при помощи программного 

обеспечения и оборудования; 

-Принимать решение о возможности выполнения бесконтактной оцифровки в 

соответствии с поставленной производственной задачей 

(возможно/невозможно выполнить, и какую точность возможно обеспечить 

для объекта/условий оцифровки). 

Знания: 

-способов применения ручных измерительных инструментов; 

-методики сравнения актуальных и номинальных данных; 
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-применимость определенных типов оборудования для объемной оцифровки в 

решении конкретных задач. 

ПК 1.4. Создавать чертежи для целей 

разработки электронной модели изделия 

и на основе электронной модели изделия 

Навыки:  

-Создание чертежей для целей разработки электронной модели изделия и на 

основе электронной модели изделия 

Умения: 

-использовать пакеты прикладных программ для разработки чертежей для 

электронной модели изделия; 

-Оформлять техническую документацию на разработанную модель, в том 

числе с использованием средств САПР; 

Знания: 

-служебного назначения и конструктивно-технологических признаков 

разрабатываемых моделей изделия; 

 -требований ЕСКД и ЕСТД к оформлению технической документации для 

моделей изделия; 

Подготовка, организация 

производства и 

изготовление на участках 

аддитивного 

производства  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

ПК 2.1. Проводить входной контроль 

исходного сырья 

Навыки:  

- Проведение входного контроля исходного сырья 

Умения: 

- Контролировать соответствия качества и комплектности продукции 

требованиям конструкторской и нормативно-технической документации и 

применять ее в соответствии с протоколами разрешения; 

- контролировать соблюдение правил и сроков хранения исходного сырья; 

- проверять наличие сопроводительной документации на продукцию, 

удостоверяющей качество и комплектность продукции. 

Знания: 

-средств измерений и испытательного оборудования; 

-маркировки принятого сырья; 

 -сопроводительной документации сырья. 

ПК 2.2. Запускать технологический 

процесс при производстве изделий на 

аддитивных установках 

Навыки:  

-Запуска технологического процесса при производстве изделий на аддитивных 

установках. 
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Умения: 

- Управлять загрузкой материалов для синтеза; контроля работы подающих и 

дозаторных систем, сопровождения (контроля) рабочего цикла аддитивной 

установки 

- контролировать и регулировать рабочие параметры аддитивных установок;  

- выбирать технологию послойного синтеза в соответствии с решаемой 

производственной задачей, технологиями последующей обработки деталей 

и/или технологий дальнейшего использования синтезированных объектов. 

Знания: 

- Заполнения маршрутно-технологической документации на эксплуатацию 

оборудования; 

- назначение и область применения существующих типов аддитивных 

установок и используемые в них материалы; 

- технические параметры, характеристики и особенности различных видов 

аддитивных установок. 

ПК 2.3. Организовывать работу и 

обеспечивать технологический процесс 

на участках с аддитивными установками 

Навыки:  

-Организация работы и обеспечение технологического процесса на участках с 

аддитивными установками. 

Умения: 

-производить наладку моделей элементов систем автоматизации; 

-Оценивать качество моделей элементов систем автоматизации; 

-Проводить испытание моделей элементов систем автоматизации с 

использованием контрольно-диагностических приборов, с целью 

подтверждения их работоспособности и адекватности 

Знания: 

- Закономерностей процессов кристаллизации и структурообразования 

полимеров, керамики, металлов и сплавов, а также виды их 

механической, химической, термической, гидравлической и 

газообработки; 

- систем автоматизированного проектирования и ее составляющие; 

- основы организации работы коллектива исполнителей, нормы 
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дисциплинарной и материальной ответственности. 
ПК 2.4. Контролировать 

функционирование аддитивной 

установки, регулировать ее элементы, 

корректировать параметры работы 

Навыки: 

-Контроль функционирования аддитивной установки, регулировка ее 

элементов, корректировка параметров работы 

Умения: 

- Использовать в профессиональной деятельности программные продукты 

автоматизированного проектирования технологических процессов; 

- подбирать технологическое оборудование, станки, инструменты и 

разрабатывать оснастку для финишной обработки изделий, полученных 

послойным синтезом; 

- Проводить анализ отклонений готовых изделий от технического задания. 

Знания: 

-Технических параметров, характеристики и особенности современных 

токарных и фрезерных станков с ЧПУ, координатно-расточных станков, 

установок гидроабразивной обработки, ручных измерительных 

инструментов и систем бесконтактной оцифровки; 

- особенностей и требований технологий последующей обработки 

деталей на токарных и фрезерных станках с ЧПУ и установках 

гидроабразивной полировки; 

- особенностей и сферы применения технологий литья, пластического 

деформирования, обработки резанием, аддитивного производства. 
ПК 2.5. Выявлять дефекты, проводить 

доводку и финишную обработку изделий, 

созданных на аддитивных установках, с 

применением технологического 

оборудования и ручных инструментов 

Навыки: 

-Выявления дефектов, проведение доводки и финишной обработки изделий, 

созданных на аддитивных установках, с применением технологического 

оборудования и ручных инструментов 

Умения: 

- проводить анализ отклонений готовых изделий от технического 

задания; 

- определять оптимальный технологический цикл финишной обработки 

изделия; 
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- определять оптимальные методы контроля качества; 

- определять предельные отклонения размеров по стандартам, 

технической документации. 

Знания: 

-технические параметры, характеристики и особенности современных 

токарных и фрезерных станков с ЧПУ, координатно-расточных станков; 

-основы взаимозаменяемости и нормирование точности; 

-системы допусков и посадок. 

ПК 2.6. Диагностировать неисправности 

аддитивных установок 

Навыки: 

-Диагностики неисправностей аддитивных установок 

Умения: 

-проводить анализ неисправностей электрооборудования; 

- подбирать технологическое оборудование для ремонта и эксплуатации 

аддитивных установок и вспомогательных электромеханических, 

электротехнических систем; 

-определять передаточное отношение; 

-определять напряжения в конструкционных элементах; 

-анализировать электронные схемы. 

Знания: 

-физические принципы работы, конструкцию, технические 

характеристики, правила технического обслуживания установок для 

аддитивного производства; 

-элементы систем автоматики, основные характеристики и принципы их 

применения в аддитивных технологиях; 

Выбор элементов схемы электроснабжения и защиты. 

ПК 2.7. Выполнять операции 

технического обслуживания аддитивных 

установок 

Навыки: 

-Выполнение операций технического обслуживания аддитивных установок 

Умения: 

-организовывать и выполнять наладку, регулировку и проверку 
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установок для аддитивного производства; 

-осуществлять метрологическую поверку изделий; 

-производить диагностику оборудования и определять его ресурс; 

Читать принципиальные электрические схемы устройств. 

Знания: 

-физические принципы работы, конструкцию, технические 

характеристики, правила технического обслуживания установок для 

аддитивного производства; 

-технологий ремонта установок для аддитивного производства; 

-назначение и классификация подшипников; 

-виды передач, их устройство. 

Разработка 

технологического 

процесса производства 

изделий с применением 

аддитивных технологий 

ПК 3.1. Разрабатывать маршрутный 

технологический процесс на участках 

аддитивного производства 

 

 

 

 

Навыки:  

- разработка маршрутно-технологического процесс на участках аддитивного 

производства 

Умения: 

- оформлять технологическую и конструкторскую документацию в 

соответствии с действующей нормативно-технической документацией; 

- читать чертежи, технологические схемы, спецификации и 

технологическую документацию по профилю специальности; 

- читать и составлять принципиальные схемы электрических, 

гидравлических и пневматических приводов несложного 

технологического оборудования; 

- составлять управляющие программы для программируемых 

логических контроллеров; 

- распознавать, классифицировать и использовать датчики, реле и 

выключатели в системах управления; 

Знания: 

- технологию ремонта установок для аддитивного производства, 

вспомогательного оборудования и пускорегулирующей аппаратуры; 
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- действующую нормативно-техническую документацию по 

специальности; 

- правила сдачи оборудования в ремонт и приема после ремонта; 

- порядок проведения стандартных и сертифицированных испытаний; 

- виды движений и преобразующие движения механизмы; 

- виды передач, их устройство, назначение, преимущества и недостатки, 

условные обозначения на схемах; 

- кинематику механизмов, соединения деталей машин; 

- виды износа и деформаций деталей и узлов; 

- требования качества в соответствии с действующими стандартами; 

- технические регламенты; 

- метрология и технические измерения: основные понятия, единая 

терминология; 

- виды, методы, объекты и средства измерений; 

- устройство, назначение, правила настройки и регулирования 

контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

- основы взаимозаменяемости и нормирование точности; 

- система допусков и посадок; 

- методы определения погрешностей измерений; 

- условно-графические обозначения электрического оборудования; 

- основы теории электрических машин; 

- виды электроизмерительных приборов и приемы их использования. 

ПК 3.2. Проектировать операции 

аддитивного производства 

 

 

Навыки: 

-проектирование операции аддитивного производства 

Умения: 

-организовывать рабочие места, согласно требованиям охраны труда и 

отраслевым стандартам; 

- базовые электронные элементы и схемы; 
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- виды электронных приборов и устройств; 

- релейно-контактные и микропроцессорные системы управления: 

состав и правила построения; 

- физические процессы, протекающие в проводниках, полупроводниках 

и диэлектриках, свойства электротехнических материалов; 

- основные законы электротехники и методы расчета электрических 

цепей; 

- виды вредных и опасных факторов на производстве, средства защиты; 

- основы пожарной безопасности; 

- правила безопасной эксплуатации установок и аппаратов; 

- основные законы теплообмена и термодинамики; 

- тепловые процессы, происходящие в аппаратах и машинах; 

- устройство и принцип действия камер построения установок для 

аддитивного производства; 

- закономерности процессов теплообмена камер построения установок 

для аддитивного производства; 

- базовые понятия автоматизированных систем управления 

технологическим процессом, в том числе гибридных систем. 

Знания: 

-отечественной и зарубежной практики организации труда; 

ПК 3.3. Проводить анализ 

конструкторской документации с целью 

повышения технологичности 

применительно к аддитивным 

технологиям 

Навыки: 

-проведение анализа конструкторской документации с целью 

повышения технологичности применительно к аддитивным технологиям 

Умения: 

-разрабатывать инструкции и технологические карты на выполнение 

работ; 

Знания: 

- технику и принципы нанесения размеров; 
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- типы и назначение спецификаций, правила их чтения и составления; 

- требования государственных стандартов Единой системы 

конструкторской документации и Единой системы технологической 

документации; 

- основные положения и цели стандартизации, сертификации и 

технического регулирования; 

- требования качества в соответствии с действующими стандартами. 

Выполнение работ по 

рабочей профессии 

19861 Электромонтер по 

ремонту и 

обслуживанию 

электрооборудования 

ПК 4.1. Выполнять операции по 

техническому обслуживанию и ремонту 

электрического и электромеханического 

оборудования. 

 

Навыки:  

- способы замера электрических величин; 

 -приемы нахождения и устранения неисправностей в электросетях; 

- правила прокладки кабелей в помещениях, под землей и на подвесных 

тросах;  

- правила техники безопасности в объеме квалификационной группы III. 

Умения: 

-  приемы и способы замены, сращивания и пайки проводов высокого 

напряжения;  

- безопасные приемы работ, последовательность разборки, ремонта и монтажа 

электрооборудования;  

- обозначения выводов обмоток электрических машин;  

- припои и флюсы;  

- проводниковые и электроизоляционные материалы и их основные 

характеристики и классификацию;  

- устройство и назначение простого и средней сложности контрольно-

измерительного инструмента и приспособлений; 

Знания: 

Знания: 

-  основы электротехники;  

- сведения о постоянном и переменном токе в объеме выполняемой работы; 

 - принцип действия и устройство обслуживаемых электродвигателей, 

генераторов, аппаратуры распределительных устройств, электросетей и 
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электроприборов, масляных выключателей, предохранителей, контакторов, 

аккумуляторов, контроллеров, ртутных и кремниевых выпрямителей и другой 

электроаппаратуры и электроприборов;  

- конструкцию и назначение пусковых и регулирующих устройств; 

ПК 4.2. Проводить диагностику и 

испытания электрического и 

электромеханического оборудования 

Навыки:  

- заполнения технологической документации; 

- работы с измерительными электрическими приборами, средствами 

измерений, стендами; 

- выполнения слесарных, слесарно-сборочных и электромонтажных работ; 

- проведения подготовительных работ для сборки электрооборудования; 

- сборки по схемам приборов, узлов и механизмов электрооборудования; 

Умения: 

- выполнять прокладку кабеля, монтаж воздушных линий, проводов и тросов; 

- выполнять слесарную и механическую обработку в пределах различных 

классов 

точности и чистоты; 

- выполнять такие виды работ, как пайка, лужение и другие; 

- читать электрические схемы различной сложности; 

- выполнять расчеты и эскизы, необходимые при сборке изделия; 

- выполнять сборку, монтаж и регулировку электрооборудования 

промышленных предприятий; 

- ремонтировать электрооборудование промышленных предприятий в 

соответствии с технологическим процессом; 

- применять безопасные приемы ремонта; 

- выполнять испытания и наладку осветительных электроустановок; 

- проводить электрические измерения; 

- снимать показания приборов; 

- проверять электрооборудование на соответствие чертежам, электрическим 

схемам,  техническим условиям; 

- разбираться в графиках ТО и ремонта электрооборудования и проводить 

плановый предупредительный ремонт (ППР) в соответствии с графиком; 

- производить межремонтное техническое обслуживание 

электрооборудования; 

- оформлять ремонтные нормативы, категории ремонтной сложности и 

определять их; 
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- устранять неполадки электрооборудования во время межремонтного цикла; 

- производить межремонтное обслуживание электродвигателей; 

Знания: 

- общие сведения о сборочных чертежах, назначение условностей и 

упрощений, применяемых в чертежах, правила оформления и чтения рабочих 

чертежей; 

- основные положения конструкторской, технологической и другой 

нормативной документации; 

- геометрические построения и правила вычерчивания технических деталей, 

способы графического представления технологического оборудования и 

выполнения технологических схем; 

- требования стандартов Единой системы конструкторской документации 

(ЕСКД) и Единой системы технологической документации (ЕСТД) к 

оформлению и составлению чертежей и схем. 

- о роли физической культуры в общекультурном, профессиональном и 

социальном развитии человека; 

- основы здорового образа жизни 

- основные понятия о постоянном и переменном электрическом токе, 

последовательное и параллельное соединение проводников и источников тока, 

единицы измерения силы тока, 

напряжения, мощности электрического тока, сопротивления проводников, 

электрических и магнитных полей; 

- сущность и методы измерений электрических величин, конструктивные и 

технические  характеристики измерительных приборов; 

- типы и правила графического изображения и составления электрических 

схем; 

- условные обозначения электротехнических приборов и электрических 

машин; 

- основные элементы электрических сетей; 

- принципы действия, устройство, основные характеристики 

электроизмерительных 

приборов, электрических машин, аппаратуры управления и защиты, схемы 

электроснабжения; 

- двигатели постоянного и переменного тока, их устройство, принципы 

действия, правила пуска, остановки; 



31 

 

- способы экономии электроэнергии; 

- правила сращивания, спайки и изоляции проводов; 

- виды и свойства электротехнических материалов; 

- правила техники безопасности при работе с электрическими приборами. 

- виды износа и деформации деталей и узлов; 

- виды слесарных работ и технологию их выполнения при техническом 

обслуживании и ремонте оборудования; 

- виды смазочных материалов, требования к свойствам масел, применяемых 

для смазки узлов и деталей, правила хранения смазочных материалов; 

- кинематику механизмов, соединения деталей машин, механические передачи, 

виды и устройство передач; 

- назначение и классификацию подшипников; 

- основные типы смазочных устройств; 

- принципы организации слесарных работ; 

- трение, его виды, роль трения в технике; 

- устройство и назначение инструментов и контрольно-измерительных 

приборов, используемых при выполнении слесарных работ, техническом 

обслуживании и ремонте оборудования; 

- виды механизмов, их кинематические и динамические характеристики. 

виды, свойства и области применения основных конструкционных материалов, 

используемых в производстве; 

- виды прокладочных и уплотнительных материалов; 

- виды химической и термической обработки сталей; 

Освоение профессии 

рабочего 15880 

Оператор поста 

управления 

 

ПК 5.1 Регулировка хода 

технологического процесса с 

применением автоматизированной 

системы управления 

технологическими процессами 

(АСУТП). 

Навыки:  

- Регулировка хода технологического процесса с применением 

автоматизированной системы управления технологическими процессами 

(АСУТП). 

Умения: 

- Создавать схемы АСУТП; 

- Работать на специализированном программном  обеспечении; 

- Настраивать исполнительные устройства АСУТП; 

- Чтение и составление схем автоматизации технологических процессов. 

Знания: 

-Знание уровней автоматизированной системы управления технологическим 
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процессом; 

-знание систем автоматизированной системы управления технологическим 

процессом. 

ПК 5.2 Производство регулирования 

технологического оборудования и 

механизмов в соответствии с 

заданным технологическим режимом 

Навыки:  

- Производство регулирования технологического оборудования и механизмов в 

соответствии с заданным технологическим режимом. 

Умения: 

- Осуществлять работы по регулированию технологического оборудования  на 

производстве и осуществлять контроль за его работой; 

-регулировать технологическое оборудование в соответствие с заданным 

технологическим режимом; 

- работать с программами для регулирования технологического оборудования. 

Знания: 

- Методов регулировки технологического оборудования;  

- назначения, классификации, устройств и принцип действия средств 

автоматики на производстве. 

ПК 5.3 Выполнение 

профилактических осмотров и 

текущих ремонт обслуживаемого 

оборудования.  
 

Навыки: 

Выполнение профилактических осмотров и текущие ремонты обслуживаемого 

оборудования. 

Умения: 

-Производить ремонт плат электронных устройств, устройств программного 

управления, вычислительной техники, аналого-цифровых устройств; 

- Подготавливать отремонтированное электрооборудование к сдаче в 

эксплуатацию; 

- Разбираться в нормативно-технической документации оборудования; 

- Составлять техническую документацию для ведения учёта профилактических 

осмотров и текущих ремонт; 

- Проводить диагностику при помощи специализированного программного 

обеспечения. 

Знания: 

-конструктивные особенности обслуживаемого оборудования;  
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-методы разборки, сборки, ремонта, обслуживаемого оборудования; 

-правил и особенности монтажа, эксплуатации, технического обслуживания и 

ремонта; 

-норм и стандартов проведения профилактических осмотров и ремонта 

обслуживаемого оборудования. 

ПК 5.4  Оценивание качества 

выпускаемой продукции в 

соответствии с нормативными 

документами 

Навыки: 

-Оценивание качества выпускаемой продукции в соответствии с 

нормативными документами 

Умения: 

-Оценивать качество выпускаемой продукции; 

-Выявление дефектов выпускаемой продукции , не позволяющим использовать 

её по назначению. 

Знания: 

-Технологические процессы и режимы производства выпускаемой продукции в 

соответствии с нормативными документами; 

-Нормативной документации в соответствие с которой выпускается продукция 

Освоение профессии 

рабочего 15327 

Обработчик 

поверхностных 

пороков металла 

 

ПК 6.1 Выполнять подготовительные 

работы при зачистке шлифовальными 

машинками 

поверхностных пороков 

непрерывнолитых заготовок и труб; 

 

 

Навыки:  

-выполнение подготовительных работ при зачистке шлифовальными 

машинками поверхностных пороков непрерывнолитых заготовок и труб 

Умения: 

-Выбирать оборудование и инструмент исходя из технического задания; 

- выявлять и классифицировать поверхностные пороки и глубину их залегания 

в соответствии с классификатором дефектов. 

Знания: 

-конструктивные особенности заготовок и труб; 

-методы шлифовки;  

-назначение, принцип действия и взаимодействия отдельных устройств и 

изделий в составе подсистем и комплексов;  

- ГОСТы, ТУ, технические протоколы на выпускаемую в цехе продукцию, 

технологическую инструкцию по профессии. 

ПК 6.2 Проводить зачистку Навыки:  
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поверхностных пороков 

непрерывнолитых заготовок и труб 

-Проведение зачистки поверхностных пороков непрерывнолитых заготовок и 

труб 

Умения: 

-удалять поверхностные пороки металла; 

- визуально определять степень удаления дефекта и необходимость 

дальнейшей зачистки;  

- вести контроль за исправным состоянием обслуживаемого оборудования. 

Знания: 

- классификацию и разновидности поверхностных пороков металла, а также 

способы их удаления; 

- способы определения степени запароченности металлопроката 

поверхностными дефектами; 

- устройство и принцип работы обслуживаемого оборудования. 
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4.3. Матрица компетенций выпускника 

 

4.3.1. Матрица соответствия видов деятельности по ФГОС СПО, видам деятельности по запросу работодателя видам 

профессиональной деятельности по профессиональным стандартам, квалификационным справочникам с учетом отраслевой специфики 

При наличии ПС 

Часть ОПОП-П 

обязательная/ 

вариативная  

Наименование вида 

деятельности 

Код и наименование 

профессиональной 

компетенции 

Код профессионального 

стандарта 

Код и наименование 

обобщенной 

трудовой функции  

Код и наименование 

трудовой функции 

Вариативная ВД 06 Освоение профессии 

рабочего 15327 Обработчик 

поверхностных пороков 

металла 

ПК 6.1 Выполнять 

подготовительные работы 

при зачистке 

шлифовальными 

машинками 

поверхностных пороков 

непрерывнолитых 

заготовок и труб; 

27.052 В - Подготовка к 

технологическому 

процессу удаления 

поверхностных 

пороков металла 

листового проката в 

рулонах на линиях 

шлифования 

 

В/01.2 Подготовка к 

работе оборудования 

линии шлифования 

листового проката в 

рулонах 

В/02.2 Подготовка 

металла к зачистке 

поверхностных пороков 

листового проката в 

рулонах на линиях 

шлифования 

ПК 6.2 Проводить 

зачистку поверхностных 

пороков 

непрерывнолитых 

заготовок и труб 

27.052 А – Удаление 

поверхностных 

пороков металла 

шлифовальными 

машинками 

С - Удаление 

поверхностных 

пороков металла 

листового проката в 

рулонах на линиях 

А/01.2 Выполнение 

подготовительных 

работ и 

вспомогательных 

операций при зачистке 

шлифовальными 

машинками 

поверхностных пороков 

листового металла, 

непрерывнолитых 
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шлифования 

D - Удаление 

поверхностных 

пороков металла 

резаками огневой 

зачистки и на 

стационарных 

станках 

Е - Удаление 

поверхностных 

пороков металла 

сортового проката на 

стационарных 

линиях 

 

заготовок, муфт и труб 

А/02.2 Зачистка 

поверхностных пороков 

листового металла, 

непрерывнолитых 

заготовок, муфт и труб 

шлифовальными 

машинками 

С/01.3 Проверка 

готовности 

оборудования и 

металла к 

технологическому 

процессу обработки 

поверхностных пороков 

металла на линиях 

шлифования 

С/02.3 Ведение 

технологического 

процесса зачистки 

дефектов поверхности 

листового проката в 

рулонах на линиях 

шлифования 

D/01.3 Выполнение 

подготовительных 

работ и 

вспомогательных 

операций при зачистке 

поверхностных пороков 

металла слябов, 
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блюмов, трубной 

заготовки 

D/02.3 Зачистка 

поверхностных пороков 

металла слябов, 

блюмов, трубной 

заготовки резаками 

огневой зачистки и на 

стационарных станках 

Е/01.3 Выполнение 

подготовительных 

работ и 

вспомогательных 

операций при зачистке 

поверхностных пороков 

металла сортового 

проката на 

стационарных линиях 

Е/02.3 Управление 

технологическим 

процессом зачистки 

поверхностных пороков 

металла сортового 

проката на 

стационарных линиях 
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При отсутствии ПС 

Часть ОПОП-П 

обязательная/ 

вариативная  

Наименование вида 

деятельности 

Код и наименование 

профессиональной 

компетенции 

Наименование 

квалификационного 

справочника 

Наименование 

раздела 

Должностные 

характеристики 

Вариативная   по 

запросу 

работодателя 

 

ВД 04 Выполнение работ по 

рабочей профессии 19861 

Электромонтер по ремонту и 

обслуживанию 

электрооборудования 

ПК 4.1. Выполнять 

операции по 

техническому 

обслуживанию и ремонту 

электрического и 

электромеханического 

оборудования. 

ЕТКС  отсутствует Выполнение 

несложных работ на 

ведомственных 

электростанциях, 

трансформаторных 

электроподстанциях с 

полным их 

отключением от 

напряжения 

оперативных 

переключений в 

электросетях, ревизией 

трансформаторов, 

выключателей, 

разъединителей и 

приводов к ним без 

разборки 

конструктивных 

элементов. 

Регулирование 

нагрузки 

электрооборудования, 

установленного на 

обслуживаемом 

участке. Ремонт, 

зарядка и установка 

ПК4.2. Проводить 

диагностику и испытания 

электрического и 

электромеханического 

оборудования. 
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взрывобезопасной 

арматуры. Разделка, 

сращивание, изоляция и 

пайка проводов 

напряжением свыше 

1000 В. Обслуживание 

и ремонт солнечных и 

ветровых 

энергоустановок 

мощностью свыше 50 

кВт. Участие в ремонте, 

осмотрах и 

техническом 

обслуживании 

электрооборудования с 

выполнением работ по 

разборке, сборке, 

наладке и 

обслуживанию 

электрических 

приборов, 

электромагнитных, 

магнитоэлектрических 

и электродинамических 

систем. Ремонт 

трансформаторов, 

переключателей, 

реостатов, постов 

управления, магнитных 

пускателей, 

контакторов и другой 
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несложной аппаратуры. 

Выполнение отдельных 

сложных ремонтных 

работ под 

руководством 

электромонтеров более 

высокой квалификации. 

Выполнение 

такелажных операций с 

применением кранов и 

других 

грузоподъемных 

машин. Участие в 

прокладке кабельных 

трасс и проводки. Заряд 

аккумуляторных 

батарей. Окраска 

наружных частей 

приборов и 

оборудования. 

Реконструкция 

электрооборудования. 

Обработка по чертежу 

изоляционных 

материалов: 

текстолита, гетинакса, 

фибры и т.п. Проверка 

маркировки простых 

монтажных и 

принципиальных схем. 

Выявление и 
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устранение отказов, 

неисправностей и 

повреждений 

электрооборудования с 

простыми схемами 

включения. 

Вариативная   по 

запросу 

работодателя 

 

ВД 05 Освоение профессии 

рабочего 15880 Оператор 

поста управления 

 

ПК 5.1 Регулировка 

хода технологического 

процесса с 

применением 

автоматизированной 

системы управления 

технологическими 

процессами (АСУТП). 

ЕТКС  отсутствует Обслуживание пульта 

на несложных постах 

управления, 

непосредственно не 

влияющих на темп 

работы и 

производительность 

агрегатов. Управление 

с пульта толкателями и 

выталкивателями 

металла из 

нагревательных 

устройств, рольгангами 

на подаче и посадке 

металла, рольгангами 

по транспортировке и 

укладке металла на 

участках отделки и 

другими механизмами 

по подаче, 

перемещению, 

кантовке, правке, резке, 

зачистке, сортировке, 

уборке и 

транспортировке 

ПК 5.2 Производство 

регулирования 

технологического 

оборудования и 

механизмов в 

соответствии с 

заданным 

технологическим 

режимом 

ПК 5.3 Выполнение 

профилактических 

осмотров и текущих 

ремонт 

обслуживаемого 

оборудования.  
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ПК 5.4  Оценивание 

качества выпускаемой 

продукции в 

соответствии с 

нормативными 

документами 

горячего и холодного 

металла. Пуск, 

остановка и 

регулирование 

скоростей движения 

механизмов. Проверка 

и обеспечение 

исправного состояния 

обслуживаемых 

механизмов. Чистка и 

смазка оборудования, 

участие в его ремонте. 

Обслуживание пульта 

на несложных постах 

управления, влияющих 

на темп работы и 

производительность 

агрегатов. Управление 

с пульта пилами 

холодной резки 

металла, шлепперами 

на карманах прокатных 

станов, машиной 

холодной правки 

металла, 

промежуточными 

рольгангами, 

рольгангами перед 

инспекторским столом 

и за ним, конвейером 

рулонов, клеймовочной 
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машиной, подъемно-

поворотным столом и 

другими механизмами. 
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4.3.2. Матрица соответствия компетенций и составных частей ОПОП-П по специальности 15.02.09 Аддитивные технологии: 

Индекс Наименование 

Код общих и профессиональных компетенций, осваиваемых в рамках дисциплин (профессиональных модулей) 

 

Общие компетенции (ОК) Профессиональные компетенции (ПК) 

01 02 03 04 05 06 07 08 09 1.1 1.2 1.3 1.4 2.1 2.2 2.3 2.4 2.5 2.6 2.7 3.1 3.2 3.3 4.1 4.2 5.1 5.2 5.3 5.4 6.1 6.2 

Обязательная часть образовательной 

программы 

                               

ООД.00  Общеобразовательные 

дисциплины 

                               

ОУД.01 Русский язык 0 0 0 0 0 0 0  0    0        0           

ОУД.02 Литература 0 0 0 0 0 0 0  0    0        0           

ОУД.03 История 0 0  0 0 0   0      0 0 0 0   0  0         

ОУД.04 Обществознание 0 0 0 0 0 0 0  0      0 0 0 0   0  0         

ОУД.05 География 0 0  0 0  0   0                      

ОУД.06 Иностранный язык 0 0 0 0 0 0 0  0 0                      

ОУД.07 Математика 0 0 0 0      0            0          

ОУД.08 Информатика 0 0             0                 

ОУД.09 Физическая культура    0     0                       

ОУД.10 Основы безопасности и 

защиты Родины 

0 0 0 0 0 0 0 0 0       0  0  0   0         

ОУД.11 Физика 0 0 0 0 0    0           0   0         

ОУД.12 Химия 0 0 0 0 0 0 0         0      0          

ОУД.13 Биология 0 0 0 0      0                      

ОУД.14 Индивидуальный проект 0 0 0 0 0 0 0  0       0 0 0 0   0  0        

ОУД.15 Производственная 

система предприятия и 

кодекс этики 

0 0 0 0 0 0 0  0                  0 0 0   

ОГСЭ.00 Общий гуманитарный и 

социально-

экономический цикл;  

                               

СГ.01 История России 0 0 0 0 0    0      0 0 0 0   0  0         

СГ.02 Иностранный язык в 

профессиональной 

деятельности 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0         

СГ.03 Безопасность 

жизнедеятельности 

0 0 0 0 0 0   0 0  0             0 0 0 0 0   

СГ.04 Физическая культура     0 0  0 0         0   0           

СГ.05 Основы финансовой 

грамотности 

0 0 0 0 0 0 0  0 0  0             0 0 0 0 0   

ОП.00 Общепрофессиональный 

цикл 
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ОП.01 Математика 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0  0 0        0          

ОП.02 Информатика 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0 0   0 0    0 0   0   0   

ОП.03 Инженерная графика 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0 0         0         

ОП.04 Электротехника и 

электроника 
0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0  0 0  0 0 0   0 0         

ОП.05 Техническая механика 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0 0   0     0          

ОП.06 Материаловедение 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0    0     0          

ОП.07 Теплотехника 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0             0 0 0 0 0 0 0 

ОП.08 Процессы 

формообразования в 

машиностроении 

0 0  0 0 0 0  0       0 0    0 0          

ОП.09 Метрология, 

стандартизация и 

сертификация 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  0   0 0          

ОП.10 Системы 

автоматизированного 

проектирования 

технологических процессов 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0          

ОП.11 Основы мехатроники 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0  0 0  0 0 0 0     

ОП.12 Технологическое 

оборудование 
0 0 0 0 0 0 0 0 0  0 0 0    0 0 0  0 0  0 0 0 0     

ОП.13 Основы организации 

производства (основы 

экономики, права и 

управления) 

0 0 0 0 0 0 0 0 0     0 0 0                

ОП.14 Охрана труда 0 0 0 0 0 0 0 0 0      0 0     0 0 0 0 0 0      

П.00 Профессиональный цикл                                

ПМ.01 Разработка и 

корректировка 

электронных моделей на 

основе изделий, чертежей 

и/или технических заданий 

с помощью систем 

автоматизированного 

проектирования 

0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0                   

МДК.01.01 Методы создания и 

корректировки 

электронных моделей 

0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0                   

МДК.01.02 Средства и методы 

оцифровки реальных 

объектов и обратное 

проектирование 

0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0                   

УП.01 Учебная практика по 

разработке и корректировке 
0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0                   
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электронных моделей на 

основе изделий, чертежей 

и/или технических заданий 

с помощью систем 

автоматизированного 

проектирования 

ПП.01 Производственная практика 

по разработке и 

корректировке 

электронных моделей на 

основе изделий, чертежей 

и/или технических заданий 

с помощью систем 

автоматизированного 

проектирования 

0 0 0 0 0 0 0  0 0 0 0 0                   

ПМ.02 Подготовка, организация 

производства и 

изготовление на участках 

аддитивного производства 

0 0 0 0 0 0 0 0 0     0 0 0 0 0 0 0            

МДК 02.01 

Теоретические основы 

производства изделий с 

использованием 

аддитивных технологий 

0 0 0 0 0 0 0 0 0     0 0 0 0 0 0 0            

МДК 02.02 

Ведение технологического 

процесса на аддитивных 

установках 

0 0 0 0 0 0 0 0 0     0 0 0 0 0 0 0            

МДК 02.03 
Техническое обслуживание 

аддитивных установок  
0 0 0 0 0 0 0 0 0     0 0 0 0 0 0 0            

УП.02 Учебная практика по 

подготовке, организации 

производства и 

изготовлению на участках 

аддитивного производства 

0 0 0 0 0 0 0 0 0     0 0 0 0 0 0 0            

ПП.02 Производственная практика 

по подготовке, организации 

производства и 

изготовлению на участках 

аддитивного производства 

0 0 0 0 0 0 0 0 0     0 0 0 0 0 0 0            

ПМ.03 Разработка 

технологического процесса 

производства изделий с 

применением аддитивных 

технологий 

0 0 0 0 0 0 0 0 0        0 0 0 0 0 0 0         

МДК.03.01 Технология разработки 0 0 0 0 0 0 0 0 0        0 0 0 0 0 0 0         
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технологического процесса 

производства изделий с 

применением аддитивных 

технологий 

УП.03 Учебная практика по 

разработке 

технологического процесса 

производства изделий с 

применением аддитивных 

технологий 

0 0 0 0 0 0 0 0 0        0 0 0 0 0 0 0         

ПП.03 Производственная практика 

по разработке 

технологического процесса 

производства изделий с 

применением аддитивных 

технологий 

0 0 0 0 0 0 0 0 0        0 0 0 0 0 0 0         

ПМ.04 Освоение профессии 

рабочего 19861 

Электромонтер по ремонту 

и обслуживанию 

электрооборудования 

0 0 0 0 0 0 0 0 0               0 0       

МДК.04.01 Технология выполнения 

работ по рабочей 

профессии 19861 

Электромонтер по ремонту 

и обслуживанию 

электрооборудования 

0 0 0 0 0 0 0 0 0               0 0       

УП.04 Учебная практика по 

рабочей профессии 19861 

Электромонтер по ремонту 

и обслуживанию 

электрооборудования 

0 0 0 0 0 0 0 0 0               0 0       

ПП.04 Производственная практика 

по рабочей профессии 

19861 Электромонтер по 

ремонту и обслуживанию 

электрооборудования 

0 0 0 0 0 0 0 0 0               0 0       

ПМ.05 Освоение профессии 

рабочего 15880 Оператор 

поста управления 

0 0 0 0 0 0 0 0 0                 0 0 0 0   

МДК.05.01 Технология выполнения 

работ по рабочей 

профессии 15880 Оператор 

поста управления 

0 0 0 0 0 0 0 0 0                 0 0 0 0   
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УП.05 Учебная практика по 

рабочей профессии 15880 

Оператор поста управления 

0 0 0 0 0 0 0 0 0                 0 0 0 0   

ПП.05 Производственная практика 

по рабочей профессии 

15880 Оператор поста 

управления 

0 0 0 0 0 0 0 0 0                 0 0 0 0   

ПМ.06 Освоение профессии 

рабочего 15327 Обработчик 

поверхностных пороков 

металла 

0 0 0 0 0 0 0 0 0                     0 0 

МДК.06.01 Технология выполнения 

работ по рабочей 

профессии 15327 

Обработчик поверхностных 

пороков металла 

0 0 0 0 0 0 0 0 0                     0 0 

УП.06 Учебная практика по 

рабочей профессии 15327 

Обработчик поверхностных 

пороков металла 

0 0 0 0 0 0 0 0 0                     0 0 

ПП.06 Производственная практика 

по рабочей профессии 

15327 Обработчик 

поверхностных пороков 

металла 

0 0 0 0 0 0 0 0 0                     0 0 

ПДП.00 ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ 

ПРАКТИКА 

(ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 0 
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Раздел 5. Структура образовательной программы 

5.1. Учебный план 

Индекс Наименование 

Ф
о
р
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а 
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о
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о
й
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о
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Объем образовательной программы в 

академических часах 

О
б
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о
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н

о
й

 

п
р
о
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ам

м
ы
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к
.ч
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Объем образовательной программы, распределённой по 

курсам и семестрам 

У
ч

еб
н

ы
е 

за
н

я
ти

я
 

П
р
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ти

к
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К
у
р
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1 курс 2 курс 3 курс 

1
 с

ем
ес

тр
 

2
се

м
ес

тр
 

3
 с

ем
ес

тр
 

4
 с

ем
ес

тр
 

5
 с

ем
ес

тр
 

6
 с

ем
ес

тр
 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 11 12 13       

ОУД. 00 Базовые дисциплины  1476 642 1424   28 24 1476  612 

 

720 72 72   

ОУД. 01 Русский язык э 84 20 76   2 6 84  84      

ОУД. 02 Литература дз 108 30 106   2  108  36 72     

ОУД.03 История дз 136 44 134   2  136  50 86     

ОУД.04 Обществознание дз 72 34 70   2  72  30 42     

ОУД.05 География дз 72 32 70   2  72    72    

ОУД.06 Иностранный язык дз 72 70 70   2  72  30 42     

ОУД.07 Математика э 256 96 242   2 12 256  100 156     

ОУД.08 Информатика дз 120 90 118   2  120  50 70     

ОУД.09 Физическая культура з, дз 72 66 70   2  72  30 42     

ОУД.10 Основы безопасности защиты Родины дз 68 28 66   2  68  32 36     

ОУД.11 Физика э 180 50 172   2 6 180  80 100     

ОУД.12 Химия дз 100 34 98   2  100  40 60     

ОУД.13 Биология дз 72 32 70   2  72     72   

ОУД.14 Индивидуальный проект дз 32 16 32   0  32  32      

ОУД.15 Производственная система предприятия и кодекс 

этики 

дз 32  30   2  32  18 14     

ОГСЭ.00 Общий социально-гуманитарный цикл   336 242 315   21  336   36 110 68 122  

СГ.01 История России дз 42 20 39   3  42    42    

СГ.02 Иностранный язык в профессиональной 

деятельности 

дз 
94 88 88   6  

94    34 34 26  

СГ.03 Безопасность жизнедеятельности дз 68 30 64   4  68      68  

СГ.04 Физическая культура з,дз 96 90 90   6  96    34 34 28  

СГ.05 Основы финансовой грамотности дз 36 14 34   2  36   36     

ОПЦ.00 Общепрофессиональный цикл  808 366 744   34 30 752 56  108 360 249 91  

ОП.01 Математика э 72 30 64   2 6  60 12   72    
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ОП.02 Информатика э 62 40 54   2 6 50 12   62    

ОП.03 Инженерная графика дз 66 52 62   4  54 12  66     

ОП.04 Электротехника и электроника дз 74 30 70   4  64 10   74    

ОП.05 Техническая механика дз 44 14 42   2  44    44    

ОП.06 Материаловедение дз 42 10 40   2  42   42     

ОП.07 Теплотехника дз 52 20 50   2  52     52   

ОП.08 Процессы формообразования в машиностроении э 62 20 54   2 6 62     62   

ОП.09 Метрология, стандартизация и сертификация дз 42 14 40   2  42    42    

ОП.10 Системы автоматизированного проектирования 

технологических процессов 

дз 

73 60 70   3  

63 10    73   

ОП.11 Основы мехатроники э 
66 20 58   2 6 

66    66    

ОП.12 Технологическое оборудование э 
62 20 54   2 6 

62     62   

ОП.13 Основы организации производства (основы 

экономики, права и управления) 

дз 

57 24 54   3  

57      57  

ОП.14 Охрана труда дз 
34 12 32   2  

34      34  

П.00 Профессиональный цикл  1592 1030 1530 828  26 36 820 772   70 475 903 144 

ПМ.01 

Разработка и корректировка электронных 

моделей на основе изделий, чертежей и/или 

технических заданий с помощью систем 

автоматизированного проектирования 

 374 236 360 144  8 6 238 136   70 105 199  

МДК 01.01 
Методы создания и корректировки электронных 

моделей 
дз 152 62 148   4  82 70   70 40 42  

МДК 01.02 
Средства и методы оцифровки реальных 

объектов и обратное проектирование 
дз 72 30 68   4  42 30    29 43  

УП.01.01. 

Учебная практика по разработке и корректировке 

электронных моделей на основе изделий, 

чертежей и/или технических заданий с помощью 

систем автоматизированного проектирования 

дз 

36 36 36 36    

36     36   

ПП.01.01 

Производственная практика по разработке и 

корректировке электронных моделей на основе 

изделий, чертежей и/или технических заданий с 

помощью систем автоматизированного 

проектирования 

дз 

108 108 108 108    

72 36     108  

ПМ.01ЭК Экзамен по модулю э 6 6     6 6      6  

ПМ.02 Подготовка, организация производства и 

изготовление на участках аддитивного 

производства 

 240 154 228 108  6 6 180 60    74 166  

МДК 02.01 
Теоретические основы производства изделий с 

использованием аддитивных технологий 

дз 
41 10 38   3  21 20    19 22  
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МДК 02.02 
Ведение технологического процесса на 

аддитивных установках 

дз 
39 8 38   1  19 20    19 20  

МДК 02.03 
Техническое обслуживание аддитивных 

установок  

дз 
46 22 44   2  26 20     46  

УП.02.01 

Учебная практика по подготовке, организации 

производства и изготовлению на участках 

аддитивного производства 

дз 36 36 36 36    36     36   

ПП.02.01 

Производственная практика по подготовке, 

организации производства и изготовлению на 

участках аддитивного производства 

дз 72 72 72 72    72      72  

ПМ.02ЭК Экзамен по модулю э 6 6     6 6      6  

ПМ.03 

Разработка технологического процесса 

производства изделий с применением 

аддитивных технологий 

 240 154 228 108  6 6 180 60    74 166  

МДК.03.01 

Технология разработки технологического 

процесса производства изделий с применением 

аддитивных технологий 

дз 126 40 120   6  66 60    38 88  

УП.03.01 

Учебная практика по разработке 

технологического процесса производства 

изделий с применением аддитивных технологий 

дз 36 36 36 36    36     36   

ПП.03.01 

Производственная практика по разработке 

технологического процесса производства 

изделий с применением аддитивных технологий 

дз 72 72 72 72    72      72  

ПМ.03ЭК Экзамен по модулю э 6 6     6 6      6  

ПМ.04 

Освоение профессии рабочего 19861 

Электромонтер по ремонту и обслуживанию 

электрооборудования 

 150 114 142 108  2 6 78 72    150   

МДК.04.01 

Технология выполнения работ по рабочей 

профессии 19861 Электромонтер по ремонту и 

обслуживанию электрооборудования 

дз 

36  34   2  

 36    36   

УП.04.01 

Учебная практика по рабочей профессии 19861 

Электромонтер по ремонту и обслуживанию 

электрооборудования 

дз 

36 36 36 36    

36     36   

ПП.04.01 

Производственная практика по рабочей 

профессии 19861 Электромонтер по ремонту и 

обслуживанию электрооборудования 

дз 

72 72 72 72    

36 36    72   

ПМ.04ЭК Экзамен по модулю э 6 6     6 6     6   

ПМ.05 
Освоение профессии рабочего 15880 Оператор 

поста управления 

 
222 186 214 180  2 6 

 222    36 186  

МДК.05.01 Технология выполнения работ по рабочей дз 36  34   2   36    36   
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профессии 15880 Оператор поста управления 

УП.05.01 
Учебная практика по рабочей профессии 15880 

Оператор поста управления 

дз 
36 36 36 36    

 36     36  

ПП.05.01 
Производственная практика по рабочей 

профессии 15880 Оператор поста управления 

дз 
144 144 144 144    

 144     144  

ПМ.05ЭК Квалификационный экзамен э 6 6     6  6     6  

ПМ.06 
Освоение профессии рабочего 15327 

Обработчик поверхностных пороков металла 

 
222 186 214 180  2 6 

 222    36 186  

МДК.06.01 

Технология выполнения работ по рабочей 

профессии 15327 Обработчик поверхностных 

пороков металла 

дз 

36  34   2  

 36    36   

УП.06.01 
Учебная практика по рабочей профессии 15327 

Обработчик поверхностных пороков металла 

дз 
36 36 36 36    

 36     36  

ПП.06.01 

Производственная практика по рабочей 

профессии 15327 Обработчик поверхностных 

пороков металла 

дз 

144 144 144 144    

 144     144  

ПМ.06ЭК Квалификационный экзамен э 6 6     6  6     6  

ПДП 
Производственная практика  

(преддипломная)  

дз 
144 144 144 144    

144       144 

ГИА.00 Государственная итоговая аттестация  216 216      216       216 

Итого:  4428 2424 4157 972  109 90 3384 828 612 864 612 864 1116 360 

 

5.2. Обоснование распределения вариативной части образовательной программы 

 

№ п/п Код и наименование учебной 

дисциплины/профессионального модуля 

Количество 

часов 

Категория 

1. ПОП-

П/работодатель 

2. ЦОМ/проект 

Обоснование 

1 ПМ 04 Выполнение работ по рабочей 

профессии 19861 Электромонтер по ремонту и 

обслуживанию электрооборудования 

72 работодатель ООО «ТМК ТР» 

2 ПМ 05 Освоение профессии рабочего 15880 

Оператор поста управления 

222 работодатель ООО «ТМК ТР» 

3  ПМ 06 Освоение профессии рабочего 15327 

Обработчик поверхностных пороков металла 

222 работодатель ООО «ТМК ТР» 
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4 ОП. 01 Математика 12 работодатель Углубление знаний, умений  и навыков по изучаемому 

материалу по запросу работодателя 
5 ОП. 02 Информатика 12 работодатель 

6 ОП. 03 Инженерная графика 12 работодатель 

7 ОП. 04 Электротехника и электроника 10 работодатель 

8 ОП. 10 Системы автоматизированного 

проектирования технологических процессов 

10 работодатель 

9 МДК 01.01 Методы создания и корректировки 

электронных моделей  

70 работодатель 

10 МДК 01.02 Средства и методы оцифровки 

реальных объектов и обратное проектирование 

30 работодатель 

11 ПП 01.01 Производственная практика по 

разработке и корректировке электронных 

моделей на основе изделий, чертежей и/или 

технических заданий с помощью систем 

автоматизированного проектирования 

36 работодатель 

12 МДК 02.01 Технология подготовки, 

организации производства и изготовления на 

участках аддитивного производства 

20 работодатель 

13 МДК 02.02 Ведение технологического процесса 

на аддитивных установках 

20 работодатель 

14 МДК 02.03 Техническое обслуживание 

аддитивных установок 

10 работодатель 
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15 МДК 03.01 Технология разработки 

технологического процесса производства 

изделий с применением аддитивных технологий 

60 работодатель 

Итого 828  - 
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5.3. План обучения в форме практической подготовки на предприятии (на рабочем месте) 

№ п/п 

Вид учебного занятия.  

Тема / Виды работ практик 
Код и наименование МДК, практики 

Длительность 

обучения 

(в ак. часах) 

Семестр 

обучения 

Наименование 

рабочего места, 

участка/структурного 

подразделения 

Ответственный  

от предприятия  

1 1 Выбор программного 

обеспечения для создания и 

тестирования моделей на 

основе изделий, чертежей 

и/или технических заданий с 

помощью систем 

автоматизированного 

проектирования на основе 

технического задания. 

2 Разработка и корректировке 

электронных моделей на 

основе изделий, чертежей 

и/или технических заданий с 

помощью систем 

автоматизированного 

проектирования на основе 

технического задания. 

3 Проведение виртуального 

тестирования разработанной 

модели элементов систем для 

оценки функциональности 

компонентов 

ПП.01.01 Производственная практика по 

разработке и корректировке электронных 

моделей на основе изделий, чертежей и/или 

технических заданий с помощью систем 

автоматизированного проектирования 

108 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 

 

2 1. Организация рабочего 

места на участке 

металлургической отрасли с 

применением аддитивных 

технологий 

2. Монтаж оборудования 

аддитивного производства в 

условиях металлургической 

отрасли 

3 Выбор оборудования и 

элементной базы систем в 

соответствии с заданием и 

требованием разработанной 

технической документации 

ПП.02.01 Производственная практика по 

подготовке, организации производства и 

изготовлению на участках аддитивного 

производства 

72 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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на участках аддитивного 

производства; 

4 Проводить испытания 

модели элементов систем 

аддитивного производства в 

реальных условиях с целью 

подтверждения 

работоспособности и 

возможной оптимизации 

3 1 Участие в производстве 

изделий 

2 Составление процесса 

производства изделий 

3 Организация работ по 

монтажу, наладке и 

техническому обслуживанию 

систем и средств аддитивных 

технологий 

4 Обеспечение 

инструментами рабочих мест 

5 Проведение инструктажей 

6 Проведение анализа 

результатов 

производственной 

деятельности участка 

7 Оформление первичных 

документов при 

техобслуживании 

8 Составление заявки на 

запасные части и ремонтные 

материалы 

9 Составление наряда на 

сдельную работу 

10 Выявление и устранение 

причин нарушения 

технологических процессов и 

разработка мероприятий по 

улучшению работ 

11 Выявление причин 

нарушения технологического 

процесса 

ПП.03.01 Производственная практика по 

разработке технологического процесса 

производства изделий с применением 

аддитивных технологий 

72 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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12 Разработка мероприятий 

по устранению причин 

нарушений и по улучшению 

работ 

 

4 Инструктаж по охране труда. 

Выполнение работ по 

обслуживанию кабельных 

линий. Обслуживание 

воздушных линий, опор, 

изоляторов, проводов и 

грозовых тросов. 

Выполнение работ по 

обслуживанию 

электрического освещения 

предприятия 

Выполнение работ по 

техническому обслуживанию 

и ремонту силовых 

трансформаторов. 

Выполнение работ по 

техническому обслуживанию 

сварочных трансформаторов. 

Выполнение работ по 

испытанию и наладке 

электрооборудования 

трансформаторных 

подстанций предприятия. 

Выполнение работ по наладке 

электрических аппаратов 

напряжением до 1000 В и 

выше 1000 В. 

Выполнение работ по 

контролю нагрузки 

электрооборудования. 

Обслуживание 

выпрямительных установок. 

Выполнение работ по 

испытанию электрических 

машин после ремонта. 

Обслуживание 

ПП.04.01 Производственная практика по 

выполнению работ по рабочей профессии 19861 

Электромонтер по ремонту и обслуживанию 

электрооборудования 

72 4 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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аккумуляторных батарей 

5 1 . Обслуживание пульта на 

несложных постах 

управления, непосредственно 

не влияющих на темп работы 

и производительность 

агрегатов. 

2. Управление с пульта 

толкателями и 

выталкивателями металла из 

нагревательных устройств, 

рольгангами на подаче и 

посадке металла, рольгангами 

по транспортировке и 

укладке металла на участках 

отделки и другими 

механизмами по подаче, 

перемещению, кантовке, 

правке, резке, зачистке, 

сортировке, уборке и 

транспортировке горячего и 

холодного металла. 

3. Пуск, остановка и 

регулирование скоростей 

движения механизмов. 

4. Проверка и обеспечение 

исправного состояния 

обслуживаемых механизмов. 

5. Чистка и смазка 

оборудования, участие в его 

ремонте. 

 

ПП.05.01 Производственная практика по 

рабочей профессии 15880 Оператор поста 

управления 

144 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 

 

6. 1 . Удаление поверхностных 

пороков металла наждачным 

полотном на прокате и трубах 

вручную. 

2. Разметка и кантовка 

металла, сдача металла. 

3. Удаление поверхностных 

пороков металла при зачистке 

проката и труб ручными 

ПП.06.01 Производственная практика по 

рабочей профессии 15327 Обработчик 

поверхностных пороков металла 

144 5 Трубоэлектросварочн

ый цех Филиал ООО 

"ТМК 

Трубопроводные 

решения" в г. 

Волжский 
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переносными наждачными 

точилами и пневматическими 

машинками, при зачистке 

мелкосортного проката на 

стационарных станках. 

4. Регулирование скорости 

движения механизмов станка 

в соответствии с 

установленным режимом. 

Раскладка заготовок для 

осмотра и наждачной 

зачистки, кантовка их с 

помощью кантовальных 

приспособлений или 

вручную. 

5. Подключение резаков к 

газопроводу для подачи газа 

и кислорода. 

6. Очистка металла от шлака 

и окалины. 

7. Сдача металла отделу 

технического контроля. 

8. Подбор, подноска и 

заготовка инструмента. 

9. Выявление и устранение 

неисправностей в работе 

ручных переносных 

наждачных точил, 

пневматических машинок, 

стационарных станков и 

другого оборудования. 
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ППА36

 

5.4. Календарный учебный график 
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Сводные данные по бюджету времени  

Курс 

Обучение по модулям и дисциплинам Промежуточная аттестация Практики ГИА 
Каникулы 

Всего, 

ак.ч 
Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего 1 семестр 2 семестр Всего 

нед. 
нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. нед. ак.ч. 

1 курс 
40 

2/6 
1452 

16 

4/6 
600 

23 

4/6 
852 4/6 24 2/6 12 2/6 12         11 1476 

2 курс 34 1224 
16 

3/6 
594 

17 

3/6 
630 1 36 3/6 18 3/6 18 6 216   6 216   11 1476 

3 курс 
13 

1/6 
474 

13 

1/6 
474   5/6 30 5/6 30   21 756 17 612 4 144 6 216 2 1476 

Всего 
87 

3/6 
3150 

46 

2/6 
1668 

41 

1/6 

1482 

 

2 

3/6 
90 

1 

4/6 
66 5/6 30 27 972 17 612 10 360 6 216 24 4428 

 

Обозначения и сокращения:  

 – обучение по модулям и дисциплинам;  – промежуточная аттестация (ПА) (36 ак.ч. в неделю);  – практики (36 ак.ч. в неделю);  
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Гк – каникулы;  – государственная итоговая аттестация (ГИА) (36 ак.ч. в неделю). 
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5.5. Рабочие программы учебных дисциплин и профессиональных модулей 

Рабочая программа учебной дисциплины (модуля) является составной частью 

образовательной программы и определяет содержание дисциплины (модуля), запланированные 

результаты обучения, составные части учебного процесса, формы и методы организации учебного 

процесса и контроля знаний обучающихся, учебно-методическое и материально-техническое 

обеспечение учебного процесса по соответствующей дисциплине (модулю).  

Совокупность запланированных результатов обучения по дисциплинам (модулям) должна 

обеспечивать формирование у выпускника всех компетенций, установленных ФГОС СПО. 

Рабочие программы профессиональных модулей и дисциплин, включая профессиональные 

модули и дисциплины по запросу работодателя, приведены в Приложениях 1, 2 к ОПОП-П. 

 

5.6. Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы 

Цель рабочей программы воспитания – развитие личности, создание условий для 

самоопределения и социализации на основе социокультурных, духовно-нравственных ценностей и 

принятых в российском обществе правил и норм поведения в интересах человека, семьи, общества и 

государства, формирование у обучающихся чувства патриотизма, гражданственности, уважения к 

памяти защитников Отечества и подвигам Героев Отечества, закону и правопорядку, человеку труда 

и старшему поколению, взаимного уважения, бережного отношения к культурному наследию и 

традициям многонационального народа Российской Федерации, природе и окружающей среде. 

Рабочая программа воспитания и календарный план воспитательной работы по специальности 

являются частью программы воспитания образовательной организации и представлены в 

Приложении 5. 

 

5.7. Практическая подготовка 

Практическая подготовка при реализации образовательных программ СПО направлена на 

формирование, закрепление, развитие практических навыков и компетенции по профилю 

образовательной программы путем расширения компонентов (частей) образовательной программы, 

предусматривающих моделирование реальных условий или смоделированных производственных 

процессов, непосредственно связанных с будущей профессиональной деятельностью.  

Образовательная деятельность в форме практической подготовки: 

− реализуется, в том числе на рабочих местах ООО «ТМК ТР», при проведении  

лабораторных занятий, всех видов практики; 

− включает в себя отдельные лекционного типа, семинары, которые предусматривают 

передачу учебной информации обучающимся, необходимой для последующего выполнения работ, 

связанных с будущей профессиональной деятельностью. 

Образовательная деятельность в форме практической подготовки осуществляется на всех 

курсах обучения, охватывая дисциплины, профессиональные модули, все виды практики, 

предусмотренные учебным планом образовательной программы. 

Практическая подготовка организуется в специальных помещениях и структурных 

подразделениях образовательной организации, а также в специально оборудованных помещениях (на 

рабочих местах) ООО «ТМК ТР» на основании договора о практической подготовке обучающихся.  

 

5.8. Государственная итоговая аттестация 

Государственная итоговая аттестация осуществляется в соответствии с Порядком проведения 

ГИА.  

Государственная итоговая аттестация обучающихся проводится в следующей форме: 

- демонстрационный экзамен и защита дипломного проекта  
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Программа ГИА включает общие сведения; примерные требования к проведению 

демонстрационного экзамена; описание организации и проведения защиты дипломного проекта. 

Программа ГИА представлена в приложении 4. 

 

Раздел 6. Условия реализации образовательной программы 

6.1. Материально-техническое и учебно-методическое обеспечение образовательной 

программы 

6.1.1. Требования к материально-техническому и учебно-методическому обеспечению 

реализации образовательной программы установлены в соответствующем ФГОС СПО. 

Состав материально-технического и учебно-методического обеспечения, используемого в 

образовательном процессе, определяется в Приложении 3 и рабочих программах дисциплин 

(модулей). 

6.1.2. Перечень специальных помещений для проведения занятий всех видов, 

предусмотренных образовательной программой 

Кабинеты: 

- Безопасности жизнедеятельности и охраны труда 

- Инженерная графика 

- Иностранного языка 

- Информатика 

- Математика 

- Материаловедение 

- Мехатроники и автоматизации 

- Основ безопасности и жизнедеятельности 

- Открытые площадки 

- Систем автоматизированного проектирования техпроцессов 

- Социально-экономических и гуманитарных дисциплин 

- Спортивный зал 

- Теплотехники 

- Технологии машиностроения 

- Электротехники и электроники 

Лаборатории: 

- Бесконтактной оцифровки и технических средств информатизации создания цифро-вых 

моделей 

- Материаловедения 

- Метрология, стандартизация и сертификация 

- Технической механики 

- Электротехники и электроники 

Мастерские и зоны по видам работ:  

- Слесарная мастерская 

- Участок аддитивных установок 

- Участок механообработки 

Спортивный комплекс 

 - спортивный зал 

- открытый стадион широкого профиля с элементами полосы препятствий; 
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Залы: 

– библиотека, читальный зал с выходом в интернет; 

– актовый зал; 

6.1.3. Перечень материально-технического обеспечения и перечень необходимого комплекта 

лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения представлен в 

Приложении 3. 

 

6.2. Применение электронного обучения и дистанционных образовательных технологий  

Программа сочетает обучение в образовательной организации и на рабочем месте на базе 

работодателя с широким использованием в обучении цифровых технологий. 

При реализации образовательной программы применяются электронное обучение и 

дистанционные образовательные технологии: Математика, Информатика, Инженерная графика, 

Электротехника и электроника, Техническая механика, Материаловедение, Теплотехника, Процессы 

формообразования в машиностроении, Метрология, стандартизация и сертификация, Системы 

автоматизированного проектирования технологических процессов, Основы мехатроники, 

Технологическое оборудование, Основы организации производства (основы экономики, права и 

управления), Охрана труда, МДК 01.01 Технология разработки и корректировки электронных 

моделей на основе изделий, чертежей и/или технических заданий с помощью систем 

автоматизированного проектирования, МДК 02.01 Технология подготовки, организации 

производства и изготовления на участках аддитивного производства, МДК 03.01 Технология 

разработки технологического процесса производства изделий с применением аддитивных 

технологий, МДК 04.01 Технология выполнения работ по рабочей профессии 19861 Электромонтер 

по ремонту и обслуживанию электрооборудования, МДК 05.01 Технология выполнения работ по 

рабочей профессии 15880 Оператор поста управления, МДК 06.01 Технология выполнения работ по 

рабочей профессии 15327 Обработчик поверхностных пороков металла. 

 

6.3. Кадровые условия реализации образовательной программы  

Требования к кадровым условиям реализации образовательной программы установлены в 

соответствующем ФГОС СПО. 

Реализация образовательной программы обеспечивается педагогическими работниками 

образовательной организации, а также лицами, привлекаемыми к реализации образовательной 

программы на иных условиях, в том числе из числа руководителей и работников организаций, 

направление деятельности которых соответствует области профессиональной деятельности: 40 

Сквозные виды профессиональной деятельности в промышленности, и имеющими стаж работы в 

данной профессиональной области не менее трех лет. 

Работники, привлекаемые к реализации образовательной программы осваивают  

дополнительное профессиональное образование по программам повышения квалификации не реже 

одного раза в три года с учетом расширения спектра профессиональных компетенций, в том числе в 

форме стажировки ООО «ТМК ТР», а также в других областях профессиональной деятельности и 

(или) сферах профессиональной деятельности при условии соответствия полученных компетенций 

требованиям к квалификации педагогического работника. 

Доля педагогических работников (в приведенных к целочисленным значениям ставок), 

имеющих опыт деятельности не менее трех лет в организациях, направление деятельности которых 

соответствует области профессиональной деятельности, в общем числе педагогических работников, 

обеспечивающих освоение обучающимися профессиональных модулей образовательной программы, 

должна быть не менее 25 %. 

Сведения о педагогических (научно-педагогических) работниках, участвующих в реализации 

образовательной программы, и лицах, привлекаемых к реализации образовательной программы на 
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иных условиях 
№ 

п/

п 

ФИО  

(при наличии) 

специалиста-

практика 

Наименование организации, 

осуществляющей деятельность 

в профессиональной сфере, в 

которой работает специалист-

практик по основному месту 

работы или на условиях 

внешнего совместительства 

Занимаемая 

специалистом

-практиком 

должность 

Общий трудовой стаж 

работы специалиста-

практика в организациях, 

осуществляющих 

деятельность в 

профессиональной сфере, 

соответствующей 

профессиональной 

деятельности, к которой 

готовятся обучающиеся 

1 Тапелин 

Дмитрий 

Анатольевич 

Трубоэлектросварочный цех 

Филиал ООО "ТМК 

Трубопроводные решения" в г. 

Волжский 

Заместитель 

начальника 

цеха по 

оборудовани

ю 

С 2023г  

2 Ковалев 

Сергей 

Николаевич 

Трубоэлектросварочный цех 

Филиал ООО "ТМК 

Трубопроводные решения" в г. 

Волжский 

Заместитель 

начальника 

цеха по 

производству 

С 2023г 

3 Земцов 

Алексей 

Владимирович 

Трубоэлектросварочный цех 

Филиал ООО "ТМК 

Трубопроводные решения" в г. 

Волжский 

Заместитель 

начальника 

цеха по 

антикоррозио

нному 

покрытию 

труб 

С 2024г 

 

 

 

6.4. Расчеты финансового обеспечения реализации образовательной программы 

Расчеты нормативных затрат оказания государственных услуг по реализации образовательной 

программы в соответствии с направленностью и квалификацией осуществляются в соответствии с 

Перечнем и составом стоимостных групп профессий и специальностей по государственным услугам 

по реализации основных профессиональных образовательных программ среднего 

профессионального образования – программ подготовки специалистов среднего звена, итоговые 

значения и величина составляющих базовых нормативов затрат по государственным услугам по 

стоимостным группам профессий и специальностей, отраслевые корректирующие коэффициенты и 

порядок их применения, утверждаемые Минпросвещения России ежегодно. 

Финансовое обеспечение реализации образовательной программы, определенное в 

соответствии с бюджетным законодательством Российской Федерации и Федеральным законом от 29 

декабря 2012 № 273-ФЗ «Об образовании в Российской Федерации», включает в себя затраты на 

оплату труда преподавателей и мастеров производственного обучения с учетом обеспечения уровня 

средней заработной платы педагогических работников за выполняемую ими учебную 

(преподавательскую) работу и другую работу в соответствии с Указом Президента Российской 

Федерации от 7 мая 2012 г. № 597 «О мероприятиях по реализации государственной социальной 

политики». 
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Раздел 7. Разработчики основной образовательной программы 

Группа разработчиков 

ФИО Организация, должность 

Федосеев Сергей 

Александрович 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Тараканова Светлана 

Вячеславовна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Долгин Александр Андреевич ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Докучаева Елена Юрьевна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Елфимова Юлия Валерьевна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Ананьев Сергей Алексеевич ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Устич Наталья Алексеевна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Артюшенко Наталия 

Николаевна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Парецкова Светлана 

Викторовна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Шаповалова Эльвира 

Анатольевна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Гусева Ольга Александровна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Курлович Елена Павловна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Гоубцова Инна Николаевна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Жракова Галина Михайловна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Кавешникова Ирина 

Михайловна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Язепова Вероника 

Викторовна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Сарбинтович Марина 

Марьяновна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Саликова Елена Викторовна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Якубовская Надежда 

Николаевна 

ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Орлова Олеся Александровна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Гусев Алексей Викторович ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  
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Фролова Наталья Юрьевна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Захарова Наталья Андреевна ГБ ПОУ «ВПТ» преподаватель  

 

Куневич Елена Петровна ГБ ПОУ «ВПТ» Заведующий отделением 

Андреева Лариса Николаевна  ГБ ПОУ «ВПТ» заместитель директора по ВР 

  

  

  

  

  

  

  

 
 


